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bruders wird seine charakieristische Form haben.
anderes Sttick Werkzeug im Berufe des Handwerkers wird so reich
gegliedert sein, wie der so einfaiche markante Hammer, ein
Korper, der nur zum Aufschlagen dient; selbst der Dampfhammer

mit seiner ungeheuren Kraftentfaltung gehort hierher und bildet |

ein interessantes Gegenstiick gegentiber dem kleinen Uhrmacher-
hammer, mit dessen Hilfe die zarten Unruben und Rider geriehtet
werden, Auch die Kupfer-, Horn-, Blei- und Holzhfimmer sind
wiirdige Vertreter, ohne deren Existenz manehe Arbeit nicht nach
Wunsch ausgelithrt werden kénnte. Im allgemeinen gentigen drei
Girdssen, und zwar ein kleiner, mittlerer und ein grosser. Wor
auf vollstindiges Werkzeug hillt, hat von jedem auch noeh einen
Niethammer; der weniger Bemittelte wird ans praktisehen
Griinden den mittleren als Niethammer zu wiihlen haben,

Der gewissenhafte Lehrherr, der seinem Lehrlinge als Uebung
in der Stahlbearbeitung einen Hammer als Objekt withlt, wird

auch besorgt sein milssen, diesem eine zweckmiissige und schine |
Form zu geben. Dass die Schweizer Himmer fiir cine Einzel- |

anfertigung nicht als Muster dienen kinnen, bedarf wohl kaum
einer Erwihnung. Ich habe es nun unternommen, aus einer
ganzen Heilie von Himmern der verschiedenartigsten Formen die|
glinstigaten Verhiilinisse heravszusuchen und auf Grund dieser
Grissen drei Himmer konstruiert. In den Abbildungen Fig. 1—
45 mm, Fig. 2=60 mm und Fig. 3=80 mm sind sie zar Dar-
stellang gebracht. Letzterer wird wohl seiner Grosse wegen selten
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Febler sind anfgehoben,

ausgefithrt werden, ich gebe ihn aber der Vollstindigkeit des Satzes

wegen mil an. Bei der Konstruktion eines Hammers ist vor| lasse ihn rechteckig aufa rie

allem sein Bewegungsmittelpunkt festzustellen und zu berliek-
siehtigen; er ist in der Hauptsache festgelegt durch seine Schwers
und muss so besehaffen sein, dass, wenn er in Titigheit gesetst
wird, mit seiner Masse zentral wirkt. Betrachten wir z. B. den
in Titigkeit befindlichen schweren Zusehlaghammer eines Schmindes,
s0 werden wir sehen, dass sein Bewegungsmittelpunkt in der
Sehulter liegt und diese ihren Stitzpunkt in den Hiften findet.
Die weniger schweren Himmer des Maurors, Schuhmaehers unsw.
haben ihren Mittelpunkt im Ellenbogen und dieser seinen Siiitz-
punkt in der Sechulter. Der Mittelpunkt fir die Himmer des
Uhrmaehers liegt aber im Handgelenk, und dieses findet seinen
Stiitzpunkt im Ellenbogen; der kleine Hammer, wenn er zum
Richten zarter (egenstinde benutzt wird, findet sogar seinen
Mittelpunkt in den Husseren Gliedern des Daumens und Zeige-
fingers, und diese haben ihren Stitzpunkt im Handgelenk. Dass
infolge der grossen Hebelsehwankungen, der Schwere der Himmer,
sowie deren verschiedenartigster Zweck, die Formen ansserordent-

lich versehieden sein missen, beweist uns der grosse Formen-
reichtum der Himmer,
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‘der Zugabe vielleicht 1.5 mm tief anbohren,
| Mittelpunkte des Siieles aus nach jeder Seite hin die halbe Loch-
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Das charakteristische Merkmal eines Uhrmacherhammers
iat, dass die Bahnseite rund und nach der Mitte zu verjiingt ver-
lanfend gemacht wird und die Finnenseite um den Botrag der
 Finnenstiirke nach innen geneigt wird, so dass, wenn wir uns
eine Mittellinie durch den Hammer ziehen, die Finne unter diese
st liegen kommt (siehe die Figuren). Warnum gesehicht diea?
Hei Taschenuhren hat man oftmals innerhalb der Aunsdrehungen
zu biimmern, #, B. beim Federhause, dem Sekunden- und Minuten-
rade, wenn ein neues Zapfenlager usw. einzunieten ist, oder wenn
man in der Nihe vorstehender Teile zu himmern hat, da werden
die umliegenden Teile mit einem Hammer, dessen Bahn “rund ist,
statt viereckig, nieht so leicht beschiidigt werden. Aber auch
bei grosseren Uhren, wo es an Raum mangelt, kann man immer
noch eher mit dem runden Hammer zwischen die einzelnen Teile
kommen, als mit dem viereckizen, FEin weiterer Vorzog der
(runden Bahn bestebt darin, dass das Volumen ein prosseres ist,
der Hammer trotz seiner Kleinheit sehwerer und dadureh
wirkungsvoller wird. Weiter ist die Bahnseite nach der Hammer-
milte zn noch verjiingt, so dass wihrend des Himmerns auch
keine Beitenstreifung bezw. Beschiidigung stattfinden kann, Wie
bereits erwiihnt, hat der Uhrmacherhammer seinen Bewegungs-
mittelpunkt im Handgelenk und beschreibt deshalb bei seiner Be-
nutzung einen Kreishogen; wirde man nun die Finne in die
Achse des Hammers legen, so wiirde sie sozusagen eine Tangente
bilden und wiihrend des Nietens oder Streekens das Material nach
vorn schieben; gleichzeitig erhilt man in der Hand ein unsicheres
(Gefihl, so dass die Nietung, das Strecken oder Richten. nie zur
Zufriedenheit ausfillt. Ganz anders wird der Hammer in seiner
Wirkung, wenn man die Finne um den Betrag ibrer Stiirke unter

die Mittellinie legt, alsdann wirkt er zentral und die genannten
Selbstverstindlieh wird vorausgesetzt,
dass der Stiel senkrecht zur Mittellinio und korrokt eingesetzt ist.
Damit der Stiel sicheren Halt bekommt, wird der Hammer oben
dachformig gemaeht und nach innen durch Sehweifung verlingert.

Ausfithrong: Man nehme als Material besten Gussstahl von
rechteckigem Querschnitt, ist aber der Lehrling mit der Feile

‘noeh nicht hinreichend vertraut, so nehme man Vierecksiahl und

htige Mass feilen, damil ihm Gelegen-
heit geboten ist, sich mehr mit der Feile einzuarbeiten. Nach
dem Vorfeilen werden die Seiten geschlichtet und auch gleich
geschliffen, die Senkrechte bestimmi und aufgetragen. Diese Linie
reissi man ringsherum nach dem Anschlagwinkel anf und kirnt
den Mittelpunkt fiir den Stiel gleieh an. Von diesem Korner aus
reisst man mit den Spitzen der Schublehre nach jeder Seite hin
die Lingen auf; denn der Stiel kommt nieht in die Mitte des
Hammers, sondern die Bahnseite ist, weil schwerer, stwas kiirzer
zu halten, um so das Ungleichgewicht otwas zu verbessern.
Nehmen wir an, es sei der kleine Hammer Fig. 1 mit 46 mm
anzufertigen, so triigt man zuniichst die Bahnseite mit 19,5 mm
und dann die Finnenseite mit 25,6 mm auf, dann gibt man noch
2 mm auof jeder Seite hinzu, kiirst das Arbeitsstiiek nach diesen
Massen, zieht die Eeklinien (Diagonalen) und dazu recht genan
die Mittellinio (siehe Seitemansicht), auch kdrni man die Sehnitt-
punkte gleich an. Bei dieser Gelogenheit kann man die Korner
auch gleich mit einem 1,2 mm- Bohrer annihernd um den Botrag
Nun wird vom
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