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Das Rundschleifen harter Lagerteile.

Von F. Thiesen. [Nachdruck verboten.]

B of der Suehe nach gewinnbringendem Nebenerwerb
il 4| entschliesst sich mancher Kollege, sich der Fahrrad-
reparatur zu widmen. Der Erfolg soleher Titigkeit
lisat zuweilen, wie in friheren Nummern dieser Zeit-
sehrift aunsgefiihrt wurde, zu wiinschen fibrig. Dass
dem so ist, ist betriibend fiir die Betroffenen und entmutizend
fir andere Berufsgenpssen, die etwa mit gleicher Absicht sich
tragan.
trotz gegenteiliger Ansicht anderer Uhrmacher, dem erwiihnten |
Beruf kriftig das Wort reden, zum Besten derjenigen Kollegen,
die eines Nebonerwerbes zum Fortkommen dringend bedirfen.
Wenn heutzutage in Ubrmacherkreisen mehr denn je der
Batz gilt: ,Gute Werkzeuge — halbe Arbeit*, so ist es einfach
unverstindlich, dass es Uhrmacher gibt, die da glauben, von heute
anf morgen, ohne Vorbereitung und ohne im Besitz guter und
geeigneter Werkzenge zn sein, mit Erfolg Fahrradreparaturen

leh michte nun mit diesen Zeilen, wie sehon frither, |

ausfiihren zu kionnen. Wenn solche Herren sich den Zweck und
die Konstruktion eines Fahrrades etwas niiber ansehen wollten,
0 miissten sie sich doeh wohl sagen, dass die Reparatur dieser |
Maschinen vor allen Dingen darin besteht, die stark strapazierten
Lager einwandfrei zu reparieren. Wer sich zu dieser, anscheinend
sechwer zu begreifenden, Ansicht durchgerungen hat, der braucht
meines Erachtens als Uhrmaeher und Fachmann nicht gerade ein
grosses Licht zu sein, um o wissen, dass ein Uhrmacher un-
mdglich mit den ihm zur Verfigung stehenden Werkzeugen ein
Fahrradlager verbessern kann,

(iegen diese einfachon Grundbedingungen wird so oft ver-
stoesen, dass ich niecht wmhin konnte, sie nochmals suszofiihren.
Fiir die richtige Beurteiling der Sachlage ist es daher dringend
erforderlich, dass die Auslassungen derjenigen Ubrmacher, die,

(st nicht geeignet, zufriedenstellende Dienste zn tun,

mit Hammer, Pompe und Schraubensehliissel bewaffnet, Fahrrad-
reparaturen ausgefilhrt und selbstverstindlich damit keinen Erfolg
erzielt haben, als das gekennzeichnet werden, was sie sind:
durchaus unzutreffende Angaben, aufgebaut anf falseher Grundlage,
und daher nicht geeignet, ein Bild von den Arbeiten und geschili- |
lichen Aussichten eines Fahrradreparateurs zu geben. Was wiirde
beispielsweise wohl der Uhrmacher sagen, wenn plotzlich ein
Mechaniker, nur mit seinen Werkzeugen ausgestattet, Uhren

reparierte und dann dber seinen Misserfolg in seiner Fachpresse
losziga?

Bemiiben wir ung also erst einmal, ein Reparateur zu sein,
und dann erst wollen wir uns iiber die Erfolge, die Art und
Weize der Arbeiten und die Zweckmiissigkeit fir den Ubrmacher
anslassen! Nur der Uhrmacher, der die Fahrradreparatur ganz
beherrseht, ist berufen, einem Kollegen nach dieser Richtung
einen Rat zu erteilen,

Ist es also von vornherein ganz ausgeschlossen, dass ein
Fahrradreparateur ohne geeignete Werkzeuge vorwirtskommen
und Geld verdienen kann, so liegt es im Interesse des Neulings,
zu wissen, worin die notwendigen Werkzeuge bestehen. FEins
der wichligsten Werkzeuge, welches wenig bekannt und eingefiihrt
ist, die Rundsehleifeinrichtung, soll in diesem Artikel niher be-

sprochen werden. .

Ebensowenig, wie ein Uhrmacher ohne Drehstuhl auskommt,
kann ein Mechaniker, der Fahrriider und Niihmaschinen reparieren
will, eine Drehbank entbehren. Eine Werkstatt ohne gesignete
Drehbank liefert nur Pfuschereien, und sie wird demzufolge nicht
lange bestehen. Kine Mechanikerbank fiir Fahrriider soll fiir eine
Drehlinge von 5O bis 80 em eingerichtet und mit einem Uni-
versalbohr- und Drehfutter versehen sein. Fiir die nachfolgenden
Zeilen ist der Besitz einer derartigen Drehbank Voranssetzung. |

Fertigt man ein einigermassen grosses rundes Stahlstiiek auf
der Drehbank an, z. B. einen Fahrradkonus, gibt sich mit dem
Rundlaufen desselben alle erdenkliche Miihe und hiirtet es dann,
so wird man in neun von zehn Fillen die Beobachtung machen,
dass der Konus nach dem Hirten nicht mehr genan rund ist,
sondern nach allen miglichen Richtungen kleine Verschiebungen
erlitten hat. Ebenso prife man simtliche kiinflichen Ersatzteile,
als Konusse, Lagerschalen und Achsen auf ihr Rundlaufen, indem
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man eie zwischen die Spitzen der Drehbank oder in das Vniversal-
futter spannt, — man wird nur selten ein rondlaufendes Stiick
entdecken. Ist das Unrundlanfen der wirksamen Fliche eines
Konusses oder einer Lagerschale auch nur verhiiltnismiissig gering,
so erkennt man aber doch sofort die sieh darans ergebenden
sechweren Uebelstiinde, wenn man solehe Teile in ein Lager ein-
setzt und dieses lanfen lisst. FKin gut hergerichtetes Fahrrad-
kugellager lioft absolut geriuschlos und ohne irgendwelche
merkbare Reibung. Dabei kann man aber nieht die geringsto
Seitenluft an einem Laufrade oder einem Kettengetriebe feststellen.
Ks wiirde zu weit fiihren, hier auf die Umstinde niher einzu-
gehen, die in Verbindung miteinander die tadellose Funktion eines
Radlagers gewiihrleisten, es geniigt fir unseren Zweck, die guten
Kigenschaften eines Lagers zu kennen.

Wie wird nun aber ein Lager laufen, dessen Teile nichi
ganz genau rund sind? KEs wird ,holpern”, an einer Stelle
klemmt sich das Rad, an der zweiten Stelle liuft es leicht, ebenso
hat es einmal keine Seitenluft, zum andern dagegen wackelt es
erheblich. Ein derartiges Lager linft schwer und ungenau, es
Es gibt
aber doch wobl keinen Teil an einem Rade, welcher dem Repa-
ratenr wichtiger ist, als die Lager, und jeder Fachmann wird
bestrebt sein, sie in einen tadellosen Zustand zu bringen. Da
wir gesehen haben. dass weder die Drehbank allein, noch fertiz-
gekaufte Bestandteile eine cinwandfreie Lagerreparatur ermiglichen,
80 milssen wir uns nach einem besseren Mittel zur Erzielung
guter Arheit umsehen. Dieses Mittel ist in einer Schleifeinrichtung
gegeben, deren Bestandteile und Gebrauch nachstehend erklirt
werden soll. Teh bemerke hier, dass auf miglichst geringe Kosten
fir die Anschaffung der cinzelnen Teile zn dieser Einrichtung
Wert gelegt ist. Wer es dazo hat, kann sich von der Firma
Seholze & Aster in Dresden-A. sine sehr schén eingerichtete und
daunerhafte komplette Sehleifeinrichiung kommen lassen.

Die Arbeitsspindel und das Fussschwungrad jeder Drehbank

!hahﬂn je eine Stofenscheibe, die meistens drei Nuten fiir den

Schnurlauf enthalten. Die Stufenscheiben sind in der Weise auf
ihre Wellen gesteckt, dass die Nuten von kleinerem Durchmesser
der einen Scheibe denjenigen von grésserem Durchmesser der
zweiten Scheibe gegeniiberstehen. Infolgedessen ist es moglich,
der Drebbank mit Hilfe nur eines Riemens drei versehiedeno Ge-
schwindigkeiten zu geben. Liegt der Riemen tber der grissten
Nut des Schwungrades und der kleinsten des Spindelstockes, so
wird die grosste Geschwindigkeit benutzt.

Der Gebrauch einer Schmirgelscheibe erfordert eine grosse
Uebersetzung, da die fir den besprochenen Zweck erforderlichen
Schleifscheiben von 80 bis 110 mm Durehmesser mindestens eine
Umdrehungszahl von 2600 pro Minute erreichen miissen. Diese
Geschwindigkeit lisst sieh nur durch die Anwendung eines Vor-
geleges erreichen. Da ein fertig bezogenes Vorgelege recht kost-
apielig wird, so stellte ich mir selber ein einfaches Vorgelege
her, welches seit jetzt 4 Jahren seinen Zweek gut erfullt. Zu
dem Zweck kaufte ich mir eine bereits ausgerichiete, 1,20 m
lange und 15 mm dicke Stahlstange, die als Welle benutzt wird.
Solehe tadellos rundlaufende Stangen sind in besseren Eisenge-
schiiften erhiiltlich. Dann drebte ich mir auf der Planseheibe
eine 3 em dicke Buchenholzscheibe von 18 em Durchmesser, die
einen Sehnurlanf fir einen 7 mm starken Riemen erbielt. Ferner
drehte iech noch eine kleine Schnurrolle von 5.5 em Durchmesser.
Jotzt fehlten mir noch drei Lagerbocke zur Lagerung der Welle,
die mir ein Schmied in einfachsier Weise ans Sehmiedeeisen von
13 mm Dicke herstellte. Diese Lagerbicke sind derartig in
gleichmiissigen Abstinden auf die Welle verteilt, dass die Enden
der Welle ungefiihr 10 em vorstehen. Ieh brachte das Vorgelege
BO em fiber der Drehbank an der Wand an; jeder Lagerbock ist
mittels vier kriiftiger Holzachranben auf Holzdiibeln befestigt, die
einzementiert sind. Die Befestigung der beiden Sehnurrollen bezw,
Riemenscheiben gesehieht dureh je drei Holzsehrauben, Zu diesem
Zweek musste die grosse Scheibe auf eine besonders Nabe aus
Holz geleimt werden. Die kleine Scheibe hat ihren Siiz oberhalb
der Stufenseheibe des Spindelstockes, wihrend die grosse Scheibe
lotrecht iiber dem nahe vor dem Universalfutter eingestellten
Support angebracht ist. Eine Begrenzung der Welle des Vor-
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