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beatimmte Zeilenzahl pro Jabhr zu abonnieren, um den hdehsten
REabatt zu erhalten. Die Zeitungen, in denen die Anzeigen er-
scheinen sollen, werden vom den Vereinen und Innungen auf-
gegeben. Neben den Anzeigen werden Hinweise fiir den Textteil

gegeben, die wohl in fast allen Fillen gern kostenfrei aunf- |

genommen werden.,

Streitigkeiten, die nie ausbleiben, mifissen zuniichst von der
Innung oder von dem Versin entschieden werden. Es steht dann
die Bernfung an den Provinzialverband und als letzte Instanz an
den Zentralverband offen. Zu empfehlen wiire, in diese Schieds-
gerichte auch Grossisten zn wiihlen, um so ein inniges Zusammen-
arbeiten zu erzielen. Damit erhalten anch die Ortsvereine und die
Unterverbiinde eine hthere Bedentung, der Zusammensehloss wird
ein fester, da’jeder Aussensichende wirtschaftlichen Schaden hat.

Ieh glanbe, die deutschen Uhrmacher sind hente so weit, um
diesen Plan durehfihren zu kénnen. Die Organisationsarbeit,
besonders der leizten Jahre, wird dann Friiehte tragen.

Zur Durchfihrong dieses Planes gehdrt eine Leitung, die
sich mnicht seheut, schwere Aufgaben in Angriff zu nehmen;
weiter muss die Kinsicht da sein, dass es hohe Zeit ist, wirt-
schaftliche Fragen wie diese durech Selbsthilfe zu losen, und als
letztes gehirt dazu bei allen Kollegen, die eine Gesundung unseres
Gewerbes wiinschen, der entschlossene Wille zur Tat!

Ieh glavbe, die heiden ersten Voraussetzungen sind vor-
handen.

Wer hat aber den entschlossenen Willen zur Tat?
Ieh hoffe, es melden sich recht viele! W. Konig.

Die Fasern

Lieber Kollege!

Sie fragen in Ihrer lichen Zuschrift an, ob es ein Mittel
gibt, um Schmiedeeisen, Gusseisen und Stahl auf leieht auszu-
fllbrende Weise als solehe Metallarten zu bestimmen. Die Messer-
schmiede benutzen zu diesem Zweek einige Tropfen Seheide-
wasser (Salpetersiiore), die sie auf eine blank gefeilte Stelle des
za prifenden Gegenstandes auftripfeln,

die Stelle mit Wasser abgewaschen, Bei

Schmiedeeisen ist ein matter, weisslich-aschgrauer,

bei Stahl ein briunlich-schwarzer,

bei Gusseisen ein tief schwarzer Fleck
gehr deutlich wahrnebmbar, so dass diese einfache Operation ans-
reicht, wm die oben genannten kohleneisenhaltizen Produkte
schnell und leicht unterscheiden zu kdnnen. Die ganze Krscheinung
beruht aul dem sehr verschiedenen Kohlenstoffgehalt der erwiihnten
Kisenprodukte, von denen Gusseisen am meisten (rund 3 Proz.), Stahl
weniger (rund 1's Proz.) und Stabeisen nur etwa /s Proz. ent-
hiilt. Dureh die Einwirkung der Siiure wird der Koblenstoffinhalt
freigelegt, indem das Eisen durch das Scheidewasser anfgeldst wird,

Aetzt man ein Sehneidewerkzeug auf diese Weise, so kann
man ganz genan feststellen, ob und wo das Sehmiedeeisen vor-
gestihlt ist. Bestreicht man eine griissere polierte Stahl- oder
Eisenfliche mit der gonannten SHure, so entstehen allerle
Figurenbildungen, der sogenannte Damast, die man kiinstlieh bei
Gewehren, Bibeln usw. dureh Zuosammenschweissen von Eisen-
stitben und weichem Stahl erzengt. Wird aber ein Stk Guss-
eisen lange Zeit einer Surewirkung ausgesetzt, so werden die
Kisenteile durch Oxydation ganz verzehrt und die kohlensiure-
haltigen bleiben als Fasern und Rippen erbalten, so dass ein
Gegenstand, der erst glatte Siiulenform besass, ganz unregelmiissig
geriffelt, gekerbt und gefasert erscheint.
(anz reines Kisen findet sich auf der Erde in gediegenem

Zustande nicht wie andere Metalle (Gold, Silber, Platin, Kupfer |
usw.), sondern stets nur als Hrz in Verbindung mit Sehwefel, |
Mangan, Arsenik, Kieselerde und sonstigen Mineralen. Allerdings |

hat man mitunter schon gefunden, dass dis sogenannten Meteor-

Himmelskérpern auf unsere Erde geschleudert sind, aus gediegenem
Kisen mit einer geringen Menge von Niekelmetall bestehen. Jedoeh
ist dies Vorkommen des gediegenen Fisens so unbedeuntend, dass
es keine technische Bedeutung besitzt.

Jo nachdem das Fisenerz nun mit dem einen oder anderen

man hat Roteisenstein, Brauneisenstein, Magneteisenstein und Spat-
pisenstein. Betrigt die Kisenmasse des Frzes etwa 20 Proz., so
15t das Krz fiir die Bearbeitung geeignet, wilhrend ein geringerer
Kisengehalt unrentabel sein wiirde.

Nuchdem das Erz durch Handarbeit des Bergmanns aus dem
Sehacht ans Tageslicht geférdert ist, wird es zerpoeht und der
Verwitterung im Freien ausgesetzt, um Erde, Schwefel usw. dureh
den Regen auswasehen zu lassen.

Ist das Erz ziemlich ausgewittert, so wird es im Hochofen
lingere Zeit einer Temperatur von 1600 bis 1700 Grad ausgesetzt,
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Wir flhren Wissen.

Nach einigen Minuoten |
der Kinwirkung der Siure wird der Tropfen weggewiseht und |

des Stahls.

nachdem die einzelnen Mengen durch Sehichien von Steinkohlen-
koks getrennt worden sind.
Kohlenstofl entwickelt, der die Eigenschaft besitzt, den Krzen
beigemengle Sauverstoffteile zum Sehornstein hinauszutreiben und
sich mit dem flissigen Kisen zu verbinden. Ist die SBchmelzmasse
derartig entwickelt, dass sie 2%, bis b Proz. Kohlenstoff aufge-
nommen hat, so wird das flissige Gusseizsen durch eine Oeffnung
in Formen fliessen. Diese Masse lisst sich bekanntlich weder

' sehmieden noch leicht bearbeiten. Erst nachdem die Stiteke noch

einmal geschmolzen und tagelang dureh den fiissigen Brei in
gleichmisgiger Weise Luft geblasen ist, die veranlasst, dass ein
Teil des Kohlenstoffs entweicht, haben wir, wenn dieser his
auf 1,6 Proz. reduziert ist, den Stahl erlangt. Wird diese Mani-
pulation noch so viel furtgesetzt, dass der Kohlensioff nur noch
0.6 Proz. betrigt, so haben wir Sehmiedeeisen, das aber erst noch
nach dem Guss in glihenden Blocken dem Diehten und Strecken
unter ungeheuren Himmern ausgesetzt werden muss, um die
entstandenen Luftbliisechen und Undichiheiten 2o beseitigen.
Wiirde man die Entfernung des Kohlenstoffs noeh weiter fort-
setizen, so wird das Eisen so weieh wie Kopfer. Schmilzt man
nun Sehmiedeeisen mit Guss- oder Boheisen in gleichen Mengen
zusammen, so ergibt das Gemisch, dureh die Menge des Kohlen-
stoffs bedingt, Gussstabl. Kine bessere Stahlsorte erlangt man
durch die allerdings sehr zeitraubende Bearbeitung von Eisen-
stangen, die man nach dem Verfahren von Bessemer und Thomas erst
raffiniert, d. h, mehrere Tage mit Holz-, Leder- oder Hornkohle
im Zementierofen glaht, dann zusammenschweisst, nochmals
sehmilzt und dann das Produkt wieder den wuchtigen Sechligen
der Dampfhiimmer aussetzt.

Neverdings soll es gelungen sein, dureh ,elekirisehe Wider-
standsheizung” in vereinfachterer Weise einen ganz besonders
feinen und reinen Stahl herzustellen.

Diese etwas lang gewordene Abhandlung, die zur Beant-
wortung Ihrer zweiten Frage notwendig war, und von der ich
hoffe, dass sie lhr Interesse erweckt hat, verdanke ich einer vor
Jahreszeit in der Berliner ,Technizehen Rundsehan® ersehienenen

at 5 | naturwissenschaftlich - technischen Plaudersi von Ingenieur Sieg-
steine, Korper, von denen behauptet wird, dass sie von anderen |

fried Hartmann. Da ich aus dem Gediiehtnis zitierte, so ist

| mbglich, dass sieh Fehler eingeschlichen haben, doeh im grossen

und ganzen wird sich der Betrachtungshorizont erweitert haben
und lhre Frage: ,Bei der Bearbeitung von langsam im Holz-
kohlenkasten ausgeglihtem Stahl finden sieh mitunter Stellen, die

| selbst die schirfate Feile nicht angreifen will, woher kommt das?*
Klement verbunden ist, erhilt es einen entsprechenden Namen:; |

erklirlich machan.

" Fassen wir das oben gegebene Resultat zusammen, so ergibt
sich, KEisen mit 5 Proz. Kohlenstoff (weisses Roheisen mit blittrigem
Bruch) ist so hart, dass die Feile es nicht angreift. Wird der
Kohlenstoff vermindert, so lfisst sich das Stilek bearbeiten: wird
die Kohle ganz vertrieben, so haben wir ein kupferweiches Objekt,
Nun ist aber beinahe unmiglich, den Kohlenstoff ganz gleich-
miissig zu verteilen und die Teile des Stahls oder des Eisens,
die sich besonders mil Kohle liiert haben, bleiben hart, andere,
die wenig Kohlenstoff erhielten, sind weich. So kommt es, dass

| jede Stahlstange Fasern von mehr oder weniger grosser Hiirte
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