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Unfere Werksenge.

Wertbant,
balb purdhidnitten jur Beranjdhaulidung pes Seitenlaufed von
Sdywungrad unt Lorgelege nebft Tretvorcidiung.

von ¢h. BWoley.
L. Do Edwungrabd ijt jum Tveten eingerichtet und jivar jo,
bafi ber Wrbeiter nicht nithig Hat, beftinvig mit vem Fufe ben V-
wegungen deffelben ju folgen, wad bei jo teinen Mivern febr evmitvet
und bem Horper bie nithige Nube nidt peftottet. &3 genligt bei
piefem Rave ein rajder Lritt mit etwad bed gelhobener Febenjpite
um bpajjelbe fitv einige Jeit in Gang ju erhalten. Diefe Bewegung
braudht pann nur wieberholt ‘Ju toerben, jobalo bad Mad in jeinen

Edwingungen nadligt,

2, Dag Vorgelege dient jur Uebertragung ber Rraft auf ben
Drebftubl und evleidtert bie Seitenamjpannungen burd feime brei
verichicdenen Bewegungen ; audy fann, vermittelft ver verjdicvenen
Seitenftufen, pie Umbrehunpdgefdminoigleit e ju bearbeitencen Se-
genftanbed letcht evhiht over vervimgert wercen. G8 ift ju empfeblen
bie Saite vom Mad auf vad Vorgelege itemlid ftar? ju nebmen und
biefelbe leidt amjujpanuen, bamit pie Weibung ver Bapfen feine ju
ftarle wiro. Bom BVorpelege wiry die Saite auf dem im Sdraub-

& feingefpanmten Drehftubl geleitet und Bieryu je nad Bevarf eine

ite gemwdblt. Bei Bearbeitung gany feiner Gegenftinoe tommt dann
nody bie Frictiondrolle in Anmwenvung. &8 iwire babei vie Saite nux
auf bie Witnehmervelle angeleat, wibhrend die Frictionsrolle bie Rajt
bee Spaumung ju tragen bat. Durd Auf unp Abftellen wird ber
Whitnehmercolle jo viel MReibung yugetbeilt, ald um Drehen ver gany
feinen egenjhiinoe nithig ift. Auf vieje Weife Wnnen mit grdfter
Sidberbheit vie feinjten Bapfen angevrebt werpen,

Dag Stufenfutter ded Drehitubles.
{ Diche Bejdreibung und Beidnung in No. 1 S, 6)
(Edyluf.)
Da¢ Arbeiten mit vem Stufenfutter, namentlich, wenn man viele
geftamjte Stitde von einer Form und Grige ju bearbeiten bat, bietet

bepputente Bortheile gegen bad Hufladen. MNicdht nur, bak man m einem
Mu ven Gegenftand fpannen und lo#laffen famn, man fann aud
mittelft geeigneter Mnfjdlagvoreidtungen am Support fidy {eve ecingelne
Bewegung genan einftellen und bad gleide an allen Wnbeitdfttden
nach einanver madien. Mebmen wir an, vag eine Anjabl ruundbe gee
ftanste Stitde ju Feverbinjorm ju dreben fino.  Man wird biejelben
erjt eind nadh bem anvern ecinjpannen umb auf ber einen Eeite flad)
aboreben. Dann jpannt man fie mit ver anvern Eeite nad aufen,
jtellt ben Support genmau eim und  bdreht bamn, obme an ver Tiefe
per Einjtellung ju dnvern, alle Stiide von genau gleider Stirle.
Dann bohrt man bad Yodh im ver Witte burdh, wovauf bie innere
Ausvrehung gemacdht wird, . Hat man ben Mnjdhlag ved Support ents
fprechend eingeftellt, jo milffen alle von gleiher Weite werven. So
fann man fid bie ganmje Arbeit in 6 und mehr Theile erfegen und
fitr jebe einjelne Abtheilung ben Support genau einftellen, fo val
audd ein weniger geitbter Pebrling eine gute une aleidymafige Avbeit
Tiefern fann,

YMudy bei Reparatur lann man fidy ber Stufenfutter mit Boriheil
bevienen, bodh muB man qut damit fortict fein, um alle Gvdfen ein-
wannent su fénnen. Diefe Futter, wenn fie gut und ridtiy aemadt
ik, fpammen febr feft, ba fie ven Gegenftand an feinem ganjen dufern
Wmfange fajfen, und wenn man vorfidtig verfibet, fann man audy Sahne
rader auf bemfelben einjpanunen, chme bie Bdbue ju vevlepen, da bex
Doud fid auf afle Bibhne vertheilt,

Eind rie Stufen burd) langen Gebraud abpenutt, fo muf man
jte nur etivad nadbrebhen, bann find fie wieder lange Reit ju bes
e,

Jib babe bie inmeren ©8der bieier Stufenfutter aud fo einges
vichtet, bad man in benjelben verjdievene Stirfen von Runoftall e
einfpanmen fam.  Died ift nomentlich jum Sdreaubenmadien jebre
bequent. M. Grofmann,

Einladung
jur Subjeription auf cine veutidhe Ueberfeumg
oo

€l Faunier’s Traité d’horlogerie moderne,

Das cbengenamte Werl ift vor ven umfafjenven Schriften un-
jered Fached unftreitig bad Befte, welded fiberbaupt bis fept extftict,
Yeiver ift e8 junddft allen unferen Gollegen, welde bad Franydiijde
nidht verftefen, unjuginglicdh, une aufervem it audy ber Preid von
%ﬁ Iﬁ‘m:tcﬁ (mit folovivten Supfern 45 France) ein DHinvernif file

iele.

Jib befibe bied Bud feit faft 10 Jabren und babe fitr bem
mic befreunveten Bevfajfer bereité manded Gremplar verfauft, meiftens
aber an Frembe, bie mich bejudten. In Deutjdlant fingt es erjt
an, befannt ju werben,

Die meljten unferer Fadbjdriften bejdrinfen fih auf vie Bes
jdheeibung ber in ihmen Bebanvelten Hemmungen .  Saunier Hat fich
ba# Berbienft erworben, in anvegenver und allgemein verftinslicdher
Weife in bie Theorie bdiefer Mechanismen einzugeben, ofne dabei irs
gend weldie hiobere Mechnung anjumwenven. Ueber ben veichen Inbalt
ved TWecled giebt bad umijtehend angefigte Inbalts-Berjeidhnif Austunft,

O lefter Beit ift miv von vielen werthen Colfegen ver Wunjch
audgefprodhen worven, diefes vortrefilihe Wert ind Deutidhe iiberfent
und ber Sefammibeit ver veutichen Wbhrmadier bavgebotem ju feben,
&6 traf died mit einem ven mic (dnaft gehegten ebanfen sujommen
und vevanlafte mid), mit meinem gejchdpten Freunve, Heren Saunier
in Verbanvlung davitber ju tveten. Derfelbe hat mir, unter Bes
vimgungen, bdie "dbariiber vereinbart worden finb, das ausfdyliefliche
Redit ber Ueberfegung feined Werled, fowie vie Benugung der baju
gebirigen Rupferjtidhe und Dolijdnitte, bewilligt wnd id BHabe mum
pie Abjicht, diefe Ueberfegung in Yieferungen erjcheinen ju laffen unv
ywar nady folgendem Plane : :

1) Der Abjdmitt, weldher fidh (jebr audfiihelih) mit vem Spins
velgange bejdftigt, wiro wegpelufjen, va dicjer Gang dodh faft nur
nod) ver Gejchidite angebirt.

2) Dag gange Wert exjdeint in 20—22 Hieferungen ju 24/
Bogen, die ungefifr in Seirviumen von 6—8 Woden auf eimanver
felgen, unb deren jever 1 Tafel Nbbiloungen Geigefitat ift.

3) Der Pretd jever Veferung it 1 Mark Der Preid bed
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