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zeug werden letztere wegen der Abnutzung des Stahles regelmissig merklich
konisch, wihrend die Schmirgelscheiben sich fast gar npicht aboutzen und
daher genau cylindrische Herstellung gestatten.

Finen ganz besonderen Vortheil gewihren die Schmirgelscheiben da-
durch, dass sie die Bearbeitung bereits gehirteter Maschinentheile ermiglichen
und so die hiufigen Verluste vermeiden lassen, welche aus dem Werfen in
weichem Zustande mit anderen Mitteln fertig bearbeiteter Theile beim npach-
triglichen Hirten so hilufig entsteben.

Die Grosse der Scheiben variirt wod sie werden dabei mit den ver-
schiedenartigsten Profilen zum Schleifen von Fagosstiicken ans dem vollen
Materiale hergestellt.

Feile und Schleifstein sind bereits vielfach durch das Schmirgelpapier
ersetzt. — Die Anwendung der Scheiben geschieht entweder mittels eigens

fiir den Zweck konstruirter Schleifmaschinen, oder unter Benutzung einer
Drehbank.

Kapitel iiber Hemmungen.
I11.
Freie Hemmung von Ferd. Berthoud

Das Hemmungsrad ¢ ist in der Rubelage dargestellt, der
Zahn bei d stiitzt sich gegen das Ende eines Hebels d, welcher
sich selbst in Ruhe an dem Stift ¢ befindet, oder durch das
Gewicht der kleinen Masse s in seiner Lage erhalten wird, Der
Theil nt, welcher bei dieser Hemmung den Anker ersetzt, ist

auf einer Achse ¢ befestigt, auf welcher sich auch ein, in der
Figur nicht mit dargestellter Hebel befindet und dessen ausseres
Ende mit dem Obertheil des Pendels derart verbunden ist, dass
die Bewegung auf beide tibertragen wird,

Die Gabel nt¢ kann sich frei nach rechts bewegen, ohne in
Beriihrung mit dem Hemmungsrade zu kommen. Bei der Riick-
kehr setzt sich der Hebel a4 auf das Ende des Hebels dg und
die Bewegung geschieht frei weiter vach links, Geht die
Schwingung jedoch wieder nach rechts zuriick, so wirkt der
Hebel af auf den Rubhetheil dg und list das Hemmungsrad
aus. In demselben Augenblicke befindet sich der Einschnitt ¢
der Gabel vor dem Zahne ¢ der den Antrieb gibt; und nach
dem Antriebe fillt sodann ein anderer Zahn auf dem Hebel d
in Ruhe, welch ersterer wieder frei geworden ist, nachdem sein
Ende ¢ sich von dem Haken a abliste.

Diese Hemmung ist sehr sinnreich und gut durchdacht,
aber das Komplizirte in der Thitigkeit schadet der Genauig-
keit, so dass sie in Bezug auf Giite und Sicherheit des Ganges
den Vergleich mit einer guten, ruhenden Hemmung nicht aunshilt,

Beobachtungen iiber das in der Uhrmacherei
verwendete Oel.

Nichts hirt man unter Uhrmachern wol héufiger, als Klagen
iiber die schlechte Qualitit des Oeles, welches man verwendet,
um die Reibungen gewisser Theile in Taschen- und Pendeluhren
Zzu vermindern.

Viele Anstrengungen sind schon gemacht worden, um die
Bereitung eines stets sich gut baltenden Oeles zu finden, doch
kaon man diese Versuche noch nicht als gelungen betrachten,
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s0 dass es ein im ganzen Sione vollkommenes Oel fir Uhren
noch micht gibt.

Ist es nun ein Mangel der Wissenschaft, dass es ein voll-
kommenes Oel noch nicht gibt, so haben doch die Uhrmacher
nicht allzuviel Berechtigung sich dariiber zu beklagen, da sie
sich selbst mit dem Studium dieses Gegenstandes, das sie doch
am meisten interessirt, wenig abgeben. Wean auch nicht jeder
die Neigung haben wird, dieses Studium eingehend zu betreiben,
so sollte es doch aber nicht so ginzlich vernachlassigt werden,
wie es durch den grissten Theil der Uhrmacher geschieht,

Nachstehender Artikel soll denjenigen die Arbeit erleichtern,
die sich mit Untersuchungen iiber Uhrenile beschiftigen wollen.
Diese Versuche haben sich auch auf die Ursachen der Ver-
anderung des Oeles durch die Thitigkeit der Uhr oder durch
fremde Kirper zu erstrecken,

Durch die folgende Aufzihlung der Mangel und Unzutrig-
lichkeiten, welche sich im Oel und bei seiner Verwendung
berausstellen, soll sich aber niemand einen falschen Begriff
bilden, denn es ist bei aller Unvollkommenheit dieses unerldss-
lichen Hilfsmittels nicht schwierig, einen mehrjihrigen guten
Gang der Uhren zu erreichen, wenn nicht ausserordentliche
Zufille eintreten.

Ueber die wunderbare Klarheit vieler Oele kann man sich
auch nicht immer recht erfreuen, denn diese bergen zuweilen
trotz ibres viel versprechenden Aussehens den grissten aller
Fehler in sich, — sie vertrocknen.

Auch hat man sich bei der Aapahme von Urtheilen, die
von Mund zu Mund gesprochen werden, sehr zu hiiten; sie
werden oft ohne jede Priiffung anerkannt.

Priifft man zupdchst die Hauptvorginge, welche versucht
wurden, um ein fir die Uhrmacherei geeignetes Oel herzustalien,

Man wollte dem Oele Eigenschaften geben, die es nicht besitzt
und vor allen ihm den Theil seiner Wirkungen nehmen, welcher
in der Uhrmacherei schidlich empfunden wird. Dabei ist man
pun oft in Irrthitmer verfallen, einmal wurde der Zweck nicht
erreicht, ein andermal vergass man, dass durch die Beseitigung
einer mehr oder minder schidlichen Eigenschaft die ganze Natur
des Oeles veriindert warde. Das Aufsuchen eines unbedeuten-
deren Mangels fihrte oft einen Hauptfehler in das Oel ein.

S0 sind durch Waschungen mit Wasser, durch Behandlung
mit Alkohol, Biuren etc., stets nur Oele geringerer Qualitit
erzielt worden. Darch derartige Behandluongen werden die Oele
immer mehr angegriffen als verbessert.

Auch die Bearbeitung auf trockenem Wege hat keine besse-
ren Erfolge gehabt, die verschiedenen Mittel, Salze, Holzarten,
Metalle haben keinen glicklicheren Einfluss als die vorgenanuten
nassen Elemente, Selbst die geachtetsten Chemiker haben noch
keine vollkommene Lizung der Frage gefunden. Es sind Oele
hergestellt worden, welche sich Monate lang in Berithrung mit
Messing gut hielten und nicht oxydirten, aber mit der Zeit eine
syrupartige Konsistenz annahmen, welche rasch in einen dicken,
dem Gummi dhnlichen Zustand {iberging, der die Bewegung
der Theile stirte.

Die Chemiker sind stete in Irrthum geleitet worden, durch
den Gedanken, dass der ganze Vorzug eines guten Oeles da-
rin bestehe, das Messing nicht zu oxydiren und bei Kilte nicht
zn gerinnen. Ihre Arbeiten waren nur auf Erreichung dieser
beiden Punkte gerichtet, wihrend der Praktiker ein Oel ver-
langt, dass seine Flilssigkeit so lange als mdoglich bewahrt,
Eine leichte griine Farbung, welche nach ein oder zwei Monaten
eintritt, ist nicht immer ein sicheres Zeichen fiir die geringe
Qualitit des Oecles und stehen diese den Oelen, welche infolge
der an ihnen vollzogenen chemischen Behandlung keine Firbung
erzeugen, nicht nach.

Nach wissenschaftlichen Sitzen erregt zwar die Anwesen-
heit metallischer Oxyde im Oele dessen Austrocknung, doch
finden trotz der theoretischen Richtigkeit dieses Satzes in dem
einzelnen Falle grosse Abweichungen statt, so dass man oft
Oele antrifft, die sich sehr gut halten, obgleich eine vorhandene
leichte griine Fiarbunz auf die Aonwesenheit kleiner Mengen
Metalloxydes schliessen lasst, wihrend Oele, die =ich rein er-
halten, rasch eintrocknen.
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