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Weiteres iiber die englische Meta.lindustrie,

Die Zinnindustrie,
Yon M. Weber, Civil-Ingenieur in London.
{Schluss,)

Was die allgemeinen Eigenschaften des Zinnes anbelangt,
s0 erinnere ich kurz daran, dass es 7,3 spez. Schwere besitzat,
leichter als Eisen, schwerer als Zink und mit dem Titan iso-
morph ist. Es ist hammerbar, zihe, weicher als Kalkspat und
ein guter Wiirmeleiter. Es dehnt sich um '/,,, seiner Linge
beim Erhitzen won O auf 100? C. aus, schmilzt bei 230° C
und oxydirt dann schnell. (Die spez. Wirme betrigt 0,0562.)

Zinn ist fast silberweiss, mit metallischem Glanze, knistert
beim Biegen, hat Geschmack und Geruch beim Erhitzen, mit
Tendenz zum Kristallisiren, Im englischen Handel ist es min-
destens durch Arsenik verunreinigt. Wasser und Luft affiziren
es kaum, Salzzdure 16st es schnell unter Wasserstoffentwickelung,
desgleichen verdinnte Salpetersiore und konzentrirte Schwefel-
siure. Bei 200" lisst sich Zion pulverisiren, und ebenso bei
lingerer Einwirkung grosser Kalte.

Das Erz, aus dem das Zinn gewonnen wird, ist ein unreines
Peroxyd, welches man Zinnstein nennt. Derselbe ist braun oder
schwarz, zuweilen gelb oder weiss. Der englische Zinnstein
findet sich in den Adern primérer Felsen, besonders dem Glim-
merschiefer, im Granit und Gneiss. Diese Adern laufen gewdhn-
lich von Ost nach West, mit Nebenisten nach allen Richtungen
und sind oft nur 3 Zoll stark: bei gutem Erz lohnt sich den-
noch die Gewinnung, Solches Erz enthalt 70 DProzent Zinn,
und wenn es nur 30 oder darunter trigt, macht sich das Schmelzen
nicht mehr bezahlt,

Auch in Allaviallagern findet es sich, welche sebr reine
Partikelchen enthalten, die das beste Zinn des Handels ergeben;
mit Schwefel zeigt es sich als Zinnkies, welcher aber nur
25 Prozent reines Metall enthilt,

Die Englinder nehmen den Zinnstein oder die Partikelchen
der Alluviallagerungen und waschen oder schlammen sie auf
Herden, um die erdizen Beimengungen zu entfernen. Das Erz
wird dann in der Stampfmaschine zerpalvert und bei hdufigem
Umrithren abermals gewaschen, Ein Theil des Erzes kommt
direkt in den Flammofen (burninghouse) zum Rosten ein
Prozess, welcher 12—18 Stunden in Anspruch nimmt, wobei
Schwefel und Arsenik frei werden. Hierbei bestehen die Chargen
aus je ciner halben Tonne und das Arsenik wird in der Sam-
melkammer kondensirt. Wenn das Erz zu raochen aufhirt,
kommt es aus dem Ofen und wird i2 Gruben gekiihlt, um
wieder mit Wasser geschlimmt zu werden. Enthilt es Wolfram
(welches vorher nicht zu entfernen war), so wird es mit kohlen-
saurem Natron im Flammofen erhitzt, und es entsteht das in
Wasser losliche, also leicht entfernbare wolframsanre Natron.
Letzteres wird gereinigt und dient als Beize in der Firberei.

Nun erfolgt die Reduktion des reinen Metalles, und die
hierzu dienenden Oefen sind entweder Flamm- oder Kupolifen.
Bei ersteren betrigt die Charge eine Toone Erz, 1%/, Zentner
feiner Kohlen und etwas Kalk, welche Theile man Tllll‘l.l]ﬂll]ﬂl]dt'.l‘
mengt. Der so gefiillte 'Dfen bleibt 6—8 Stunden in Rothglut,
und der Arbeiter erkennt es, ob der Prozess zu Eande ist. Er
lisst die Schlacke ab, wihrend das Zinn in eine Pfanne lauft.
In diesem Zustande ist es durch fremde Beimengungen sehr ver-
unreinigt und wird raffinirt.

Beim Raffiniren kommen die durch das Schmelzen ent-
standenen Blicke auf die Kanten in den Flammofen, dessen
Temperatur so regulirt wird, dass das Zinn schmilzt und all-
mihlich abfliesst. Zuletzt zeigt sich auf dem Herde eine Menge
Rickstand, den man prift und event. weiter behandelt. Das
abgezogene Metall wird 2—3 Stunden in einem eisernen Kessel
einer Art Kochung unterzogen und brennende frische Holz-
stiicke werden hineingesteckt, oder es wird einfach umgeriihrt.
Bei ersterer Bebandlung sprudelt das Metall noch mehr auf
(das Polen) als schon durch die Erhitzung, und nach dem all-
mihlichen Abkiihlen setzt es sich, und es sind drei verschiedene
Zinn-Qualititen entstanden. Die oberste Schicht ist die reinste,
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die mittlere stratum, d. b, wenizer reines Zinn, die unterste ist
s0 unrein, dass sie von neuem raffinirt wird und in den Ofen
kommt, Die ersten Qualititen kommen in Tiegeln als Handels-
zinn aufl den Markt.

Die umfangreichste Verwendung findet das Zinn in seiper
goliden Form in der englischen Gasrihrenfabrikation, eine Branche,
die wie die Gasbeleuchtung selbst bekanntlich ziemlich neu 1st.
Solche Réhren fertigt man entweder in Liingen von 12—16
oder von 40—50 Fuss. Erstere sind haufiger, und der Prozess
besteht darin, dass man 2 Foss lange, '/, Zoll dicke, gegossene
Rihren durch Scheiben mit immer kleineren Ausschnitten zieht,
bis zu der gewiinschten Stirke. Im Ionern der Rihren be-
findet sich wihrend dieser Zeit ein entsprechend starker Draht.
Die englischen Ziehbiinke sind ebenso wie die deutschen, ge-
wiholich aber noch einmal so lang als die zu ziehenden Rohren
und werden von Hand oder durch Dampf betrieben. DBel jeder
neuen Scheibe wird die Rihre mit dickem Seifenwasser ein-
geschmiert, um das Ziehen zu erleichtern und Verschleiss zu
verhiiten, Eine andere Manier zur Fabrikation von Zinnrihren
basirt auf Hanson’s Patent vom Jahre 1837. Hier wird der
warme Zinnguss mittels bydraulischen Druckes durch eine Form
gepresst und liuft aus ihr in Rébrenform ab.

Die einzige andere Verarbeitung des Zinnes in solider Form
bildet die Blattzinn- oder Staniolfabrikation fiir Spiegel u, s w.
Hier werden gewalzte Zinntafeln auf dem Ambos zu ca. Y/ium
Zoll Dicke ausgehammert; ein Prozess, der viel Geschicklichkeit
beansprucht.

An zweiter Stelle wird das Zinn in Blechform als Ueber-
zug oder Plattirung fiir andere Metalle verwendel, und ist es
heute mehr idblich, anstatt Blattzinn zu fabriziren, die billigere
Bleifolie zu verwenden und sie mit Zinn abzuwaschen, Das Produkt
geht als Zinofolie in den Handel.

Die Verzinnung kupferner und eiserner Kochgefisse ist in
allen Léandern dblich. Man reinigt in Evgland die Geschirre
mittels einer Saure und mit Sand und Wasser und wischt sie
mit einer Salmiakauflosung, die auch pachher als Zusatz dient,
aug, um in ersteren eine kieine Menge Zion zum Kochen zu
hnnﬂen Man lisst dasselbe auru[ﬂllw iiber die ganze Innen-
ﬁﬂl:hﬂ kommen und giesst den Iest ab. ‘\at.hhenf_rea Waschen
mit reinem Wasser sull alle Salmiakspuren entferpen.

Dieselbe Verzinnungsmaunier wird auch fiir andere Artikel,
wie eiserne Gabeln, Klammern, Harnischarbeiten, Schnallen
u, dergl. angewendet. Indessen werden derartige Gegenstinde in
ein rotirendes irdenes Gefiss gelegt, in welchem sich schmelzen-
des Zinn behindet.

Bei weitem am meisten wird das Zinn in  plattirter Form
fiir Bleche angewendet. Die Eisenbleche werden in U-Form zu-
sammengebunden und in ein Bad aus verdiinnter Salzsiiure ge-
taucht, worin sie mindestens 5 Minuten lang bleiben, je nach
der Kopzentration der Saure auch langer. Gewdhnlich besteht
das Dad aus 8 Pfund Siaure und nicht ganz 30 Liter Wasser,
und diese Quantitat reicht zum Reinigen von 3600 Blechen aus,
Aus dem Bade kommen letztere in die Rothglut, damit Oxy-
dation verhiitet werde und werden abgekiihlt, gerade gebogen
und durch ein Paar sauber polirte Walzen mit kriftizem Druck
gezogen, wodurch eine besondere und karakteristische Elastizitit
hervorgerufen wird, Dempachst kommt das Material 24 Stunden
in ein heisses, mit Kleien angesiuertes Bad und wird 1 bis
2 Stunden in verdiinoter Schwefelsiiure abgebeizt, welche in
Wallupg betindlich und erwarmt ist. Man wiascht die Bleche
danno mit Sand und Wasser ab, um die Spuren von Siure
wieder zu entfernen und bringt sie in ein Gefiss mit fliissigem
Fett, worin sie ca 1 Stunde bleiben. Endlich kommen sie in
das fliissige (erhitzte) Zinn und nach 1'/, Stunden hat sich das-
selbe gehorig angesetat. Man stellt die Bleche auf einen
Schragen, damit sie abtropfen und biirstet sie dabei ab. Ge-
wihnlich erfolgt dann ein pochmaliges, momentanes Eintauchen
in sehr heisses und reines Zinn (vorziiglich Feinzinn) und die
Bleche erbalten dadurch schon eine grissere \?Etzmnung als
nithig. Der Ueberschuss wird durch Eintauchen in eine Kufe
mit fliissigem Fett entfernt, wobei man Acht gibt, dass die
Temperatur des letzteren nicht die Farbe des Zinnes verindert.
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