Die ,,American Watch Company*.

Beschreibung eines Besuches der grossen Uhren-
fabrik zu Waltham, Massachusetts, Ver. 3t. A.

(Aus ,The Jewelers' Circular and Horological Review?® 1880 Gibersetet.)
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Ilas Schraubenverfertigungs-Zimmenr.

In diesem Arbeitsraum werden Tausende von Schrauben
verschiedener Grilssen durch automatisch arbeitende Maschinen
hergestellt. C. H. Mann, der Werkfiihrer der Abtheilung, war
16 Jahre in Diensten der Gesellschaft. Unter den hier be-
sehiiftigten 30 Personen befinden sich 20 Midchen. In Thitig-
keit sind 7 automatische Schraubenmaschinen, von denen jede
tiglich 3-—4000 vollendete Schrauben liefert.  Ein langes Stiick
Rundstahl, vom Durclimesser der verlangten Schraubenkipfe,
wird auf der einen Seite in die Maschine eingefiihrt; emn paar
fangen bewegen sich vor, ergreifen es am Ende und ziehen es
allmithlich vorwiirts, inzwischen wird der Schraubengang einge-
schuitien. Im geeigneten Augenblick kommt eine rechtwinkhg
zur Stahlstange angebrachte Klauve heran und ergreift die Schraube,
welche in demselben Augenblicke von dem Rundstahl losge-
schnitten wird; die Klaue senkt sich, indem sie die angefangene
Schraube in eine andere Maschine einstellt, wo der Kopf en-
geschnitten und die Schraube vollendet wird. Diese Vorgiinge
wiederholen sich, bis das Rundstahlstick verbraucht und voll-
stiindig zu Schrauben verarbeitet worden ist. Die 7 Maschinen
werden von einem einzigen Manne beaufsichtigt, der ab und zu
die verarbeiteten Stahldraltstiicke durch neue ersetzt.

Beim Schneiden des Stahles wird viel Reibung erzengt und
ez ist deshalhb an der Maschine cine automatische Vorrichtung
angebracht, vernmuitels welcher ein kleiner Oelstrahl direkt auf
die betreffende Stelle geleitet wird und welcher in den Behiilter,
aus dem er hervorgetrieben worden, zuriickfliesst; durch diese
Einrichtung wird es ermiglicht, dass das Oel seinen Dienst
immer voun neuem verrichtet. Die Sehraubenmaschiven sind eine
Erfindung von Mr. Charles Woerd, dem Oberanfseher der
Fabrik, und werden als grosser Fortschritt in der Mechanik be-
trachtet. Konkurrirende Fabrikanten haben es vergeblich ver-
sucht, sie nachzuvalimen und sind sogar so weit gegangen, Ar-
beiter zu bestechen, um Zeichnungen von denselben zu erhalten,
trotzdem sind ihre Bemiihungen, sich eine Maschine zu ver-
schaffen. welche die lLesagte Arbeit auf gleiche einfache Weise
verrichiet, erfolglus geblieben.

Nachdem die Maschine die Schrauben fertig geschnitten
hat, werden dieselben zusammengenommen und den Midchen
iibergeben, welche sie mit ihren kleinen Spiralzangen uuflesen
und in eine fiir den Zweck gefertigte (durchlicherte) Metall-
scheibe stecken; um sie an derselben zu befestigen, werden sie
mit einer Schellackschicht fiberzogen. KEine solche Metall-
scheibe, in welche die Schrauben zur Bequemlichkeit beim Flach-
schleifen der Kipfe eingesetzt werden, enthiilt eine grosse Zahl
dieser kleinen Schrauben. Das Flachschleifen geschieht durch
eine Maschine mit exzentrischer Bewegung, welche die Scheibe
iber eine Glasplaite mit geschmirgelter Oberfliche fihrt. Diese
Schleifmaschinen werden auch in verschiedenen anderen Ab-
theilungen verwandt, um den verschiedenen Theilen eine gleich-
miissige ebene Oberfliche 2o geben; die cigenthiimliche Rotations-
bewegung der Maschine, vermige welcher vom Mittelpunkt bis
zum iiusseren Rand der Glasplatte geschliffen wird, trigt wesent-
lich zur Schnelligkeit der Arbeit bei,

Nachdem die Schrauben die Schleifmaschine verlassen haben,
werden sie in allbekannter Weise durch Anwendung von Hitze
blan angelassen**). Maschinen zum Schraunbenschneiden waren
schon lange vorher in Gebrauch, die von Mr. Woerd erfundene
Maschine 1st eine entschiedene Vervollkommnung der friiher in
Gebrauch gewesenen und verrichtet mehr als die doppelte Arbeit
irgend einer anderen. Das Schraubenverfertigungs-Zimmer ist,
wie alle anderen, tiberall hell, luftig, reinlich und voller Ordnung.

*) Fortsetzung ans Nr. 9.
*3s Anmerk. d. Uebersetzers:

Nicht, ohne vorher gehiirtet zu
werilen,
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Die Zeigerfabrikation.

Ein sehr zarter und interessanter Theil der Ulr wird iir
dem Zimmer hergestellt, in welchem die Stunden-, Minuten- und
Sekundenzeiger gemacht werden; dieses Zimmer befindet sich im
Erdgeschoss des Fabrikgebiudes und wird von N. P. Mulloy
beaufsichtigt, welcher iiber eine aus 16 Midchen und 10 Minnern
bestehende Arbeitskraft verfiigt. KEs werden hier ausser den
Zeigern auch noch die flachen Unruhen fiir geringere Uhrsorten,
sowie die Haken fir die Zugiedern gefertigt. Behuts Anfertigung
emes Jeigers wird ein Stiick Stahldraht unter eine schwere
Stanze gebracht, in welche ein Stempel von der erforderlichen
Grisse gesetzt worden ist; indem nun der Stempel it grosser
Kraft auf den Draht herabkommt, sehneidet er ein Stiick al,
aus welchem der Zeiger dann leranszuschneiden ist.  Dieses
Stick enthdlt die vier- oder fiinffuche Menge des fiir einen
Jeiger erforderlichen Materiale, jedoch st der Ueberschuss fiir
nachfulgende Manipulationen erforderlich.  Das  aligesclmittene
Stiick kommt nun unter eine andere Stanze, welche ithm das
Geprige des Zeigers, sei cr cntweder Minuten-, Stunden- oder
Sekuudenzeiger, aufdriickt; cine dritte Stanze schneidet den Ueber-
schuss weg und lisst den Zeiger in vollendeter Form zuriick.

Das Zeigerrundtheil ist jetzt noeh ein massives Stiick und
dieses muss durchlocht werden, um die Befestigung aaf der iiber

das Zifferblatt hervorragenden Zeigerwelle zu ermijglichen. Alles
dies geschieht durch verschiedenartige Muaschinen, Es werden

Zeiger in grosser Manunigfaltigkeit gefertigt; die der wohlfeileren
Uhrensorten sind ganz stark, wiihrend die Sckundenzeiger einiger
der feineren Ulirenarten kaum dicker als ein Haar sind. Spiiter
werden die Zeiger auch blau angelassen, indem sie in cin Metall-
petiiss gelegt werden, welches iiber einer Gastlamme drehbar ist.
Durch iihnliche Vorgiinge wie bei der Anfertigung der Stahl-
zeiger werden wnuch Goldzeiger aus Golddraht hergestellt. Ihe
cewihnlichen Hachen Unruhen fiir die wohlfeileren Uhren werden
aus Metallblechen durch Stapzen auf diesclbe Weise wie die
Zeiger ausgeschlagen; diese Stanzen kinnen mit Stempeln in
grosser Mannigfaltigkeit versehen werden und sind Maschinen
von mosser kraft.

ALV,
Das Zimmer fiir Flachstahlarbeit.

Obmann dieser Abtheilong 1t J. T. Shepard, der seit
25 Jahren Angestellter der Gesellsehaft ist; wie man sich wol
denken kann, ist er ein fertiger Arbeiter von grosser Intelligenz
und auvsgezeichneter Handfertigkeit. Es sind in diesem Raum
im ganzen 54 I'ersonen beschiftigt, worunter nur 20 Minner.
Die hier auszufiihrende Arbeit besteht im Vollenden der
anderen Abtheilungen gefertizten Flachstahltheile der Ulr.

Die gesamte hier zn verrichtende Arbeit unmfasst die Ver-
richtungen des Bohrens, Drehens, Friisens, Schleifens, 'olirens
und Vollendens. Auch viele Maschinen sind in Anwendung, von
denen einige neverer Konstruktion automatisch arbeiten und
welche ausgezeichnete Erfolge zu verzeichnen haben. Das Schleifen
geschieht meistens dourch Masclinen, ihnlich den frither be-
schriebenen, indem das zu schleifende Metall auf der Planscheibe
der Masclhine befestigt wird und mittels exzentrischer Bewegung
auf einer mit weschmirgelter Oberliiche versehenen (Glasplatte
hin und her getithrt wird; dic Vollendung wird hierdurch eine
gleichmiissige, so dass die Obertliiche ein schimmerndes, gliinzen-
des Auvsschen erhiilt, ohne dass irgend ein Querstrich den Effekt
stirt. Der sogenannte Schuneckenschliff wird durch einen iihn-
lichen Vorgang hervorgebracht, der der Oberfliche des Metalles
ein glinzendes Ansehen gibt, welches der eigenthiimlichen Struk-
tur der Schueckenmuschel filinelt — eine Heihe krummer, ge-
bogener Speichen, die vom Mittelpunkt nach dem Umfang zu
strahlen scheinen und ilire Stellungen den Veriinderungen der
Lichtrichtungen gemiis findern, jedoch dieselben Eigenthiimlich-
keiten beibehalten, Aut iilinliche Weise wird auch der Strahlen-
schliff ausgefithrt, der auf der Oberlliiche des fein polirten
Metalles zahllose Stralilen erscheinen liisst.
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