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Eine recht sinnreich erdachte Maschine dieses Zimmers st
die, vermittels welcher die Linien fiir die Riickertheilung ein-
geschnitten werden: diese Linien sind sehr fein, gleichweit von
einander entfernt und miissen mit fusserster Gepnauirkeit ange-
geben werden. Dies geschiebt durch eine von dem Oberaufseher
Woerd entworfene Maschine, eine hedentende Vervollkommnung
der frither fiir diesen Zweck in Gebrauch gewesenen, indem sie
ihre Arbeit mit grisserer Genauigkeit und rascher verrichtet und
weniger Aufsicht erfordert. Mr. Shepard {ibt {iber sein Zimmer,
welches von der gewohnten Ordnung und Reinlichkeit zeugt,

dieselbe sorgfiltige Aufsicht, wie sie {iberall in der Fabrik zu
beobachten 1st.

AV.
Das Zimmer fiir Stein-Verfertigung.

Idie Steine einer Ulr sind wichtize Faktoren, indem sie zu
deren Genamgkeit als Zeitmesser beitragen, Alle in den Uhren
der American Wateh Company befindlichen Steine werden in der
Fabrik von Grund auf aus dem Hohen gefertigt. Das Stein-
Verfertigungszimmer steht unter Obhut von William 1. Wills,
welcher schon 23 Jahre in diesem Betrichsaweig thitiy war;
e 1st Sachverstindiger in jedem Theile der seiner Aunfsicht an-
vertrauten Arbeit und besitzt selfene Geschicklichkeit. In Be-
sehiiftigung sind in dem Zimmer 75 DPersonen, wovon ctwa die
Hiilfte Midchen sind.  Monatheh werden iber 200000 Loch-
steine ete. fertiggestellt, welche einen hestindig #u hallenden
Vorrath von Steinen (im rohen Zustande) erfordern und immer-
hin einen erheblichen Geldwerth besitzen.

In der Steinmacherei sind 80 Maschinen verschiedener Art
im Aowendung, von denen einige Arbeiten der zartesten Natur
verrichten. Die Ulrsteine hestehen ans Rubin, Saphir und Granat,
Wie schon gesagt, gelangen die Steintheile, aus denen sie ge-
schoitten werden, 1m Kohen ing Zimmer und werden vermitlels
zarter Maschinen und it Ihilfe reichlicher Beigabe von Dia-
mantstaub in diinne Plittchen und diese in ruude Scheilen
geschnitten. Das 15t der Ubrstein im unfertigen Zustande; der-
selbe hat dann noch verschicdene Maschinen zu passiren, n
welchen er zur gehirigen Grilsse abgedreht, abgerondet und
durch die Mitte gebohrt wird, Das ]lﬂiﬁ-ﬁt, er wird von der einen
Seite fast durchgebolirt, dann umgelackt und ven der anderen
gegengebohrt. Bei allen diesen Verrichtungen werden die zu
benutzenden Werkzeuge oft in Oel und Diamantstaub getaucht,
anderntalls wiirden sie die harten Oberflichen der Steine nicht
angreifen. Nachdem die Locher gebohrt worden, werden sie
sorgfiltig #zu der dem betreffenden Zapfen angemessenen Grivsse
mittels eines in Oel und Diamantstaul) getauchten Stahldrahtes
aufgeschliffen und polirt. Jetzt werden die Stirnflichen voll-
endet, die Kanten gebrochen und die Oel-Senkung hergestellt.
Alle diese Arbeiten gescliehen mit IHilfe der Lupe und nach
jedem Arbeitsvorgang wird ein jeder Stein untersucht, um fest-
zustellen, ob nicht irgend eine Unvollkommenheit im Steine
dem Blicke enthiillt worden 1st. KEs wurde hiinfig bei in Un-
orduung gerathenen Uhren gefunden, dass durch einen kleinen
Sprung oder eine weiche Stelle im Steine die bestiindige Ab-
nutzung des betreffenden Zapfens verursacht und der Zapfen, in-
dem er der Hisslinie folgte, von der senkrechten Hichlung ab-
gelenkt wurde; daher die Nothwendigkeit des peinlichen Unter-
suchens jeden Steines uniter einem stark vergrilssernden Glase.

Sind eine Anzahl Steine vollendet, so werden sie von
Midchen zum Awecke des Sortirens in Empfang genommen;
das geschieht wie schon oben in dem Artikel: ,Das Steinfass-
Jimmer* beschrieben worden. FEinige der "lr‘.laﬂ:clnnen dieses
Zimmers sind so eingerichtet, dass der Stein unter dem Werk-
zeuge 1n der Minute 1800 Umdrchungen macht; dieser grossen
Geschwindigkeit bedarf es, um es dem mit Diamantstaub ver-
sehenen Schneidwerkzeug zu ermiiglichen, seinen Ihenst zu thun.
Der verwandte Ihamantstaub wird in diesem Zimmer selbst ge-
fertigt, ebenso auch die Dhamantbohrer wund 1iamantstichel
u. 5. W,

Der Vorgang der VYerfertigung des Diamantstaubes
ausserordentlich interessant.

15t
Funkelnde Edelsteine werden dazu

natiirlich nicht verarbeitet, sondern nur die Abfille oder die
finssere Schicht der Steine, im Handel als ,bort* bekannt; die-
selbe ist ebenso hart wie die Steine selbst — es ist in der That
Diamant, der den grissten [lirtegrad besitzt, jedoch den Glanz
der als Schmuck verkuuften Steine entbehrt. Diese rohen Dia-
manttheile werden in einen grossen Mirser ans gehiirtetern Stahl
gethan und mittels eines ebenfalls gehiirteten Stahlstissels zu
Pulver gestampft. Ihe Schneidkraft des Iamantstaubes ist so
gross, dass Mirser sowol wie Stossel durch denselben abwe-
schliffen werden und nur kurze Zeit tanglich sind. 50 Karat
rohen Diamants werden in dem Mirser hei dem Vorgang des
Pulverisirens durch den Zugang des von Mirser und Stissel ah-
geschliffenen Stahlstaubes auf 400 Karat vermehrt; die Stahl-
theile werden dann durch einen chemischen I'rozess mmgesnhieden
und die wrspriinglichen 50 Karat reinen Diamantstaubes herge-
stellt. Der Diamantstaub muss bei allen seinen Anwendungen
vollkommen rein sein, andernfalls wird die Arbeit verschlechtert.
Die heller gefirbten Rubinarten werden den dunkleren als Material
20 Uhrsteinen vorgezogen, da letztere poriiser sind und zwar so
porils, dass sie unter dem Vergrisserungsglas einem Schwamm
fihneln.

Mr. Wills hat melrere junge Damen zur Hilfe beim Fiihren
der Biicher, beim Zihlen der Steine ete. Von den Arbeitern und
Arbeiterinnen, welehe an den verschiedenen Maschinen heschiftigt
sind, wird grosse Geschicklichkeit verlangt; lange Thitigheit
hal =ie jedoch so tiichtig gemacht, dass sie das ihoen anver-
traute Material zu der depkbar grissten Zahl von Steinen ver-
arbeiten. In Mr. Wills' Zimmer findet man die gleichen Zeichen
vollkommener Disziplin, die in der ganzen Fabrik herrscht, und
Ordnung und Reinlichkeit sind entschieden kennzeichnende Eigen-
thiimhichkeiten.

Ueber elektrische Ulren.

Vortrag von L. Strasser, Direktor der
Deutschen Uhrmacherschule in Glashiitte, gehalten am 11. Felirnar 1887
in der Gemeinnitzigen Gesellschaft zo Leipzig.

In verkehrsreichen grijsseren Stiidten macht sich das Be-
diirfnis nach genauen, ibereinstimmenden Zeitangaben besonders
fihlbar. Die Elektrizitit, welche die schnellste Uebertragung
von Kraftwirkungen auf grosse Entfernungen gestattet, eignet
sich deshalb aoch vorzugsweise dazu, die Herstellung eines
Uhrensystems mit fibereinstimmenden Zeitangaben zu ermoglichen.
Man hat deshalb auch gleichzeitig mit der Anwendung der Elek-
trizitiit auf die Telegraphie Versuche in dieser Richtung gemacht,
die jedoch wenig befriedigten. Erst der neuesten Zeit war es
vorbehalten, dieser Aufgabe in jeder Bezichung gerecht zu werden
und alle Hindernisse, die sich dabei herausstellten, zu beseitigen.

Bevor ich niiher aof die verschiedenartigen Konstruktionen
der elektrischen Uhren eingehe, michte ich auf gewisse Schwierig-
keiten hinweisen, die sich bei der Anwendung der Elektrizitit
auf Uhren herausstellen. Wenn bei irgend welchen anderen
mit Hilfe der Elektrizitit betriebenen Apparaten sich ein voriiber-
gehender Fehler zeigt, wenn z. B. ein Telegraphenapparat ein
undeutliches Zeichen gibt, so wird man nichts Auffallendes dabei
finden. Etwas anderes 1st das jedoch bei einem Uhrensystem.
Jeder Fehler, der Lier eotsteht, wird entweder die Genauigkeit
der Yeitangabe simtlicher Ubren oder die Uebereinstimmung
derselben storen, und was das Schlimmste ist, davernd sichtbar
bleiben, wennu er nicht sofort berichtigt wird, was bei einem
grossen Uhrennetze gar nicht mibglich ist.

Ferner kisnnen bei sonstigen Aowendungen der Elektrizitit
die sog. Kontakte, also diejenigen Vorrichtungen, welche bestimmt
sind, die Stromleitung zu schliessen und zu unterbrechen, ohne
erschwerende Umstinde kriftigz geschlossen und dadurch Un-
sicherbheiten vermieden werden. Dies ist bei einer Normaluhr,
welche ein Uhrensystem treiben, bez. reguliren soll, nicht ohne
weiteres moglich, oder es entstehen bedeutende Unregelmissig-
keiten in ihrem Gange. Die Kontakte beanspruchen bei einer
Uhbrenanlage {iberhaupt besondere Sorgfalt. Im Interesse der
Sache gestatte ich mir etwas niher auf diesen Punkt einzugehen.
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