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Silberstiicken zusammen in einen klemen Tiegel eingesetzt, wo-
nach man die Jetzteren unter Zusatz von Borax in einem Muffel-
ofen schmilzt. Das geschmolzene Metall legt sich dann nach
Art der Fig. 2 in Form eines Wulstes oder eines Ringes um
die Scheibe. Diese Arbeit erfordert eine gewisse Uebung, da
man darauf sehen muss, dass das DMetall nicht hoher erhitzt
wird, als zn dessen Schmelzen néthig ist, um die Scheibe selbst
nicht mitschmelzen oder wenigstens nicht von dem schmelzenden
Metall angreifen zu lassen, wozu gerade 'alladiumlegirungen ge-
neigt sind.

Es empfiehlt sich auch die Bildung eines solchen geniigend
dicken silbernen Ringes durch galvanischen Niederschlag.

Wird der Ring aus Messing hergestellt, so kann man be-
hufs leichteren Schmelzens des letzteren so lange Zink zu-
setzen, bis das Messing ungefihr 40 bis 50 Prozent Zinkzusatz
epthilt. Bei Silber kann man 20 'rozent Zink zusetzen. Dieser
Zinkzusatz hat auneh noch den Vortheil, das Metall leichter dehn-
bar zu machen, infulgedessen das Funktioniren der bimetallischen
Unruh ein besseres wird. Wird Silber ant galvanischem Wege
um die Scheibe gelegt, so machen sich Sehriiubchen oder schwere
Massen nithig, dawit die Kompensation eine genfigende wird.

Die weitere Bildung der Unrulh weicht im grossen und
ganzen nicht von der bisher gehandhabten Herstellungsweise ab.

Fig. 1.

Fig. 2.

Nach derselben wird zunéchst das fiberschiissige Metall mit
Hilfe der Feile oder mit dem Drehstahl weggenommen, der
mittlere Theil der Scheibe entweder von der einen oder von zwei
Seiten her so bearbeitet, dass nur noch eine Stiirke verbleibt,
welche dem die Welle tragenden Stege der Unruh entspricht,
withrend an der Peripherie der Scheibe ein bimetallischer Heifen
von solcher Breite verbleibt, dass ungefihr '/, ans der Palladium-
legirung und 2[, aus Messing oder Silber bestehen. Durch Aus-
feilen der Scheibe wird dann noch der Arm in der iiblichen
Form hergestellt.

Das Aushohren der Schraubenlicher sowie die Anbringung
von Schraubengiingen in denselben erfolgt, ebenso wie das
Schranbenschoeiden, aut emmer Theilmaschine. Der Arm oder
die Arme der Unruhen wie anch die Innenfliiche des bimetallischen
Reifens werden vorzugsweise angelassen, wiihvend die Umfliiche
und die Ober- und Unlerfliche blank polict werden. KEs ist
wiinschenswerth, behufs Hiirtens die Unroh in derselben Weise
wie beim Hiirten der Ulrfedern zu erhitzen. Der Reifen der
Unrul wird dann in der Gegend der Arme mit einer Feile oder
einem Friser zerschnitten, wodurch zwei halbkreisformige Hilften
entstehen. Nach dem KEinschranben der Schrauben am Hande
des Reifens ist die Unrulh zum Gebrauch fertig.

Die ,,American Watch Company*.

Beschreibung eines Besuches der grossen Uhren-
fabrik zu Waltham, Massachusetts, Yer. St. A,
(Aus ,The Jewelers' Circular and Horological Review® 1880 ilbersetzt.)
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Das Zifferblatt-Emaillirungszimmer.

In diesem Raume sind unter der Aufsicht von Charles

Moore, welcher 2] Jahre in diesen Fache gearbeitet hat,
40 Dersonen, meist Minner, beschiiftigt. Hier werden die Uhr-

*) Fortsetzunz ans Nr. 10.

Wir flhren Wissen.

zifferbliitter gefertigt. Die Zifferbliitter bestehen ans einer diinnen
Kupferplatte, auf deren beiden Seiten sich Kmaille befindet. Die
in der Waltham-Fabrik verwandte Emaille ist ans Paris importirt,
kommt jedoch urspriinglich aus der Schweiz und heisst auch
Schweizer-Emaille. England liefert diesen Artikel auch, aber
die Schweizer-Emaille ist weisser und fiir Zifferblitter besser
geeignet. Die Emaille wird zuverst in einem Miorser sehr fein
gepulvert, wonach sie mit Wasser zu einem diinnen Teige ver-
rieben und auf der vorbereiteten Kupferfliche sorgfiltiz ausge-
breitet wird. Dann werden die Blitter in den Brennofen ge-
bracht, wo sie zweimal einer genau entsprechenden Hitze unter-
worfen werden, die ithnen ein ]ll‘l}gldﬂ’.ﬁ'lldﬂh Aussehen verleiht
und sie ausserordentlich hart werden lisst; hierauf kommen sie
ins  Emaillirungszimmer zuriick, wo sie zwanzig verschiedenen
Zurichtungs-, D'olirungs- u. s. w. I'rozessen unterzogen werden,
um alsdann ins Emaillemaler-Zimmer zu kommen, wo die Ziffern
u. 8. w, auf die Bliitter gemalt werden, worauf sie wieder zawei-
mal gebrannt werden, um die Farbe zu festigen. Das kleine
Sekundenblatt wird abgesondert vom [lauptblatte gefertigt, je-
doch in derselben Weise und dann fest an seinen Platz in das
Stunden- und Minutenblatt gekittet®).

VI
Das Zifferblatt-Malerzimmer.

Das Aufmalen der Zahlen ant Aifferbliitter ist eine sehr
zarte Arbeit und geschieht vollstindig aus freier lHand. Obmann
des Zifferblatt-Malerzimmers 1st Josiah Moorehouse, welcher
22 Jahre in dieser Arbeit thiitic war; er war der erste Lehrling
dicser Kunst in Amerika. 42 Personen, woranter 14 Midchen,
finden in dem Zimmer Beschiiftigung, Nach Empfang der Ziffer-
bliitter aus dem Emaillirangs-Zimmer werden die ZAwischenriiume
fiir Stunden, Minuten und Sekunden aut dieselben gezeichnet.
Diese Theilungen, sowie die hreize anf dem Blatte werden von
sehr genau arbeitenden Maschinen hergestellt.

Die Stunden-, Minuten- und Sekundenziffern werden von
Midchen aufgemalt, welche zu diesem Zwecke sehr feine Kameel-
haar-Pinsel fliliren. In der Regel wird aunfl die Wlitter der
_American Watches* noch _A. W. Co, Waltham* in kleinen,
kaum von einander unterscheidbaren Buchstaben gemalt; unter
dem Vergrisserungsglas wird sich jedoch jeder Huchstabe deut-
lich und seinen Gefiihrten gegeniiber als wohl proportionirt
zeigen.  Dieser Theil der Arbeit wird von Minnern mit grosser
Geschicklichkeit ausgefiibrt und zwar in der gewihnlichen Mal-
weise mit sehr feinen Pinseln, jedoch mit Hilfe von Vergriisse-
rungsgliisern. Die Bliitter sind verschiedenartig beschrieben und
wir sahen einige, die verschicdene lange Wirter in kleineren
HBuchstaben, als sie Schriftgiessern bekannt, enthielten; jeder
Buchstabe war jedoch vollkommen scharf gezeichnet und in -
symmetrischer Weise angeordnet. Nach erfolgtem Bemalen werden
die Blitter, wie bereits erwiihnt, in den Brennofen zuriickge-
schaffi, wo sie dem sogenannten I'arbenbrenn - I'rozesse unter-
worfen werden,

XVIIL
Das Adjustirungs-4dimmer.

Bei der Besprechung des Vollendnngszimmers erwiilinten
wir, dass in demselben die Uhren mittlerer Giite vervollstindigt
und fir den Markt fertig gestellt werden. Nun gibt es aber
feinere Uhrensorten, welche eine viel genauere Berichtigung er-
fordern, als die im Vollendungszimmer geschchende, und diese
werden ins Ad_]ustuung.azlmmer gesandt,  Dasselbe steht unter
Oberaufsicht von J. C. Bates, welcher sich 18 Jahre lang mit
diesem Spezialfach des Betricbes hesc hiittigt  hat; er 1st ein
durchaus erfahreper Uhrmacher und hat nur mit der Vollendung
der von der American Companv gefertigten feinen und theuren
Ubren zu thun. Zu seiner unmittelbaren Assistenz sind ihm
&rﬂ praktls-:he Uhrmacher beigegehen — Minner, die eine Uhr

Uebersetzers: Bei den besseren Schweizer Zitfer-
15t das Sekundenblatt mit Zinn eingelithet,

*} Anmerk. d.
blittern
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