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Linge der Welle von dem Ansatz der Unruh bis an das untere
Zapfenende.

Hierauf messe man die Entfernung von der Ausdrehung bis
gur Sicherungsspitze der Ankergabel. Wenn dieselhe z. B.
20 Zehntel betrigt, so hat demnach der Putzen der Welle eine
Linge von 10 Zehntel zu erhalten., Nachdem man nun die obere
Deckplatte von dem Unrubkloben entfernt hat, messe man von
der unteren Ausdrehung bis an das obere Ende des Unruh-
klobens und es ergiebt sich dadurch die zanze Liinge der Welle
von einem Zapfenende bis zum anderen. (Diese Kntfernung kinnte
man sbenso gut auch mit dem 'Triebmaass messen.)

Hat man sich nun vollstiindie mit den (Griossenverhiiltnissen
bekannt gemacht, so nimmt man ein Stiek Rundstahl von ent-
sprechender Linge und Stirke und versieht dieses auf beiden
Seiten mit Kirnern, hiirtet es sodann in einem geniigend grossen
(Gefiisse mit Oel, sehleift es ab und lisst es hellblanu an. Hat
man auf diese Weise dem Rundstahl die geniizende Hiirte gegeben,
go richtel man zuniichst dis Korner menau rund und dreht sie
sechin schlank upd schart an.*)

Ist diese Arbeit beendet, so dreht man zunichst das Stick
Stahl konisch zu (in die Form wie es Fig. 1 darstellt). schleifi
e3 mit einer Eisenfeile und polirt es mit einer Kompositionsfeile
und Diamantine. Diese bereits polirte Fliche bildet die Seiten-
fliiche des konisech zulaufenden Putzens; letzterer muss stefs, um
der Welle ein schiines Aussehen zu verleihen eine sehiine Politur
nebst geraden Flichen besitzen. Man dreht nun anf der stiirkeren
Seite des Rundstahlstickes, ungefibr in der Miite, den Ansatz
an, auf welchen die Unrub zu sitzen kommt. Dieses Stick muss
etwas koniseh gehalten und der Ansatz muss ganz scharl im
rechten Winkel angedreht sein. Zum Drehen dieses Thaoiles
bedient man sich eines Stichels, dessen Spitze ebenfalls in
Form eines rechten Winkels gesehlilfen ist (Fig. 2).

[st nun diese Arbeit soweit gelungen, dass die Unrub streng.
oder, wie man auch zu sugen pflegt, siramm anf die Welle gehi
und dabei sicher an dem Ansatze liegt, so drehi man den Theil
an, auf welchen die Spiralrolle zu sitzen kommt Dieser Theil
muss ebenfalls etwas konisch gehalten sein und der Ansatz so
angedrebt werden, dass nur noch wenig iber der Unruhsehenkel-
fliche vorsteht., Um nun die Stirke dieses Theiles ohne vieles
Probiren genau pussend zu bekommen, siecki man die Spirale |
mit der Rolle auf einen passenden Drehstift, bis sie sich geniigend
klemmt. Man misst alsdann die Stirke des Drehstiftes auf dieser |
Stelle mit dem Zehntelmaass und dreht nun die Welle nach dem
hieraus gefundenen Maasse soweit passend ab, dass sie, nachdem
man sie noch schiin sauber mit Kisenfeile und Oelstein geschliffen
hat, die richtige Stiirke erhiilt: dann wird aueh die Spiralrolle |
gut passen. Nun macht man die Unterdrebung fir die Ver-.
nietung. Diese muss mdglichst tiel und glatt gedreht sein,
Hierzu ist ein schlank und scharf angeschliffener Stichel nothig, |
welchen man beim Drehen von Zeit zu Zeit mit etwas Speichel |
befeuchtet. Ist diese Arbeit nun tadellos ausgefilhrt, so giabt
man dem Theil, woranf die Spiralrolle sitzt, die richtige Linge
and zwar so, dass der neue Ansatz mit der Spiralrolle abschneidet. |
Man giebt nun dem Stickchen der iibrig gebliebenen Welle eine |
verhiltnissmiissize Stiirke, schleift und polirt es danach. Der neue
Ansatz muss schén flach und sauber polirt sein. Zum Schleifen
des Ansatzes bedient man sich eiper Schleiffeile, welche etwas:
gebogen sein muss (Fig. 3).

Ist diese Arbeit tadellos beendet worden, so geht man nun
zum anderen Theil der Welle iiber, auf dem die Rolle (das
Plateau) zu sitzen kommt. Man dreht die Welle zuniichsi etwas
diinner und giebt dem Putzen die richtige Liinge, welche aus,
dem eingungs angefiilhrien Exempel entstanden ist; also 10 Zehntel.

[at dies geschehen, so giebt man der Welle dureh Schleifen
und Poliren vollends die richtize Stiirke, welche nithig ist, um
die Rolle durch einige Schlige darauf befestigen zun kinnen.
Den Ansatz, an welehen die Rolle zu lisgen kommt, unterdreht

*) Derjenige, welcher iin Besitze einer Glashutter Drehstuhl-Einrichtung
ist, wird diese Arbeit am schnellsten und schénsten anf der Zentrirbrille
(Linette) ausfilbren, wihrend sich andere Reparateure mit der sogenannten
Fahne oder sonstizgen Drehstuhleinrichtunzen hehelfen miissen.

' den unteren Zapfen an, in der oben bestimmien Entfernung

‘man dies, ehe man den Zapfen polirt.

man ein Wwenig. 80 dass noch ein schmaler polirler Rand des
Ansatzes stehen bleibt. Ist diese Arbeil nun mit schoner Politur
ausgefiibrt, so hat man sieh, bevor man die Zapfen andreht, erst
von der Lochstirke der Steinlicher zn iiberzeugen. Hierzu be-
dient man sich einer Auswahl Zapfen, sog. Maasszapfen (Fig. 4),
welche genau nach dem Zaplenmaass cemessen und zu beiden
Seiten der Scheibe a b mit Nummern versehen sind.

Geht npun z B, der Zapfen Nr. 10 genau passend in das
Steinloch, zo muss der Zapfen der newen Welle, wenn er fortig
ist. 91, Grad im Zapfeomaasse messen. Man dreht nun zuniichst
vom
Ansatze der Unrubh. Der Zapfen mnss ooch einmal so lang sein,
als or dick ist; den Konus, der zum Zapfen ausliuft, maebt man
im Verhiltniss zum Zapfen und der Stirke der Welle passend.
Mun dreht den Zapfen vorlinfig bis er 12 Grad misst; das dbrige
polirt man mit der Feile bis zum angegebenen Muuasse diinner.
Er muss aber bereits durch dus Drehen die riehtize Form er-
halten. Zum Drehen dieser Zapfen nimmt man am besten einen
schlank angeschliffenen Stichel, welechen man an der Spitze elwas
abrundet.  Aueh die Polirteile muss abgerundete F:ken haben.
Will man die Walle wm Enide des Konus noch mit einer Kin-
drehung, wie in Fig. & bel ¢ gezeigt ist, versehen, so bewirkt
Man dreht zuerst mit
schlelll sie mit einer

ir
1

einem recht spitzen Stichel die Eindrehun
kleinen FEisenfeile und
polirt danach mit Kom-
positionsfeile und Dia-
mantine. [st dieses so-
weit fertig, so dreht
man den oberen Zaplen
in gleicher Weise am
und giebt der Waelle
die nithize Liinge™*)
Haben pun die Zapfen
die nathige Stirke er-
halten, so nietet man
die Uprub aul dem
Putzen fest. Dazunnimmt
man  einen Punzen,
welecher in der Mitte
mit einem Loch ver-
sehen ist und gut polirt sein muss. Duann befestigl man die Holle.
Man setzt nun das Ganze in die Uhr und kiirzt durch Schlsifen
die Zapfen, welche man zur Fiirsorge immer etwas linger ge-
lassen hat. als es nathig ist, =0 dass die Welle die richtize Knd-
luft hat und die Unruh siech frei bewegen kann. Dann nimmt
man die Welle wieder in den Rollirsiubl und macht die Zapfen Aach.

Was nun das Abflachen der Zapfen betriffi, so herrschen
unter den Fachmiinnern sehr verschiedene Ansichten und es ist
schon viel dariiber geschrieben worden. Manche Uhrmacher
bedienen sich sorar eines besonderen Flachsehleifers, um die
Zapfen unten miglichst flach zu hekommen: apdere sagen. dass
dieses nicht unbedingl nithig sei. um eine gute Reglage zu er-
zielen. Kines nur ist unbedingt nithig: die Zapfen dirfen keinen
sogenannten ,Grat® haben. Mauan setzt gewsholich die Welle in
die Arrondirscheibe des Rollirstuhles. Die Licher dieser Scheibe
miissen mit Senkungen versehen sein, idhnlich wie die Zentrir-
brille oder Liinette nnd so gross. dass jeder Zapfen [rei darin
lanfen kann; eine Abnutzung der Zapfen kanno also nieht statt-
finden. Man sehleift nun die Zapfenenden vorsichtiz mit sinem
Mississippistein von yuadrutischem Quersehnitt. Die Zupfen miissen
aber rechtwinkliz zu der Angriffsfliche des Sieines stehen. Dann
polirt man die Fliche mil einer viereckizen Kompositionsfeile
und Diamantine. Es werden dadurch die Zapfen miglichst fach,
bekommen eine gute Politur und as entstebt wenig Grat an der
Kante, welechen man zuletzt noch mit einem kleinen Polirstahle,
in Form einer Wiilzleile, heseitigt,

= Dar Mitnehmer mugs bei dieser Arbeit an den unteren polirten Theil

cder Welle hefestict werden. an walcher die Rolle idas Plateau) steht; man

nimat deshall, um die Politnr 2n schonen, sinen Mitnebhwer aus Meossing.
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