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und der Lehrmeihode zufrieden. Kinige Sechiiler diirfien sich im
Remontiren mebr Miihe geben und das Reguliren soll mit be-
sonderer Aufmerksamkeit gepflegt werden. Der theoretische
Theil der Prifung wurde durch Ierrn Professor 5. Mauderli
allein geleitet. da Herr Stadt-Ingenieur E. Bodenehr wegen
Familienangelerenbeiten abwesend war.  Aueh der theoretische
Inspektor ist mit den Leistungen befriedigh. namentlich wenn
man die sehr verschiedene und zum Theil mangelhafte Vor-
bildung der Ziglinge heriicksichtigt. Es kinnte vielleicht der
Unierrieht in sprachlicher Hinsicht ausgedehnt werden, wenn
Zeit und Miltel diese Neuerung gestatten. Die Antworten
der Schiiler zeigen, dass der themphse.he Unterricht sehr gut
ertheilt wird.

Nach der Prifunz fund eine Sitzung der Kommission, der
Inspektoren und der Lehrersehaft statt, in weleher noch ver-
schiedene Fragen iiber den Stufengang im praktisehen Unterrieht,
die Verabfolgzung von Priimien an Schiiler, die in theoretischer
Beziehung sich auszeichnen, die Lehrzeit u. s. w. besprochen
wurden. Die Herren Inspektoren werden kiinftiz die Schule
tfters besuchen und zwei Mitglieder der Kommission sollen ah-
wechslungsweise die Wochenaufsicht uusitben,

I)as neus Schuljuhr beginnot am 16. August.

Das Lehrerpersonal setzt sich aus folgenden Kriften zu-
sammen: 5. Sauser, Direktor, Lehrer fiir praktisechen Unterricht
in Ankerhemmungen, Repassagen. Reglagen; F. Bronnimann
Lehrer des theoretischen Unterrichtes in Zeichnen. angewandter
Theorie und Hilfswissenschaften: W, Vogt fir Finissagen und
Cylinderhemmung; N. Rufer, Lebrer fir die Praxis, Liithy,
Lehrer fiir Rechnen und Buchhaltung.

Der Stahl und seine Bearbeitung in der
Reparaturwerkstatt.
Yon W. D—r.
(Fortsetznng aus Nr 36

Werth des Eisens und Stahles. Der Werth des Eisens
und des Stahles wiichst dureh die Bearbeitung wie bei keinem
anderen Metalle, Der Zentner Eisenerz kostet 30 Pf.: Roheisen
8 Mark: der Zentner Waaren aus Gusseisen Y Mark: Stabeisen
9 Mark Y0 Pf: Bleeh 11 Mark 10 Pf: Draht 12 Mark: Guss-
cstahl 27 Mark: zu Messerklingen verarbeiter 1500—2100 Mark:
ale feine Ubrfedern & Millionen Mark. Der Werlh des Kisens
kann sich also dureh die Bearbeitung 20 Millionen mal vermehren,
ein Hesultat., welehes wohl kaum bei einem anderen Stoffe oder
Metalle auf Erden erreicht wird. und diese Zahlen geben uns ein
deutliches RHild von dem Werilh der Arbeit und dem goldenen
Boden des Handwerks.

Weichmachen des Staliles,

Ier Stahl muss,

um he-.

arbeitet werden zu kinnen. geniigend weich sein, was gewihnlich '

nieht der Kall ist: und damit er also gefeilt, gedreblt,
werden kann. ist eine Vorbereitung desselben nithig:

weich gemaclit werden.

er miss
Vieses Weichmachen geschieht, indem
der Stubl geglitht wird, aber es ist nicht gleichgiiltiz, wie dieses
Glihen erfolgt. denn Stahl an der Luit gegliiht, verliert einen
Theil seines kohlenstoffzehalis und kommt dann in seinen Eigen-
schalten dem weichen Eisen niither und dieses ist bei der Be-
arbeitung vor allem zu verhiiten. (irdssere Stahlsticke werden
in den Masechineniabriken in eisernen Bichsen oder Kiisten, oder
in Schmelztiegeln gegliiht, Die Zwischenriiume in Bichse oder
Tiegel sind um dus Stahlstick berum mit Drehspiinen ausgefiillt
und das Ganze durel Verschmieren mit Lehm hermetiseh ver-
schlossen. Das Glithen selbst erfolgl in einem rubigen Feuer,
welches nach und paeh vermehrt wird und nachdem 15 bhis
20 Minuten gegliitht worden, Lisst man das Feuer langsam aus-
gehen und den Gegenstand darin crkalien oder man steckt ihn
in heisse Aseche. Dieses Erkulten dauert einige Tage und je
langsamer es von statten geht, desto weicher wird der Stahl.
ler Uhrmacher, der es nur mit kleineren Stilcken Stahl zu
thun hat, kommt verbiiltnissmiissiz schneller zum Ziele. indem
er in der Legel den Stah] einfuch aul der lHolzkohle gliibt, wo-

Wir fihren Wissen.
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bei mancher die Vorsichit gebraueht, den Stuhl mit eipem Stiick-
chen Holzkohle znzudecken,

Fir gewiilnlichere Zwecke mag diese Art und Weise ge-
niigen. liir feinere (iegenstiinde aber ist dieses primitive Verfahren
nicht zu billigen, weil guter Stabl erstens dadureh nicht weich
genug wird, um bearbeitet werden zn ktnnen und zweitens weil
er dabei, wie schon bemerkt, dureh Verlust an Kohlenstoff in
seinor Giite verliert. Will man den Stahl, von dem Verlust an
Kohlenstoff ahsehend. nur geniigend erweichen. so erreicht man
diesen Zweek aueh auf folgende Weise: Man erhitzt das Stahl-
stilck auf Holzkohle, mit einem Stilckehen derselben zugedeckt,
bis zu dem ersten Stadium des Glilhens und wirlt es dann rasch
in Wasser, wobei sehleimiges Wasser vorzuziehen ist, z. B. Wasser
mit Gummi arabicum, Tragantgummi, Dexirin oder Stirke ver-
setzt, Wurde der Stahl hierbei nicht zu stark gegliht, sondern
der riehtize Zeitpunkt getrolfen, welcher nach einiger Uebung
leicht erkannt wird. so wird er nicht hart, sondern weich und
cwar weicher als durch einfuches KErhitzen; es muss dieses
Verfahren bei einigen Stahlsorten wiederholt werden, bei den
meisten aber geniigt eine einmalice Anwendung divses Verlahrens.

Fir feinere Gegenstiinde aber wird der Stahl unter Abschluss
der Luft in verschlossenem Raume gegliitht und langsam gekiihlt
und zwar am einolachsien in folgender Weise: Das Stahlstiiek
kommt in ein Kiistchen oder in eine Bichse von Eisenblech: die

. Zwischenriiume werden mit Feilspinen oder gepulverter Holz-

oder noeh beszer Knochenkohle fest ausgefilll und das Kiistehen
oder die Biichse mit einem eisernen Deckel oder Spund ver-
schlossen. Bei Fiilllung mit Kohle ist eine kleine Oeffnung zu
lassen zum Abzug der sich entwickelnden Gase. Hierauf wird das
(ianze am besten im Holzkohlenfeuer gegliiht und sodann in
heisse Asche gesteckt. wo es bleibt, bis Asche und Gegenstand
vollstiindig erkaliet ist.

Soll das Stahlstiick seine weisse Oberfliche behalten, so
miseht man der Fillung etwas Kochsalz bei oder man hﬂstremht
den Stahl mit gﬂwhhnlacher weisser Seife,

Eine andere Methode, den Stahl vorziiglich weich zu be-
kommen, ihn zugleich in seiner Struktur zu verbessern und ihn
auch frei von Kornmern und Adern zu machen, ist folgende nach
Covillot: In einem Topfe von Thon werden gleiche Raumtheile
von {risehem Knoblauch und gutem Wallnussile gekocht; sodann
wird der Stahl dunkelroth gegliht und in die genannte kochende
Mischung getaucht und dieses wird vier- bis fiinlmal wiederholt,
wobei man beim zweiten und den folgenden Mulen den Stahl
mit dem anhalienden Ueberzuge von Knoblauech und Oal erhitzt.
Zum Schluss wird das Stahlstiick noehmals wie oben beschrieben
in einem Kiistchen oder in einer Biichse von KEisen mit Feil-
spiinen oder hohlenpulver gegliht uod dapn langsam abgekiihlt.
Min soll nach dieser Methode einen vorziiglichen Stahl erhalten,
weleher {rei von Rissen und Feblern ist, sich gut bearbeiten
lisst und eine gute Hirte annimmt.

Entfernung des Glihspanes. Der Stahl bekommt durch
das Glilhen einen schwarzen Ueberzug, den sogenannten Glih-
gspan, welcher so hart ist, dass er Feilen, Stichel und Bohrer
angreift; er muss daher vor der weiteren Bearbeitung des Stahles

-entfernt werden und dicses geschieht dureh verdiinnte Salz- oder

besser Schwefelsinre, worin das Stahlstiick so lange liegen muss,
bis die schwarze Oxydkruste sich vollstindiz gelést bat,

Das Hiirten und Anlassen. Ueber die eigentliche BHe-
arbeitung des Stahles mit Feile, Bohrer, Stichel ete. wiire hichstens
zu erwiillnen, dass man neue Feilen micht gleich zum Feilen von
Stabl verwendet, sondern erst dann. nachdem sie eine Zeit lang
fir Messing gehraucht worden sind: Stahlbhobrer diirfen nicht
wie Messinghohrer spitz znlavufen, sondern miissen abgerundet
sein und die Schoeidekante muss weniger spitzwinkelig sein, als
die Sehneide des Messinghohrers. Stichel dirfen ebenfalls nicht
allzu schlank geschliffen sein und jim Drehstuhle oder der Klammer-
drebhbank lisst man Stahl lungsamere Umdrehungen machen als
Messing oder ein anderes weicheres Metall. Mehr zu beobuchten
ist ber dem Hirten und Anlassen.

Die einfachste Methode, Stahl zu hiirlen, besleht durin,
denselben his zu einem bestimmien Grade zu erhitzen und ihn
dann in Wasser, Talg. Wachs, Siegellack. Oel u.s. w. rasch
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