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abzukiiblen. Ist der Stahl zu wenig erhitzt worden. s0 wird er
nach dem ﬁhkuhlen niehit hart, sondern im Gegentheil sehr weich |

geworden sein; wurde er dﬂg&gen zu stark und unter Zutritt d&nslallung von Rad und Trieb weiter zu vererben.

| Lehrzeit die Rider avs freier Hand gewiilzt, denn man legte
damals noch einen lbohen Werth daranf, die Fﬁrugkeu der Her-
Bei aller Hoeh-

Luft gegliiht, so wird er einen grossen Theil seines Kollenstoff- | achtung vor hervorragenden Leistungen dieser Art muss man

gehaltes verloren haben, er niibert sich in seinen Kigenschaften _]-E!dﬂﬂh nicht vergessen,

derm Eisen und wir sagen: er ist verbrapnt. KEs ist auch nieht !
gleichgiiltig, was fiir eine Flissigkeit oder Substanz zum Ab-
kithlen verwendet wird. Oel, Tulg, Wachs, Siegellack, Seife
erzeugen eine geringere aber zihe Hiirte; kaltes Wasser und
WREEEI‘ welches ein Salz oder eipe Siure, z. B. Schwefelsiiure,
Salzsiiure oder Salpetersinre enthiilt, machen sehr hart und
sprisde; Salzsiiure, Salpetersiiure oder Quecksilber zum Abkiihlen
beniitzi. machen den Stahl so hart, dass er Glas ritzt. Geren-
stinde von Stahl, die an der Luft gegliht werden miissen.
wiirden dureh Verlust von Kohlenstoff an Giite verlieren: aueh
dieses ist beim Hiirten zu beachten und man umgiebt deshalb
den Gegenstand mil ciner Kruste. indem man iln bis zor Kirseb-
rothgluth erhitzt. dann in gelbes Blutlaugensalz (Kali ferro-
eyapatum flavum) sieckt,
holt und schliesslich nochmals kirsehroth glibt und in Wasser
abkiiblt. Diese Kruste giebt dem Stahl Koblenstoff und ersetzt
so das, wus durch das Glithen verloren gegangen ist.
| Forteetzung folzt.)

Ueber die Mittel zum Abrunden oder Willzen
der Radziihne,

Ueber dieses Thema wurden schon versehiedene m”sm"‘ﬂi]ﬂnhn gab und eine Feile verwendete,

geschricben, welehe theils in diesem Journal, theils in anderen
Schriften zersireul sind; sehr ausfiibrlich bebandelte es Moritz
Grossmann im Anhange zum dritten Bande des grossen Lehr-
buehes der Ubrmaecherei von Claudius Saunier, und folgen
hiernach seine Ausfiihrungen:

Joder, welcher die Wirkungen gezahnter Riider aueh nur
ganz oberflichlich betrachtet hat, wird leicht verstehen, von
welcher grossen Wichtigkeit die den Abrupdungen der Zahne
u gebende Form ist.

Die gleichmiissige Fithrung, die verbiillnissmiissize Winkel-
bewegung beider 'Theile, sowie die Vermeidung schidlicher
Reibungen. mit einem Worte, alle die Bedingungen, auf denen
ein guter EKingriff berubt, sie hiingen, wenn man richlige Ver-
hiiltnisse der beiden wirksamen Halbmesser und richtize Kin-
griffsweite voraussetzt, nur von der guten Form der Verzah-
nungen ab.

Wie diese Form beschaffen sein muss, 1st schon mit aller
wiinschenswerthen Ausfithrliehkeit und Grindlichkeit dargelegt
worden.

Es eriibrigt sopach noch von den Mitteln zu sprechen,
welche uns zur Erreichung dieses Zweckes zu (iebote stehen.
Diese sind g0 verschiedener Natur, dass es geboten erscheint,
ihmen einige Worte der Besprechung zu widmen.

Es ist keine leichte Aufgabe. die Formen so kleiner Zah-
nungen, wie sie in der Uhrmacherei gebraucht werden, geome-
trisch riebtig berzustellen und dennoch ist dies weit wichtiger,
als man glaubt, depn jede Uprichtigkeit in diesem Pupkte muss

durch ein Uebermaass von bewegender Kraft ausgeglichen werden
und driickt sich durch Sebhwankungen in der, auf die Hemmung |

iibertragenen Kralt aus.
Man sollte wohl glauben, dass man von allem Anfange an

darauf bedacht gewesen sei. den Zahn des Rades beim Sehneiden

gleich in der vollstindigen Form herzustellen, die er schliesslich
haben muss, Wie aber in unserem Fache so manche Einzelheit
ich in ganz eigenartiger Weise entwickell hat, so ist es auch
mit dieser,
ihre Riider nur mit geraden Schnitten ein und wilzten dieselben
dann aus [reier Hand. Siebt man die Werke dieser alten Meister
an, s0 bewundert man die feste Hand und das sichere Auge,
welche Arbeiten von solcher Regelmiissigkeit schaffen konnten

nithigenfalls dieses Verfuhren wieder-

Fast ohne Ausnahme schpitten die alten Ulrmacher gze

dass nur die guten Uhren aus jener
Zeit der {regﬁnstand unserer Hewunderung sind, und dass die
“Arbeiten geringerer Art lingst aufgehiirt baben, als Uhren be-
irachtet zu werden und wohl auch theilweise durch die Unvoll-
kommenheit ihrer Verzahnungen der Zerstérung anheimgefallen
sind. Auch darf man wohl behaupten. dass ein Arbeiter, der
Jene hervorrugende Sicherheit und Genanigkeit der Hand und
des Auges besitzt. in unseren jetzigen Uhren weit wichtigere
Richtungen der Verwendung dafiir findet, nachdem in der Her-

‘stellung von Verzahnungen die Maschine mit ihren genaucren

und sehpelleren Leistungen an seine Stelle geltreten ist.  Schon
im Interesse der Gesundheit muss man sieh frenen, dass die
aufreihende Arbeit der Herstelluing von Rad und Trieb mittels
Handarbeit durch techniseh und wirthsebaftlich vichtigere Methoden
ersetzt worden 1st.

Wir kehren nunmebr zu unseren Heissigen und geschiekten
Vorfabren zuriick, um denselben in ihrem Entwickelungsgange
zu folgen. Zuniichst ist wohl bei der Fabrikation das Bediirfniss
entstanden, sich durch mechanische Hilfsmittel in den Stand zu
setzen. rascher und gepauer arbeiten zu kinpen und es mag
wohl im letzten Viertel des vorigen .Jubrhunderts disjenige
Wiilzmaschine entstanden sein, die, von dem Grundgedanken
der Handarbeit mit der Feile wausgehend, die hin- und her-
rehende Bewegung beibehielt, dieser Bewegung eine sichere
welehe die beiden Seiten
jeder Liicke gleichzeitig vollendete. Durch diese Masehine war
man wohl um so viel besser gestellt, als man genaue Arbeit
auch von weniger geschickten Arbeitern erzielen konnte, Im
Punkte der Schpelligkeit oder Zeitersparniss war jedoch nur sehr
wenig gewonnen, und ich habe Arbeiter gekannt, die dies Hilfs-
mittel versechmiibten und in der That rascher mit dem Wiilzen
pines einzelnen Rades aus freier Hand fertiz wurden, als es sin
anderer auf dieser unvollkommenen Maschine, die er doch fir
den gegebenen Fall erst einstellen mussie, machen konnte.

ie Maschine bestand aus einer Vorrichtung zum Einspannen
des Ruades, entweder fiir sich, oder mit seinem Triebe, so0 wie
man sie auch bei den heutigen Wilzmaschinen hat. Nur mussten
beim Wiilzen eines Radez auf’ dem 'T'riebe zwei Baeken zur
Unterstiitzung des Rades an die Flichen desselben herangeschoben
werden, Kin sehlittenarfiger Schieber bewegte sich in einer
senkrecht zu denm Flichen des Rades stehenden Hahn, indem er
sich unten upnd aueh seitlich auf und zwischen Rollen fithrte,
um das Gefiihl der Hand nicht durch die Reibungswiderstiinde
einer Schlittenfihrung abzuschwiichen. In  diesen Schieber
wurde eine gehauene Feile eingespannt, deren Quersclinilt genau
dem Profila der Zahnliicke entsprach. Das Weitersetzen des
Rades und die Sorge, jede Liicke genau vor die Feile zu stellen,
war dem Arbeiter !.III}E[‘LI.EEE]'I: und mancher, der als Anfiinger
aul” dieser Maschine p;mlrheitel. hat, wird siﬂh erinnern, dass er
hin und wieder aus Unachtsamkeit einen Zahn aus dem zu
wiilzenden Rade weggestossen hat, was bei zarlen Verzahnungen
und mit dem schwerfiilligen Feilenschieber leicht vorkommen
konnte,

Eine Abart dieser Wiilzmasehine fund vor ungefiihr 50 Jahren
vielen Beifall. Sie bestand darin, dass zur FEinspannung des
Rades der gewdhnliche Drehstuhl benutzt wurde, der ja voll-
kommen das dazu Erforderliche bietet. Die Feilenfibrung sammt
den dazu nothigen Verstellungen und Anschligen war auf einem
Gusskirper befestigt, der auf den Balken des Drehstuhles auf-
passt wurde. Alles Uebrige konnte man aus starkem Messing-
und Stahlbleeh herstellen und es war dies manchem unterneh-
menden jungen Manne eine Veranlassung, sieh eine solche
Maschine selbst anzufertigen. Ieh bin dberzeugt, dass ver-
sehiedepe derartige Maschinen noch vorhanden sind; doeh sind

und mochte fast bedauern, dass die ungemeine Handgeschicklich- sie durch die spiteren Erfindungen in sehr hohem Maasse iiber-

keit der Kiinstler jener Zeit im Aussterben begriffen erscheint. |fliigelt.

dass sie woh! kaum mehr zum Wiilzen von Ridern

Von unseren ilteren Fachgenossen haben viele noch in ihrer ! gebraucht werden.
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