In den dreissiger Jahren unseres Jahrhunderts wurde in|auf den Stab iibertrigt. so wird, wie bekannt ist. das Maass
Genf von einem Uhrmacher der Grundgedanke der jetzt moch in|der Kraft in dem Verhiiltnisse der Hebellingen zu eipnander ver-
Gebrauch stehenden Wiilzmaschine verwirklieht und als Geheim- | vielfiltigt, und die Formverinderung wird miglich, sofern jenes
niss mit grosser Sorgfalt gehitet. Noch im Jahre 1851 pflegten | Verhiltniss dem zu tberwindenden Widersiande entspricht; aber
die Arrondisseurs in der Schweiz, wenn man in jhre Werkstitten |in demselben Maasse, wie die Kraftwirkung zunimmt, verringert
eintrat, die Maschine mit einem Tuche zu verbiingen, um sie sich die Geschwindigkeit. mit weleher die Arbeit ausgefiibrt
unberufenen Blicken zu entziehen. wird. und das Maass dieser letzteren bleibt deshalb auch bei

Diese Methode des Wiilzens gestattet, namentlich bei der |erbiébter Kraftwirkung die nimliche. Ausser dem Hebel kommen
Fabrikation, ein sehr rasches Arbeiten und ist desbalb in den | fir den gleichen Zweck die Schraube oder Getriebe von ver-
Schweizer Fabriken und in allen Heparaturwerkstiiten ein sehr | schiedenem Durchmesser zur Apwendung. Lisst man z. B. ein
beliebtes Hilfsmiitel. (Fortsetzung folgt.) | kleineres Getriebe (Zahnrad), an welchem die urspriingliche Kraft
‘wirkt, in ein grisseres cingreifen, so macht dasselbe entsprechend
wenigar Umdrehongen in hestimmter Zeit als das erstere, und
] ~die (ieschwindigkeit eines von diesem aus bewegten Maschinen-
Die Yerarbeitung der Metalle auf Grund ihrer tbeiles wird verlangsamt; in gleichem Maasse verstirkt sich die

Geschmeidigkeit. | Kraftwirkung des lelzteren, wiihrend die wirklich geleistete Arbeit
s o ’ ; ; dis niimliche bleibt, so lange die urspringlich aufzewendete Kraft

Durch Einwirkung dusserer Krifte — Zug, Druck u.s. W- und Gesehwindigkeit nicht verindert werden. Umgekehrt wiirde
__“’E'T‘iﬁ'f hei den hier 2 Betracht kommenden Arbeiten die .n gyrch Eingriff eines grossen Getriebes in ein kleines eine
kleinsten Theilchen (Molekile) der Metalle gegen einander in beschleunigte Endgeschwindigkeit bei verringerter Kraftwirkung
oine verinderte Lage gebracht, und das beireffende Moetallslick 'porvorhringen kinnen, wenn die Eigenthumlichkeiten der aus-
erhiilt dadurch eine neue Form, ohne dass es, wie heim Giessen, ,,fyhrenden Arbeiten dieses als zweckmiissig erscheinen lassen
zuvor in den flissigen Zustand iibergefubrt wird.  Die Eigen-|giliten. Solehe Fille einer Umsetzung des Verhiiltnisses zwischen
schaft der Metalle. welche diese bleibende Umlagerung der Mole- | ;ropriingliell vorhandener Kraft und Gesehwindigkeit sind ausser-

kille und somil die Umlormung der Metalle ermiglieht, ist die orgoptlich hiufiz, ebensowohl bei Benutzung von mensehlicher
Geschmeidigkeit oder Dehnbarkeit. Von dem Wesen dieser pgr.p als m; Bﬁémenlarkml’t, J

Eigenschaft, den Umstiinden, durch welche das Maass derselben. Ausser den theilweise schon erwihaten Vorrichtungen, welche
bedingt ist, wird spiiter dis Rede sein. Die ontgegengeselzte ' 3., hestimmt sind, die geleistete Arbeit auf das in Verarbeitung

Eigenschaft pflegt man als Sprodigkeit zu bezeichnen. Eben y.fingliche Metallstick — das Arbeitsstick — zu tbertragen,

well aber verschiedene Metalle einen versehiedenen Grad "”“:aind hiiuﬁg andere Ts:rrrichtungen eri'urdariinh, WElEhE, shnlich

(ieschmeidigkeit h'-‘ﬁitzﬁ'lb eignen sie sich auch mebr oder minder s gjo Gussformen beim Giessen, den stattfindenden Formver-
gut fur diese Art der Verarbeitung. Kinzelne 5,!“.':1 S0 sprode. spdarungen eine bestimmte Umgrenzung geben. die Umrisse des
dass sie als villig unverarbeitbar auf diese Weise betrachtet poorpeiteten Gegenstandes ausbilden. Sie sind formgebende Er-
werden. Hierher gehdrt Anlimon, Wismut. Gusseisen. 400~ | sinzungssticke zu den erslerwiibnten Vorrichtungen, und man
reiche Bronze. . benennt sie bei verschiedenen Arbeiten mit verschiedenen Namen:
Zur Bewirkung der in Rede stehenden Formverinderung ist| Gesenke beim Schmieden, Matrizen beim Pressen u. s. w,
mechanische Arbeit erforderlich, welehe durch menschliche Kraft | Wie schon erwiithni wurde, ist es die Geschmeidigkeit oder
oder durch Elementarkraft (Dampf, Wasser u.s. w.} verrichtet| Dehnbarkeit der Metalle, welche ihre Formverinderung in der
werden kann. Wenn z. B. der Schmied den Hummer auf ecin|erirterten Art und Weise, d. h. durch Aenderung der Lagerung
Stiiek glihendes Eisen niederfullen lisst, so verrichtet er meeha- | der Molekiille gegen einander, erméglicht. Die Wichtigkeit,
nische Arbeit und bewirkt dadurch eine Formveriinderung des welehe demnach diese Figenschaft fiir das Verstindniss der hier
Eisens; das Maass der verrichteten Arbeit und somit aueh das|in Betracht kommenden Arbeiten besitzt, rechtfertigt eine etwas
Maass der erzielten Formveriinderung ist in diesem Falle ab-| ausfihrlichere Besprechung derselben. (Aus dem Werk von
hingig von dem (ewichte des Hammers und der Endgeschwindig- | Prof. A. Ledebur: . Die Melalle, ihre Gewinnung und ihre
keit, mit weleher dieser das Eisen trifft; letztere aber biingt| Verarbeitung.) (Sehluss folgt.)
grisstentheils von der Fallhihe aub, aof welche der Hammer
emporgehoben wurde. Die Kinrichtung des mensehlichen Korpers )
setzt sowohl dem Hammergewichte, welches der Schmied zu| - .
heben vermag, als der Hohe, auf welehe dasselbe gehoben wird, Das schweizerische Uhrengewerbe.
eina Grenze, und hierdurch ist aveh die Arbeit, welche der
BSehmied dureh den jedesmaligen Schlag zu verrichten im Stande )
ist, begrenzt. Grissere Arbeitsleistungen lassen sich erzielen, (Fortsetzung aus Nr. 85.)
wenn man bei Benutzung von Elementarkraft entweder das Herr Polain, Senator von Paris, ein ehemaliger Arbeiter,
Hammergewicht vergrissert oder die Fallgeschwindigkeit beschleu- | sprach sich iiber die Forderungen der Arbeiter an die vom fran-
nigt, oder auch beide Mittel zugleich in Anwendung bringt.  |zosischen Parlament zur Untersuchung der schwierigen Lage der
Wenn hiernach die Arbeit stets ein Erzeugniss ist aus Kraft| Arbeiter und Abbhilfe ihrer dringendsten Beschwerden gewiihlte
und Geschwindigkeit und sich nicht vergrossern lisst, ohne dass| Kommission folgendermuassen aus:
einer dieser beiden Faktoren ebenfalls entsprechend vergrossert -Seit Eniwickelung der Grossindusirie und der Entstehung
wird, so lisst sich doch vielfach dureh Einschaltung von Zwischen- | der grossen anonymen Gesellschaften haben sich die Bezieshungen
mechanismen das Verhiiliniss joner Faktoren zu einander iindern, | zwischen Arbeiter und Patron stark geindert. Die ehemalige
wenn dieses als zweckmiissig fir die Ausfibrung der Arbeit | moralische Solidaritit verliert sich immer mehr. Der Arbeiter,
erscheinen sollte; mit anderen Worten. man kaon die Kraft auof|verlockt durch schlimme Vorbilder, bemisst Alles nur nach
Kosten der Geschwindigkeit verstirken, und umgekehrt. So|seinem Interesse, aber seine tkonomische Bildung lisst eben
#. B. ist ein Arbeiter ohne weiteres nieht im Stande, einen |viel zu wiinschen iibrig. Die Grossindustrie hat die Produktion
Eisenstab zu biegen, wenn die Stirke und Breite desselben eip|spezialisirt, die professionelle Bildung vernachlissigt, den Arheiter
gewisses Mnass iibersteigt: die Kraft des Arbeiters reicht eben|zu einem Werkzeug erniedrigt und ihn dazu gebracht, dass er
nicht aus, den fiir diese Formveriinderung nothwendigen Druck | das Interesse am Fortschritt der Industrie und den Sinn fiir eine
— welcher abhiingig ist von dem Widersiande, den die Mole- | Art moralischer Genugthuung iber gut gemachte Arbeit verliert.”
kiile des Stabes ibrer Verschiebung entgegensetzen — hervor- Auch in Belgien schenkt man, infolge der letzten Ereig-
zubringen. Liisst der Arbeiler jedoch seine Kraft nicht unmittel- | nisse daselbst, dieser Frage grosse Beachtung. So sagie im
bar auf den KEisenstab, sondern auf das liingere Ende eines|Juli 1886 der Gouverneur der Provinz Hennegau, nachdem er
ungleicharmigen Hebels wirken, dessen kiirzeres Ende nun dieselbe | erwithnt, was in verschiedenen Liindern und in Belgien speziell

In der Schweiz gekrinte Preisschrift von Julius Gfeller.
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