Firbung eingetreten ist, welche den gewiinschten oder erforderlichen
Hiirtegrad kennzeichnet.

Nachstehende Tubelle zeigt die Temperaturen, bei welehen
die verschiedenen Anlassfarben eintreten und den durch die
Farhung erlangten Hirtegrad.

Farbe: a;r;ﬂ Iunld,alh braun | Purﬁ’-r' I hellblau| indige I ng::zlr]
; | R = 3
et 2ap | 240 ‘ 25 :© 263 | 285 | 205 | 316
] | | | B
Eigen-  |bart und' schnei- geeignet zu \'.’erk;eugen.jgeeignut weich wie
gchaften | spride jdet Guss- womit Eisen geschnitten zum Zer-{Schmiede-
des an- eisen wird schoei- | eisen
gelassenen ’ den des
Stahles: | Hulzes

{Aus Dr. Jul. Weisbach: _Der Ingenieur®.)

Diese Methode des Anlassens auf dem Anlassblech mit Hilfe
der genannten Farben ist nicht immer zweckentsprechend und
der Uhrmacher ist oft genithigt, andere Wege einzuschlagen.
z. B. bei polirten Gegenstinden, denen die Politur erhalten
bleiben soll oder hei solchen.
schmeidige Hiirte haben miissen, jedoch ein gleichmiissiges An-
lassen auf dem Anlassbleche infolge ihrer Form nicht gestatten.
Wir wollen deshalb einize Methoden des Anlassens in nach-
folgendem gesondert in Hel;ranhtung ziehen.

Anlassen der Gehiuseledern. Die Gehiuseleder wird
erat etwas erwiirmt, mit einem Ueberzug von gewihnlicher Seife
versehen, dann gleichmiissiz kirsehroth erhitzt und in reinem
Wasser gehiirtet. Das Anlassen selbst geschieht auf dem soge-
nannten Abbrennblech, ein pfannenartic zusammengebogenes

welche eine gleichmiissige ge- |

Zu gleichem Zwecke wird auch folgende Misehung empfohlen:
20 g Salmiak. 18 g Borsiure (Aeidum boricum) und 18 g Pott-
asche werden in 120 g Brunnenwasser geldst und diese Lisung
wird stark gekoeht upnd in gut verschlossener Flasche aufbewahrt.
Der miissig erwiirmte Gegenstand wird mit dieser Mischung be-
strichen, sodann abermals erwiirmt, bis die Fliissigkeit eine weisse
Kruste bildet und nun kann man erhitzen. ohne dass der Gegen-
stand anliuft. Die Kruste entfernt man durch Kochen in Wasser
und Abreiben mit Fliedermark.

Diese gepannten drei Methoden werden angewendet, um
Ankergabeln anzulassen, welche gesireckt werden miissen,
jedoch zuvor zu hart sind; um das Viereck bei Federstiften
anzulassen, wenn ein Stiftloch iiber dem Stellungszahn gebohrt
werden muss oder bei Trieben, Wellen u. dergl.,, in welche
Zapfen eingebohrt werden sollen u. 5. w.

Anlassen des Cylinders. FKin selbstgefertigter Cylinder
wird angelassen, indem man in die beiden Enden, in welchen
nachher die Spunde (Tampons) s’izen, je einen passend gefeilten
Messingstift steckt, und erst das Ende des einen Stiftes erhitat,
his das eine Ende des Cylinders blau angelaufen ist: dann wird
dieselbe Prozedur an dem anderen Stifte vorgenommen. Die
beiden KEnden des ('ylinders sind dann blau, die Mitte aber. wo
dus Cylinderrad greift, bleibt glashart. (Fortsetzung folgt.)

Ueber die Mittel zum Abrunden oder Wilzen
der Radziihne.
{(Fortsetzungz.)
Bald nach den ersten Versuchen mit der Wilzmaschine
wurde sie schon zu eimer Spielerei benutzt, die, trotz des voll-

sliindigen Mangels einer praktischen Bedeutung doch damals
orosses Aufsehen erregte. Es sind dies die Verzahnungen, welcha

Stiickchen Fisenblech mit Hundbabe., welches man sich leicht | man a grain d'orge (gerstenkornfirmige) nannte, Idie Seiten-
selbst machen oder hmm Klempner anfertizen lassen kann; aueh | wiinde dieser Zihne waren nicht, wie gewihnlich, gerade und
sind dieselben in einigen Fnurnlturenhum]iungen zu haben. Die | parallele Linien, sondern gekrimmt und unter sich geschnitten,
Feder wird auf das Abbrennblech gelegt und ein Stiickehen Un- so dass der Zahn nach unten merklich dinner wurde. Solche
schlitt zugethan, welches im gesehmolzenen Zustande die Feder Ziihne konnten bis dahin weder durch Einschneiden, noeh aueh
vollkommen bedecken muss: nun wird an einem ruhigen Orte, dureh dic friheren Wiilzmethoden hergestellt werden. Man rihmte
wo kein Lufizug statifindet das Pfiinnchen des Bleches iber von dieser Zahnform, dass sie den ‘Fnrzug habe. den Unreinig-
eine Spiritusflamme gehalten, wobei das Unschlitt erst schmilzt  keiten, die mit der Zeit in die Ubr kommen. mehr Platz zu
und dann sich zur Flamme entziindet und man entfernt das Bleeh bieten, so dass eine Uhr mit so gezahnten Ridern weniger leicht
nicht friiher von der Spirituslamme, als bis das Unschlitt voll- | durch Verstaubung etc. stehen bleiben kinne. Welchen Werth
kommen trocken gebrannt ist, d. i. wenn die Flamme des Un-, dieser behauptete Vortheil bat, wird sich jeder leicht sagen
schlitts erlischt. Nun lasse man dus Ganze ruhig abkithlen, die kinnen, denn wohl die mﬂmgstf.m Fiille des Stehenbleibens der
Feder wird dann eipe geschmeidige Hiirte baben und wenn slethren sind auf Unreinigkeiten in den Eingriflen zuriickzufiihren
sonst riehtig ausgearbeitel ist. wird sie nicht springen. 'und wenn es sich um fremde Kirper handelt, die grisser sind
Ein anderes geriihmtes Verfabren besieht darin, dass man als Staub, so schiitzt auch diese Zahnform niebt gegen den Still-
die Feder erwiirmt, mit Seife bestreicht, kirschroth erbitzt, in|stand. Wohl aber wird der Zahn durch diese Form seiner
Petroleum hiirtet und dann aufl einer breiten Ubrfeder heilh]ﬂ.u Flanken wesentlich geschwiicht und nicht mit Unrecht verwendet
anliisst.  Sobald diese ['.1rbung eingetreten, wird sic mit Talg|mﬂn jetzt fiir Federhaus und Mitteltrieb gerade die entzegen-
bestrichen und man lisst sie nun auf dem Anlassbleche erkalten. | gesetzte Form der Ziihpe, d. h. die Zﬂhuunfr mit hohlem Grunde,
Nach dem Hirten in Petroleum muss matiirlich erst die schwarze!da man hierdurch das Ausbrechen der Zibne beim Springen der
Kruste weggebiirstet werden, ehe man die Feder auf dem An-! Feder am wirksamsten vermeidet.
lassbleche behandelt. |" " Die Beschreibung der neueren Willzmaschine, welche all
Polirte Gegenstinde anzulassen, ohne die l}ulitur.hekuunt und in fast jeder Werkstatt vertreten ist, will ich hier
zu schiidigen. Um dieses zu bewerkstelligen, wird der hegan- unterlassen und nur hervorbeben, dass sie, ebenso wie ihre Vor-
stand in einem Tipfchen, welches man aus der Zwinge eines: liiuferin, eine bereits bewirkie Theilung des Rades durch Schnitte
Feilenheftes leicht herstellen kann, mit Oel oder Talg gekocht. voraussetzt. Die Friise ist mit feinen Ziihnen eingeschnitten und
Es muss aber hinrcichend Oel oder Talg vorbanden sein, damit'ihr Profil entspricht der Zahnlicke nebst den beiden Wiilzungen.
der Gegenstand vollstiindig davon bedeckt bleibt. Das erste lhr Umfang ist ungefihr auf einem Achtel seiner Ausdehnuog
Aufsteigen des Rauches wiihrend des Kochens entsprieht der unterbrochen und es wird eine Fithrung mit der Friise zusammen-
strobgelben Anlassfarbe: triiber dicker Rauch der dunkelgelben, gespannt, die auf der einen Seite sich an den unterbrochenen
schwarzer, ganz dicker Rauch der purpurrothen Farbe; und | Umfangskreis der Friise anschliesst und dann um so viel. als
wenn die kochende Flissickeit Feuer fiingt., hat der Slahlgﬁgﬂn- die Zahnentfernung Dbetriigt. seitwiirts lLiuft. Hierdurch wird
stand den, der dunkelblauven Anlassfarbe entspreahenden Hiirte- | bewirkt, dass das Rad, nachdem die Friise durch den einen Zahn
grad erreicht. 'desselben gegangen ist. von dieser Fiihrung um eine Zalinent-
Wenn npicht ein bestimmter llirtegrad erzielt, sondern der fernung weiter gefiihrt und dadureh der niichste Zahn genau vor
Gegenstand nur zum Zwecke des Feilens, Drehens, Bohrens ete. die Friise gebracht wird, Die Fihrung ist mittels Schrauben
weich werden soll, ohne die Politur zu verlieren, so bedeckt fiir jede Zahnoweite einzustellen. Auf diese Weise kann man ein
man denselben ganz mit einemn Brei aus weissem Oelsteinpulver Rad sehr rasech durchwiilzen und chne dass man besondere Auf-
und Oc¢l und man kann dann den Gegenstand beinahe bis sur | merksamkeit dafir aufwenden muss, sobald man nur erst sorg-
Rothglut erhitzen, ohne seiner DPolitur zu schaden.
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