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mantine und bilde mit dem Oel einen flissizgen Teig; denn je

weniger von dem Teige vorhanden ist, desto schneller nimmt
er bei der Prozedur des DPolirens eine schwarze Firbung an,
und sobald diese eingetreten ist. ist er besonders zur Erzeugung
einer vollendeten. schipen Politur gzeeignet. BHeachtet man dic
hier gegebenen wenigen Regeln, so wird man sehon nach kurzer
Uebung im Stande sein, mit Leichtigkeit eine schine, dunkle
Politur herzustellen.

Verbrannten Stahl wieder brauchbar zu machen.
Oefteres Erhitzen benimmt dem Stahl seinen Kohlenstoff und
er kommt dadureh, wie sehon frither erwiihnt, in seinen Eigen-
schaften dem Kisen niiber; man sagt: er ist verbrannt. Man
kann ihn wieder verbessern, wenn man ihn mehrere Male roth-
rliithend macht und in heisses Wasser taucht. Verbrannten
(ussstahl stellt man nach einer Vorschrift im ,Metallarbeiter”

wieder her durch folgendes Mittel: 3 Gewichtstheile gutes. reines

Kolophonium werden in einem Tiegel zum Schmelzen gebracht
und sodann unter fortwiithrendem, langsamen Umriihren 2 Theile
gekochtes Leinil zugeselzt, wobel mun sorgfiltiz Aeht zu geben
hat, dass das (iemisch nieht Feuer fingt. Man erhiilt dadurch
eine braune, dickfliissige Masse, welehe verbrannten (iussstahl

besser macht, als er urspriinglich gewesen, wenn man ihn roth-

glilhend werden lisst, in die Misehung taneht. und dieses Ver-
fahren einige Male wiederholt.

Eisen mit einer Stuhikruste zu umgeben. Kisen zu
verstiihlen, d. i. die fiussere Schicht von Sehmiedeeisen in Stahl
A mrwandem kann man bewerkstelligen, wenn man das Eisen-
stilek in einer starken Umhillung von gebrannten Lederabfillen,
Hornspiinen oder Knochenkohle bis zur Rothglat erhitzt. l-lur
kleinere Gegenstinde gentigt das bereits erwiihnte gelbe Blut-
laugensalz, indem man den rothpzlihend semachten Gegenstand
in pulverisirtes Blutlaugensalz steeki, wohei sich ecine Kruste
bildet, welche hei abermalizem Glihen das Eisen verstihlt. .Je
linger das Glithen fortgeselzt wird, desto dicker wird die Kruste
von Stabhl, und man kann den Gegenstand sodunn in Wasser
hirten.

Polirten Stabl zu vergolden. Reines Gold (Dukaten-
gold) wird in einer Misebhung von 6 Theilen Salzsiure und
3 Theilen Salpetersiure in cinem Glaskolben aufgeltst, wobei
man den Glaskolben in eimer Schale mit Sand und darunter ge-
stellter Spirituslampe etwas erwiirmt. Diese Losung wird sodann
in einem Dorzellangefiiss ebenfalls in einer Schale von Sand bis
zgur Syrupdicke abgedampft, sodann von dem erhitzten Sande
weggenommen und bis zum vollstiindigen KErkialten mit einem
Glusstabe umgeriihrt. Das so erhaltene Priiparat wird in wenig
destillirtemn Wasser aufgeldst und mit der dreifachen Menge
Schwefelither vermiseht. Diese Flissigkeit lisst man in einer

besten bewiihrt: Man list etwus Waehs in heissem Benzio, und
triigt die Misehung ganz diinn auf den Gegenstand auf und reibt
dann mit einem Lippehen nach. Oder man mischt gleiche
Theile Terpentinil und weisses Waehs in der Wiirme, triigt diese
Mischung auf und polirt sodann mit einem Tuche nach. Auch
durch Eintauchen in Kalkwasser werden Stahl- und Eisenwaaren
vor dem Rost geschiitzt.

Aus der Praxis.

Ueber das Zaplendrehen un einem Cvlinderradstriebe
und das Einhiingen des Rades.

Hesitzt man das alte Gangradsirieb eines Werkes. welehes
durch ein neues Trieb ersetzt werden soll. so ist es leieht, dieses
letztere vorzubereilen und zu den reeliten Verhiiltnissen zu bringen.

Wenn aber genaue Angaben fehlen, so giebt es folgende
Mittel, welche man anwenden kann, um genau die Gestellhihe
des Rades zu bestimmen: denn ist diese Hobe bekannt. so gze-
statlet sie, die drei 'nnkte. wo die Nietunz und wo die beiden
Zapfen hinkommen, leicht festzustellen,

1. Man legt in die Gangausdreliung ein rundes, in der Mitte

ausgedrebtes Messingscheibehen s Fig. 4, auf welehes man das

Flasche wus dunklem Glase einen Tag stehen, worauf die Lisung .

des Goldes in Schwefalitber oben schwimmen wird. Polirter
Stabl wird einfach doreh Hineintauchen in diese Flissigkeit ver-
goldet und will man polirte und vergoldete Stellen. wie z. B,
bei den damaszirten Zeigern haben, so Gberzieht man die Stellen,
wo man keine Vergoldung haben will, mit Firniss oder Wachs.

Stahl zu graviren, Man iiberzieht den Stahlgegenstand
mit dem sogepannten Aetzgrunde, einer Mischung von 2 Theilen
Kolophonium, 2 Theilen Wachs, 2 Theilen schwarzem Pech,
2 Theilen Aspbalt und 1 Theil Mastix, Dieser Aetzgrund wird
iiber einer Flamme schwuarz angerusst und man macht nun mit
einer Maetallspitze die Zeichnung in den Aetzgrund bis aul dus
blanke Metall. so dass der Stahl durch die Linien der Zeiehnung
blossgelegt wird. Sodann maelit man mit Waehs einen Rand
um den Gegenstand herum., um gleichsam ein (Gefiss fir das
Aetzwasser zu bilden und nun giesst man dieses darauf und
liisst es einize Minuten stehen.
den riebtigen Zeitpunkt zu hestimmen wissen, wenn die Linien
tief genug peiitzt sind. Das Aetzwasser besteht aus verdiinnter
Salpetersiure (Salpetersiure mit 3 Theilen Wasser), oder aus
4 Theilen Holzessig, 1 Theil Salpelersiure und 1 Theil Wein-
essig,

Eisen und Stahl vor Rost

#u schiitzen. Folgende
Mittel,

welche zwar pur selten vom Uhrmacher angewendet

werden kinnen. haben sich als Schutzmittel gegen den Rost am | Zapfen vollstindig. ehe sie das Had aufnieten.

Dureh einize Uebung wird man

Cylinderrad legt. Hat man das Rad dem Cvlinder nabe gebracht,
so wird das Scheibeben so lange diinner gefeilt oder gedreht,
bis das daraof liegende Rad in dem '[].]rmler die rechte Hihe
ginnimmt.

Die Entfernung der Nietungz des Triebes his zum Ansatze
seines unteren Zapfens ist gleich dem Zwischenraume, weleher sich

ewischen dem Steinloche und der oberen Seite des Maessing-
seheibehens vorfindet: diesen Einsehnitt misst man mit einem
l{henmansse. von denen es manniglache Konstruktionen giebt,

2. Ein diunnes Scheibehen w (Figur I}, wie ein mewihn-
licher Radboden, und in o« ausgeleilt. wird in die Ausdrehung
der Dlatte fir das Cylinderrad gebracht. Es rubt auf drei
kleinen Sehraubenfiissen; zwei davon sind sebr kurz und stiitzen
sich in der Ausdrebung des Gangrades. der dritle ist linger,
weil er in der Ausdrebung des Sekundenrades seinen tﬂutzpunh
indet. Indem man die drei Schranben heraus- oder herein-
schraubt, bringt man die Scheibe wm in die wagrechte Ebene.
weleche der Rudboden einnehmen wiirde und so, dass der Theil d
dieser Scheibe den kleinen Einschnitt (Passage) des Uvlinders in
der Mitte seiner Hobe theilt.

Hieraul misst man den Zwischenraum, weleher das Steinloeh
er Platte von der unteren IFliiche dder Secheile s tremnt. Dies
geschieht entweder mit einem kleinen Lineale I (Figur €), das
man mit Einschnitten versieht, und welehes man aul das Loel
stellt, oder mittels des stellbaren Winkels (Hlohenmaass Figur K).
wobei dieser Winkel mir der Spitze seines Zapfens aufsteht.
Dieses Maass giebt die genane Entfernune des Nictungsansatzes
vom Triebe bis zum Ansatze seines unteren Zuptens.

Man setzt nun die kleine Gangbricke aul und misst sorg-
Liltig und ohbne die Bricke zu verbiegen. den inneren Zwischen-
raum, welcher die beiden Steinlicher trennt: kennt man diesen
Zwischenraum, so weiss man. wo der Ansatz des zweiten Zapfens
angesetzl werden muss. — [st die Vorbereitung mit Sorgfalt
eetroffen, so bedarf es nur noch ciniger Vorsieht, damit alles
genau nach Maass ist.

Finige Arbeiter vollenden die Nietung nnd auch die heiden
Sie wenden eine
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Wir flhren Wissen.



