Neuzersetzung der eben erst entstandenen Verbindung zur Folge !

haben wird. Diese letztere wird sich durch eine Verzigerung des
Verbindungsprozesses geltend machen.
Seiten der ,Verbindungsfliche"®,
abgeleitet werden,
werdende Energie aueh als Elektrizitit gewonnen werden.

wie wir sie kurz nennen wollen,

Bei

Kinnen aber ﬂEE heuien.

so wird die in Klektrizitit nmgesetzte froi- i

der elektrischen Verbrennung handelt es sich also darum, die

beiden verbrennenden Elektroden leitend zu machen und hier
treffen wir auf Schwierigkeiten, welche noch nieht éiberwunden
sind. Kohle ist zwar ein gzuter Leiter, aber der Sauerstoff, der
hier wohl einzig in Frage kommen kaon, ist es in seinem ge-
wihnlichen Zustande in ﬂ-ﬂ-l' Luit nicht. Man hat nun versucht,

zwischen der verbrennenden Kohle und dem atmosphirischen

Sauerstoff einen leitenden Mittelstoff einzuschalten, welcber einer-
geits seinen Sauerstoff an die Kohle abgiebt und diese oxvdirt
und anderseits nach seiner Reduktion Saucrstoff aus der Luft
aufnimmt und sich aufs neus oxydirt. Unter Zuhilfenahme eines
solchen Kérpers wiirde eine ununterbrochene elektrische Ver-
brennung des Kohlenstoffes ermiglicht werden. Da die Oxydation
des Kohlenstoffes nur bei hoherer Temperatur erfolgt, so miisste

der betreffende Stoff in geschmolzenem Zustande mit der Kohle
in Beriibrung gebracht werden und es wiirde dann am vortheil-
haftesten sein, wenn die Neuoxydation des Zwischenmittels durch

ainfaches Durchleiten von [Luft bewirkt werden kiénnte. Es ist
nun Sache der Chemiker, derartize Sioffe aufzufinden., welche
den genannten Bedingungen weniigen. Auf einen Punkt miichte

ich aber aufmerksam machen. welcher vielleicht geeiznet ist, den
geschilderten Zwischenoxydationsprozess zu erleichlern oder zu
ermiglichen. Es wiire mglich, dass die Reduzirung des Zwischen-
mittels dureh die Kohle und die Oxydation der “letzteren durch
einen durchgeleiteten Strom bewirkt oder befirdert werden kann
und dass es darum zur Kinleitung des Prozesses erst der Zu-
fibrung eines anfinglichen Stromes bedarf. Daranl weist das
Verfahren der Gebr.
bei welchem neben der erzeugien hohen Temperalur wohl der-
arlige Wirkungen der Elektrizitit thiitig sind.

Auf jeden Fall wird die elektriseche Verbrennung der kolle
niecht als unméglich erseheinen und es hietet sich darum dieses
Problem den (hemikern zur Liisung dar. Ob es bei dem heutigen
Stande der Chemie geltst werden kann, das wage ich nichl zu
entscheiden,
empfehlen,
tragen.

seine Losung wiirde dem Entdecker reiche Frichte

Die Ausnutzung der Sonnenwiirme zur Elekirizitiitserzengung
ist von der Lasuuﬂ' des thermoelektrischen Problemes nl}hungj;;r

("owles zur Aluminium-Darstellung hin,

aber ich mochte es den Fachleuten zur Priifung

und es wird auch nach bewirkter Lisung desselben wohl noch .

geraume Zeil vergehen, bis wir diese |1rspruhnrrlmhsle Kraftguelle |

unmittelbar ausnutzen kinnen. Unpser ganzes Bestreben wird

gich darum vorliutig nur auf dic Verwendung der koble zur

Elektrizititserzeugung zu richten haben und in erster Reibe saf
die thermoelekirische Gewinnung von Elektrizitit.

(Elektrotechin. Anzeiger, Berlin

Aus der Praxis.

Einfaches Verfahren zur Verliingerung einer etwas zu
kurzen Spiralfeder.

In der ,Bevue chronométrique” schreibt die Redaktion der-
selben, dass ihr ein ausgezeichneter Uhrmacher, Herr Berthel-
lemy in Sainte-Méncéhould, ein Verfahren fiir den Zweck der
Veroffentlichung mitgetheilt habe, welches gewiss manchen Kol-
legen nus einer bekannten Verlegenheit befreien werde.
That ist nach den Versuchen, welche Herr Kollege R. Felsz

(Uhrmacherkalender filr 1888) angestellt hat, jenes Verfabren ein |

ebenso einfaches, wie einigen anderen Methoden gegeniiber ge-
wissermaassen elegantes, so dass es bei der Reparatur gewdihn-

licher Uhren ganz annehmbar erscheint.

Dic Mittheilung von Berthellemy lautet: ,Ieh habe mich hier
und da nach den Mitteln erkundigt, welche die Reparateure an-

(frtgsen

In der

wenden, um eine Uhr zu reguliren, in weleher die Spiralfeder
bereits an ihrem iiussersten Ende im Spiralstickehen befestigt
ist und dennoch etwas vorgeht.

.Die angewendeten Mittel bestehen im allgemeinen:
im Beizen der Spiralfederr durch Scheidewasser, zum anderen
im Diinnerschaben der Federklinge vermittels eines Stichels,
endlich in der Verminderung der Klingenbreile durch Schleifen
auf einem Oelsteine, wobei die Spiralfeder mil einem Stick Flieder-
mark gefiihrt wird.

~Ein weiteres Mittel, welches ich seit 15 Jahren gebrauche
und das mir sehr befriedigende Resultate lieferte, hesteht darin,
dass man anstatt mit einem Stichel zu schaben, den Polirstahl
anwendet, mit welchem man die Spirulklinge sehr betriichtlich
zu strecken vermag, indem man sic unter leichtem Druck streichend
bearbeitet. Man vermindert hierbei ihre Stirke und verdichtet
dic Poren des Stahles, ohne seine Eizenschaften zu beeintriichligen.
Das gestreckte Stick der Spiralfeder lisst sich hiernach in be-
kannter Weise wieder rund legen.

.Mit ein wenig Usbunz wird man schnell zum Ziele ge-
langen und Sicherheit erhalten, wieviel zu strecken ist, je nach-
dem die Ubr 5, 10 oder 20 Minuten den Tag iiber vorgeht.

.Ich habe den Versuch mit einer Spiralfeder gemacht. welche
in einem Tage megen 20 Minulen zu schnell ging, Nachdem
ich dieselbe in einer Liinge von 3 em mit dem Polirstahl bearbeitet
hatte, ergab sie 40 Miouten Differenz, d. h. die Uhr ging nun
200 Minuten naeh, wiihrend sie vorber 200 Minulen vorge-
sangen war.”

Soweit Berthellemy. Sein Verfuhiren darl selbstverstindlich
nur bei oridiniiren Uhren und wenn Umsliinde hessere horrekturen
ausschliessen, uls der relativ giinstizste Nothbehelf bezeichnet
werden. (leichmiissige Bearbeitung der Spiralklinge ist nithig.
Kin einseitiger Druck mit dem Polirstahl erzengt z. B. eine ein-
seitige Verlingerung und damit einen Hozen in der Klinge, der
sich allerdings durch entsprechend verinderten Druek wieder aus-
zleichen lisst. Kine orut polirte. tHache Unierlage ist bei der
,L,-;Ld achten Operation natiirlich als selbstverstiindlich voriusgesetzt.,

einmal

Unsere Werkzeuge.
Verstellbarer Uylinder als Hobhenmaass.

Ausser dem in Nr. 41 d. J. abgebildeten und beschriebenen
Hohenmaass, bestehend in einem verstellbaren Winkel, giebt Cl,
Saunier noch die Beschreibung eines speziell fiir Cylinder- Ab-
messungen dienenden Werkzeuges,
Er sagt dariiber: Der Uhrmacher
kann aueh zur Bestimmung der
Hiihen kleine Cylinder mit ver-
stellbarer Welle (wie anbei in ver-
grissertem Maassstab dargestellt
ist) benutzen, wenn er zwei oler
drei dergleichen von verschiedenen
in seinen Mussestunden
angefertigt hat.

Um griissere Festizkeit 2u
erhalten, macht man den Cylinder
und den unteren Spund (Tampon)
aus einem Stiicke,

Die Einschnitte werden nicht
selir tief gefeilt und abgestuft; denn die Stellung des kleinen
[inschnities ist am schmer:gsmn festzustellen. Der Cylinder ¢ ist
nur an seinem oberen Theil gelmbrt um den grossen Spund
aufzunehmen, Dieser kann mit einem E.nhr*tuhangewmde einge-
passt werden oder auch zum Schicben mit einer kleinen Stell-
schraube eingerichtet sein. Er kann auf seiner mit Sehrauben-
gewinde versehenen Verlingerung eine Art von Putzen, mil
eelinder Reibung aufgepasst, tragen, weleher zum Auffinden der
Hihe der Unrub diemen wird. Der nachdenkende [Uhrmacher

.wird wohl mittels dieser Angaben selbst die beste Anordnung

zu finden wissen.
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