—

geistlampe unter Luftzutritt bie zum schwachen Glithen, und
zwar 3o lange, bis die Gegenstiinde eine sehwiirzlichbraune Farbe
angenommen haben., Ist dies geschehen. so werden dieselben
noeh heiss in einer Chlorzinklisung abgeltscht und darin kurze
Zeit gekocht, am besien in einem Porzellangefiiss. Alsdann spiilt
man in reinem Wasser fliichtiz ab, erhitzt zum zweiten Male
iiber rauchfreiem Feuer, bis der Rest des anhaftenden Chlorzinks
zu rauchen beginnt, und lisst erkalten. Sobald die Gegenstinde
vollstindig erkaltet sind, kocht man sie wiederholt in einer Chlor-
zinkldsung, in welcher man geglihies Kuplerbleech vorher ge-
sotten. kurze Zeit, wobei man mit einem blanken Zinkstibchen
die Riickseite der Gegenstiinde beriihren und dabei auf der ganzen
Oberfliche hin und herfahren muss. Nuch der Behandlung in
der kupferhalligen Chlorzinklisung erhilt man eine sebr schine
helle, ins Rosenrothe iibergehende kupferfarbe.

Die gut abgespiilien Giegenstinde werden mit einer steifen
Borstenbiirste gehiirig gebiirsiet und dann entweder in Kleie oder
an Leinwand abgetrocknet. Sie lassen sich mit Seifenwasser
unter dem Polirstabl gut poliren, und sollten hier und da poch

dunkle Stellen auf der Oberfliche iibrig geblieben sein, so ver-'

schwinden solehe beim Poliren. Gewihnlieh iiberzieht man noeh
zum Schlusse mit einem diinnen Firnise.

d) Bereitung des Chlorzinks za diesem Zwecke.

Ueber die Darstellung von Chlorzink, welehes auch haupt-
gichlich zum Verzinken des Kisens angewendet wird, folgl
weiteres in einer der niichsten Nummern. Das zum Fiirben des
Messings nithize Chlorzink bereitet mun einfach dadurch, dass
man metallisches Zink in Salzsiiure bis zur Sittigung autlist und

die iberschiissige Siure verdampit.

Methode, um Stahl so zu hiirten., dass er nur aussen
hart wird, dagegen innen weich bleibt.

Man nimmt drei Loth blausaures Kali, ein Loth Borax. ein
Loth Salpeter und ein Drittel Bleizneker. reibt alles zusammen
zu Pulver und miseht es gebirig durcheipander. Wenn der zu
hiirtende Stahl dann bis zor Rothgliihhitze gebracht ist, nimmi
man denselben aus dem Feuer unid bestreut ihn gut mil dem
Pulver. Hiernueh wird der Stahl wieder ins Feuer gebracht und,
wenn er den nilhigen Hitzegrad erreicht bat, in kaltem legen-
wasser abgekiihlt. Der pach diesem Yerlahren gehirtete Stihl
hat durch die Verbindung der iusseren harten Schale mir der

Weichhbeit des inneren Kernes weit mehr Zihigkeit, als der auf

jede andere Art und Weise angelassene Stahl. Naeh dieser
Methode gehirtete Gewindebobrer lisst man hellgelb an, dagegen
hleiben Reibahlen unangelassen. Um sich von der Kraft und
Zithigkeit des so gehiirteten Stahles zu iiberzengen, nimmt man
ein etwa 15—21 em langes Stiick Viereckstahl une hiirtet es bis
zur Hiilfte. Alsdann spanni man das untere Ende der glasharten
Hillte des Stahles in den Sehraubstock. steckt einen Schrauben-
schliissel auf die obere weiche Hiillfte desselben und dreht damit
das Stiick herum, als wenn man es gewindeartig formen wollte.
Man wird dann schen, dass die obere weiche Hiillie sich abwiirgt.
ohne dass die untere glasharte Hiillle des Stables dber dem
Sehraubstoek abbriekt. (Ung. Metallarbeiter.)

Bravnbeizen von Knoehen und Elfenbein,

Um aul Bein oder Elfenbein eine schdne briiunliche Fiirbung
zu erzeugen, empfiehll Dr, II. huvyser in Nirnberg in den , Mit-
theilungen des Buyrischen (iewerbemuseums®, dasselbe in folgen-
der Weise zu behandeln: Die zu farbenden (egenstinde miissen
zuerst mit Pelroleumiither entfettet werden, wobei die Feuer-
pefiibrlichkeit des letzteren beim Hantiren in der Nihe einer
Flamme wohl zu beriicksichtigen ist. Nach dem Entfetten bringt
man die Gegenstinde b—15 Min. lang bel gewilinlicher Zimmer-
temperatur in ein Gemisch von 40 g Salzsiiure und 1 | Wasser
mit fibermangunsaurem Kali,

Bei letzierer Lisung ist besonders daranf zu achten, dass sie
nicht bei der Yerwendung noch ungeldsie Stiicke von iiberman-
gansaurem Kali enthiilt, weil dies zu fleckiger Fiirhung Anlass
giebt. Man belisst die zu fiirbenden Gegenstinde, je nachdem
mun einen helleren oder dunkleren Ton winscht, lingere oder kiirzere
Zeit in der Losung, gleichfalls bei gewihnlicher Temperatur,
Nachdem die Stiicke dem gewilinschten Firbungsgrad erreicht
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haben, enifernt man sie aus der Lésung, wiisebt sie mit Wasser
und polirt nach dem Trocknen in gewdholicher Weise. Will
man mehr rithliche Firbungen erzielen, so bringt man den zu
firbenden Gegenstand vor dem Poliren noch in eine Ldsung von
10 ¢ Fuchsin oder besser Grenadin in 11 Wasser. In kurzer
Zeit ist dann die rein briunoliche Firbung in eine rothbraune
ibergegangen. die man durch liingeres Behandeln mit der letzteren
Lisung noeh mehr ins Rothe iberfihren kann., ohne dass der
briiunliche Grupdton verloren geht

Amtliche Bekanntmachungen.
Musterregister.

In das Musterregister ist eingetrazen worden:

Awgsburg. Nr. 36. 8. Laupheimer in Augsburg., 15 Abbildungen
von Kompassen zom Anhiingen an Uhrketten auf einem Blatte, offen, Nummer 1
hian]En. Sehutzfrist drei Jahre, angemeldet am 12. Oktober 1887, Nachmittags
4 Ubr.

— Nr. 37. S, Lanpheimer in Augsburg, ein Blatt mit 18 Abbildangen
von Kompassen und Pettschalten zum Anhiangen an Uhrketten, offen, Fabrik-
nummern 16-— 33, plastieche Erzeugniese, Schutzfriet drei Jabre, angemeldet
ram 27, Oktober 1887, Nachmittugs 41, Ubr.

Hamburg. Nr. 630. Firma Hamburg-Amerikanische Uhrenfubrik
in Hamburg, ein versiezeltes Kouvert, enthaltend eine Abbildunz einer Uhr,
Muster fir plastische Erzeugnisse, Fabriknummer 526, Schuotzfriet 3 Jahre,
angeweldet am 17. Oktober 1887, Nachmittags 2'/, Uhr.

— Nr. 631. Firma Hamburg-Amerikanische Ubhrenfubrik in Ham-
burg, ein versiegelter Umschlaz, enthaltend 2 Signalelocken - Zeichnongen.
Muster fir plaetische Erzengnisse, Fabriknommern 11T und 1V, Schutafrist
3 Jahre, angemeldet am 24. Oktoler 1887, Nachwittags 2%/, Uhr.

Kannstatt. Nr. 62, llerm. Weissenburger & Cie. in Kannstatt,
B Zeichnunzen von Ubrgehiiusen, in einem Kouvert verschlossen, Fabrik-
nummern 48a, 48h, 49a, 449b, 50. Muster fir plastische Krzengnisse, Schutz-
frist 3 Jahre, angemeldet den 31. Oktober 1887, Vormittags 915 Uhr.

Liebenowerda. Nr. 3. Herwann Muschwitz, Ulrmacher in Elster-
werda, 1 Muster zu einem Uhrgewicht, offen, Geschiftsnummer 1, Muster fir
plastische Erzengnisse, Schutzfrist 3 Jahre, angemeldet am 7. September 1887,
Nachmittags 5 Uhr.

Mihlhamsen i. Thiir. Zur laufenden Nr. 42 und 44. Muster der Firma
R. Fleck hier, betreffend 6 resp. 14 Abbildungen zu Tischuhr und Regulator-
gehiusen- Konsel und Tischuhrzehiinson rosp. Pandel und Rronze-Verzierangen,
angemeldet am 29. Oktoler 1884, Mittnzs 124, Uhr resp, 11, November 1584,
Vorwittazs 10 Ubr 35 Minuten — die Frist ist wm je 7 Jahre verlingert.

Oberndorfa. N. Nr. 72. Firma .,ebrilder Junghans in Schram-
berg*, ein offenes Kistechen mit einer Wecker-Ubr, Fabriknummer 1770
JFidueit*, Munster fiir plaslische Erzeugnisse, Schutafrist 5 Jahre, angemeldet
am 30. Oktober 1887, Vormittags 11 Uhr.

Rottweil, Nr. 18. Thomas laller, Uhrenfabrik in Schwenningen,
1 offenes Packet mit acht Abhildungen von Regulatorubren mit den Fabrik-

s nummern 104, 105, 110—115, Muster fiir plastische Erzeugnisse, Schutzfrist

drei Jabre, apcemeldet den 27, Oktoher 1887, Nachwittags 3 Uhr.
Triberg. Firma Kud. Bachrodt in Triberg, ein offenes Kouvert, ent-

haltend Photographion und Zeichnungen von 28 verschiedenen Uhrkisten, Falrik-

pummern 53, 58, BB, 57, 1106, 26, 53, 52 54, 195 121, 124, 155 143, 134,
153, 1564, 151, 152, 149, 150, 147, 48, a0, 128, 127, 126, 1a8, 134, 160,
Muster fiir Ilnslis&hﬂ Erzeugnisse, Schutzirist 3 Jahre, angemeldet am 2, Sep-
tember 1887, Nachmittazs 4+ Uhr.

— Firma Josel Siedle in Schonwald, ein verschlossenes Kistehen,
enthaltend 2 Glocken zu Weekerubren, Modell Nr. 2 und 3, Muster fir
lastische Erzengnisse, Schutzfrist 3 Jahre, angemeldet am 3. September 1887,

I ormittags 10 Uhr.

— Firma Gebr. Siedle in Triberg, cin versiegeltes Packet, enthaltend

.10 Muster von Uhrgehiusebestandtheilen und zwar Modell Nr. 139 — 144,

darstellend 6 Fisee zu Nickelgehiusen fir Amevikaneruhren, Modell Nr. 145
Fallung (Verziernng fir Ubrenkasten), Modell Nr. 146 Fratzenkopf (Easten-
verzierung), Modell Nr. 147 und 148 2 Zifferblitter mit vertieften Zahlen,
! Mugter fiir plastische Erzeugnisse, angemeldet aw 13, September 1887, Nach-
| mittags & Ubr, Schutefrist 3 Jahre.

— Firma L. Furtwiiogler Sihne in Furtwangen, cin offencs Packet,
enthaltend 5 Blant Albildungen und Naturmuster von Uhrbestandtheilen, nim-
lich Muster Nr. 104 Uhrzifferblatt, Nr. 105 Ubrgewicht, Nr. 106 und 107
| Pendellinse fur Ubren, Nr. 108 Beschlag fur Uhrthiiren, Nr. 104, 106 u. 107
Muster fiir Flichenerzeugnisse, Nr. 105 und 108 Muster fir plastische Er-
gougniere, Schuotzfrist 3 Jahre, angemeldet am 23, September 1BB7, Vormit-
tage 3¢ Uhr,

— Nr. 11433, Firma Rud. Bachrodt in Triberg. Ein offenes Eouvert,
']anthalmnd 10 Bléitter mit 12 Zeichnungen, und zwar von 3 Uhrgebiosen,

Fabriknuwmmern 156, 163, 164 und von Y Barometerzehfusen, Fabriknummern
B —508), Muster fir plastische Erzeugnisse, Schutzfrist 3 Jahre, angemeldet
am 22, Oktober 1847, Vormittags 11 Uhr.

Villingen. Nr. 36, Wilhelm Jerger, Chrenfabrikant von Nieder-
| eschach, ein versehloseenes Pueket mit 4 Mustern von Ubrgehiiusen, Fabrik-
nummern 278, 279, 280 und B04, Muster fir plastische Erzeungnisse, Schutz-
Arist 3 Jabre, angemeldet am 1. Oktober 1887, Vormittage 8'g Uhr.
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