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(die Passage), die Tiefe des Gunges, den Aussebwung und sieht

nach. ob nach Aenderung der hier entdeckten Fehler die Spirale
Hach liegen wird. Ferner schraubt man die unter dem Ziffer-
blatt befindliebe Deckplatte (Contrepivot) elwas locker und ver-
rewissert sich durch die gleichgebliebene oder grisser gewordene
Cylinderluft. ob der Zapfen auf dem Decksteine geht oder nichi,
Man untersueche auweb. ob nieht dureh ungleiech linge Cylinder-
radsziiline eine Klemmung des Cylinders zwischen den Zihnen
oder eines Zahnes im Cylinder vorkommt. Nachdem die Fehler
abgeindert sind, wird der Spiralversehluss sauber zugefeilt und
polirt. die Spirale richtig gelegt und das Gleichgewicht dor Unruli
hergestellr.

o Man mimmt das Zwisehenrad  herans, fasst das Zeiger-
viereck mit einer Zange und versucht ob die Platine rond lioft,
Sind idie Yaplenldeher nieht zu weit und ist sonst beziiglich der
Hohe des Minutenrades niclis zu veriindern nidthig, so wird ein
geringes L nrundlaufen Jer Platine dureh Enl&prEEhs‘*ndEE sell-
liches =chlagen des klobens unter Anwendung eines Punzens
aus weichem Messing berichtigr,

6. Der Sekundenrads-Eingriff wird nun untersueht: wenn es
nithig ist polirt man die Zupfen. futtert die Locher. berichtigt
etwaige Eingriffsfehler®). nimmt Sekundenrad und Cylinderrad
heraus und befreit dic Zihpe des letzteren mittels ciner Zaplen-
ArmndiriéitP von ctwa vorbandenen Grat.

Man bringe Federhaus und Stellung in Ordnung. probire
Fadfrh.ms und Minutenrad zusammen. setze das fmgem erk aul
und achte durauf, dass das Stundenrad nieht aul dem Federhause
streift. die Zibne des Stundenrades nicht mit den Zahnspitzen
des Stellungsrades zusammentrelfen, das Wechselrad nicht an
die Seiten des Federhauses ansiisst,
nicht von dem Zifferblatte gedriickt werden kann.  Manebmal
kommt es aueh vor, dass die Ziihne des Viertelrohres (Chanssie)
an die Seiten des Federhanses ankommen.

8. Man setze Sekundenrad und Zwischenrad ein, untersuche
und berichtize den Eingriff; man nehme sodann das Sekunden-
vad heraus, setze Minuten- und Zwischenrad rzusammen und
ordne den Minutenrads- Eingriff,

0. Schliesslich schleife man die untere Seite der Rider mit
Schiefer. wobei beim Sekundenrade zu merken ist, dass der
untere Ansatz des I'riebes vorsteben muss: man drehe in der
Platine bei Sekunden- und Zwischenrad inwendig und beim
Minutenrad aussen (unter dem Zifferblatt) die Crensure®*) und
feile Oelhalter#¥#¥) an die unteren Seiten der Kloben des Zwischen-
rades und Sekundenrades. Nachdem dieses vorgenommen ist,
setze man Weehselrad und Zitferblatt auf und iiberzeuge sich.
dass das Wechselrad nieht vom Zifferblaite gedrickt wird.

1), Die Ubr wird jetzt sorgfiltiz gereinigt, ins Geliiuse
gesetzl und man versucht bei abgespannter Feder und ver-
schlossenem (Gilase, ob die Zeigerwelle nicht vom Gluse gedrickt
werden kann, was
kenpen ist. Nun wird die Sehraube. welche die Aufzugwelle
zu balten hat, so weit abgekiirzt, dass sie un der Platine sieh
festschranbt: auch versuche man durch starkes Ziehen an der
Aufzugwelle, ob sie von der Schraube geniigend lesigehalten wird.

#) Die Entfernong der Zapfenlicher ist in den meisten Kalibern richtig
angegeben: es ist deshalb nicht gut die Eingriffe durch Tiefer- oder Seichter-
fiittern zu bLerichtigen, sondern es ist besser. ein neues Had zu nehmen, oder
das alte je nachdem zu strecken oder abzuwilzen. eventnell ein neues Trieb
einzudrehen.

#i) Mit Creusure hezeichnet man eine Eindrebung rund om ein Zapfen-
loch, in deren Mitte ein kleiner Kegel enteteht,
Zapfenloch bildet.

*++) Diese Oelhalter haben den Zweek, das Oel an dem Zapfenioch zuriiek-
zubalten, damit es sich nieht in die Triebe, die nahe an den Eloben heran-
gehen, wie z. B. das Zwischenradstrieb, oder beim Minutenrad in das Viertel-
robr verlaufen kaon. Man stellt sie her, indem man upgefihr 1’ mm von
dem Zapfenloch nach dem Fusse zu in den Kloben mit einer Rundfeile quer
eine Einfeilung macht und den durch diese Einfeilung abzegrenzten vorderen
Klobentheil rund herom um das Zaplenloch erhaben zufeilt,

Wir fihren Wissen.

und die Etel]ungspurlie:wmie“ auch schon das Zifferblatt beigegeben ist,

dureh Probiren am Minutenrade leieht zu er-.

zuriiek .

dessen Mitte wieder das sprechend gezeichnet.
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und sich bpicht herausziehen lisst,
fallen kann. Endlich werden noch die Zeiger aufgesetzi, und
beobachtet, dass sie frei iibereinander hinweg gehen und niche
am Glase streifen. wonaeh die Hepassage bis zum HRewuliren und
Beobachlen der Uhr beendet ist.

oder var von selbst heraus-

Betrachtungeniiber die Anfertigung der Cylinder-
uhren in der Schweiz und iiber das Repassiren
im allgemeinen.

(Aus der soeben erschienenen II. Auflage von Herm. Horrmunn's
I'reisschrift iber die Repassage einer Uylinderuhr.)

Die Cylinderuhren werden fast ausnahmslos in den Bergun
des Jura der Schweiz. entweder ﬁ{shuh]unenm&saig, vorwiegend
miltels meehaniseher Vorgiinge, dureh Masehinen in griisseren
Fabriken oder aus sogz. Ebauches fHﬂhwerken} dureh kleinere
Fabrikanten oder Etablisseure erzeugl.

Die Rohwerke werden von em?elnﬂn Fabrikanten, welclie
gsich hiermit nossehliesslich befassen. in grossen Muassen und
infolge der bis ins Aeusserste getriebenen Arbeitstheilungen. so-
wie hierauf berechneter Einrichtungen und Maschinen zu einem
staunenswerth billigen Preise geliefert. Es pHegen wohl am
meiglen solehe Rohwerke verarbeitet zu werden, bei denen dus
laufwerk bereits gesetzt wurde. weil dem kleinen Fubrikanten
das Werk, wenn er dasselbe dureh seine Purtie- Arbeiter an-
fertigen lutsen wiirde, viel theuwerer zu stehen kommt.

Das zun verwendende Rohwerk. bei dem die drei Laufriider
und das Federhavs unter rohe Kloben gebraeht sind, dem zu-
beginnt nun
seine Wanderung durch die Hiinde der cinzelnen Spezialarbeiier.
Zuniichst bekommt es der Gangmacher zum Setzen der Hemmung.
Dieser hat ausser dem Eindrehen des Cylinders. des Cylinderrads-
triches und Gangrades, dem Selzen der richtizen Entfernungen,
den unzubringenden Ausdrehungen in der Platte. die Spiralrolle
zu fertigen, die Prellstifte. Aussehwung- und Stellstifte anzubringen,
die (irnde der Hebung durch Punkle auf der Platine anzuzeichnen,
und setzt auch gewdlnlich die Steine fir die Hemmungstheile.

Falls das Werk ein H-steiniges werden sollte, miisste es
jetzt zum Steinfasser gehen. andernfalls bekommt es hiernach
der Repasseur. Die Repassage in der Fabrikation ist grund-
verschieden von dem. was wir darunter verstehen, sie umfasst
ungefihr folzende Arbeiten. welche fast durchweg wieder von
Spezialarbeitern ausgefiihrt werden:

Das Einpassen des Werkes in das Gehiiuse. das Vollenden
der Federhauspartie, die Durehsicht und das Berichligen der
Eingriffe, das Selzen des Zeigerwerkes und Aufpassen der Zeiger.
das Vollenden der Briicken und Kloben d. h. diesen Theilen

' gesechmaekvolle Formen zu geben, damit das dem Ange sichthare

Werk einen miglichst vortheilbaften Eindruek ausibl.

Die niichste Parlie ist die Reglage. weleche das Aussuchen
und Aulsetzen der Spirale, das Setzen des Spiralstockehens des
Riickers, und des Spiralverschlusses umfasst.

liernaeh kommt das Werk zum Demonteur oder Zerleger
weleher es auseinander nimmt und nun die Theile,
welehe zum Vergolden. Stahlpoliren, Messingpoliren, Sehrauben-
vollenden ete. bestimmt sind, ordnet und dieselben an die be-
ireffenden Arbeiter. wovon jeder ausschliesslich sein Fach hat,

“iibergiebt; genannte Arbeiten werden viel von Frauen ausgefiihr.

Jedes Werk ist bekanntlich mit einer laufenden Nummer
versehen, und jeder einzelne Theil eines Kartons (in der Fabri-
kation wird nur nach ‘s Dutzend gearbeitet und gerechnet,
welches einen Karton ziblt) von links nach rechts dem ent-
An einer Uhr. bei der das laufende Halb-
dutzend beginnt, sind alle einzelnen Theile mit einem Punkt bez.
Strich versehen, das geht so fort bis zum vierten Stiick, das
fiinfle hat zwei etwas entfernt von einander befindliche Punkte
oder Siriche und das sechste oder letzte Stiick ist ohna Zeichen,
also auch zu kennen. Man wird diese Zeichen hiufig genug
an Uhrtheilen, Kloben, Riidern ete. bemerkt haben, und es ist
sine Verwechselung der einzelnen Theile cines Kartons unter

| sich somit ganz ausgeschlossen,
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