Wl SLUB

— B e

niecht in den Werkstitten selbst erzeugt, sondern auns hesonderen
Schraubenfabriken bezogen. Fabrikschrauben genfigen nun zwar
nicht in allen Filllen den Anforderungen an Sehinheit und Prii-
zision und man wird manchmal vorziehen, die Sehrauben selbst
anzufertizen, Aber die Zahl solcher Fille ist doeh nur gering,
und jedenfalls kommen die in der eizenen Werkstatt hergestellten
Sehrauben erheblich theurer zu steben, weil ihre Anfertigung
eine besondere Zuriehtung erfordert, wiihrend die Sehrauben-
fabriken ein fiir allemal daranf eingerichtet sind. Nun ist es
aber klar, dass der Preis der Fabrikschrauben sich noch wesant-
lich verringern wiirde. wenn fir ibhre Abmessungen durcliweg
feste Normen eingehalten wiirden und damit die Herstellung
aines einzelnen Musters nicht bloss, wie heute, nach Hunderten,
gsondern nach vielen Tausenden, und zum beliebizen Vorrath
erfolgen kinnte. Hente verwendet jede Werkstatt durchaos ver-
schiedene Sehrauben und dabei stehen noeh die Abmessungen
der einzelnem Sehranben ein und derselben Werkstatt in der
Regel nicht in der geringsten Beziehung zu einander. [Dieser
Zustand erklirt sich aus der Art, wie die Gewinde der mechani-
gchen Werkstiitten in den meisten Fillen entstehen. Schon bei
der Errichtung einer Werkstatt pflegt der Mechaniker eine Anzahl
von Gewinden aus seiner Gehilfenzeit mitzubringen. HKr hat
dieselben. weil er sie fiir besonders gut hielt, in den Werkstiitten,
in denen er gearbeitet, kopirt. Spiiter wird dann, sobald fiir
einen Apparat eine neue Sehraube gebraucht wird, je nach den
besonderen Umstéinden ein neues Gewinde erzeugt, ohne auf die
anderen in der Werkstiitte sechon vorhandenen Sehrauben irgend
-welehe Riieksicht zu nehmen, An zahlreichen, aus verschiedenen
deutschen Werkstitten bezogenen und von der Reichsanstalt
nachgemessenen Gewinden konnte erwiesen werden, dass nicht
in einer einzigen dieser Werkstitten ein Zusammenhang zwischen
den verschiedenen, dort benutzten Gewinden besteht.
{Fortsetzung folzt.)

Aus der Werkstatt.

Wohl auf keinem Felde ist in dem letzten Jahrzehnt ein
Wandel vor sich gegangen gleich dem der Umgestallong unsrer
Werkzeuge und Vervollcommnung derselben. Allein das Kapite] |
iiber Drehstiihle ist geeignet, ein Buech darliber sechreiben zu
kénnen. Naeh Boley's bahnbrechendem Vorgehen sind es
Loreh Sehmidt & Cie., sowie Wolf, Jahn & Cie., welche auf
diesem Gebiete konkurriren und halten wir den loblichen Bewerb
um den Preis noeh nicht fiir abgesehlossen. Sind wir heutigen
Tages nun daran gewdhnt, einen Drehstuhl, ein Schwungrad,
einen Parallelsehraubstock ete. sofort mit dem Namen des Fabri-
kanten zu benennen, so bleibt in dieser Beziehung noch viel
zu wiinschen iibrig in Bezug auf andere Werkzeuge, welehe so
unumgiinglich nothwendig und deren vollendeie Herstellung so
wichtig ist.

Gilt das Letstere von dem Eingriffzirkel, dem Planteur —
wir wollen hier nur Werkzenge nennen, weleche der Lehrling
schon anschaffen muss — so noeh viel mehr von dem so wich-
tigen Rellierstuhl. Jacot tour ist die gewOhnliche Bezeichnung
und damit soll alles gesagt sein. Hier diirfte es am Platze sein,
dass die Kollegen, welehe dariiber Auskunft zu geben im Stande
sind, sich vernehmen lassen. Zuniichst wiiren es die gliieklichen,
welche durch jahrelangen Aufenthalt in der Sehweiz Kenntniss
der dortigen Werkzeugfabrikation sich erworben. Ohne Zweifel
gind einige Namen besonders geschiitzt wegen der Zuverlissigkeit
ihrer Rollierstihle.

In den Fournituren- bez. Werkzenghandlungen unsrer grossen
Stiidte haben wir in dieser Beziehung keine grosse Wahl; wir
wissen iiber den KErzeuger nichis und der Verkiiufer hat die Ab-
gabe sehr leicht. KEs ist das ein Zustand, der nur durch lange
Gewohnheit ertriiglich ist; bei einizem Nachdenken nimmt es
Einen nur Wunder, dass nieht schon seit lange Wandel ge- |
sechaffen. Jedesmal, wenn einer meiner Lehrlinge sich dieses
kostspielige Werkzeug anschaffen soll, erneut sich bei mir das
Bewusstsein, dass wesentliche Mingel bei dem Vorhandenen
bestehen. Seit meiner Lehrzeit besitze ich einen Drehstubl mit
Rollierspitzen — versenkte Lagen i la Jacot —; die an den

Wir flhren Wissen.

Spitzen befindlichen Loehscheiben zum Arrondiren der Zapfen
gebrauche ich schon lange nicht, da nuch meiner Erfahrung der
polirte Zapfen in dem Stahlloch angegriffen wird. Fiir das=
Arrondiren der Zapfen ist eine Messing- — mnoch bessar eine
Kompositions - Scheibe mit den entsprechenden Lichern das
gesignele Werkzeug. Um nun fiir eine Arbeit, die nich!
mit Vortheil verwendet werden kann, unniéthiger Zahlung
iberhoben zu sein, verlange ieh hei dem Rolliersiuhl den
Fortfall der stdhlernen lLochscheibe oder dem Ersatz der-
gelben durch eine Kompositionascheibe, Man wird mir einwenden.

dass die gehiirtete Stahlseheibe sich nieht abnutzt — vorans-
resetzt, dass bei der Empfindlichkeit der diinnen Seheibe nieht
durch ein kleines Versehen ein Ausbrechen stattfindet — withrend

ein Messingloch leicht sich erweitert. [Dlas soll zogestanden
werden, aber liegt ez denn so weit ab, fiir einen Ersatz dieser
Scheibe zu sorgen? Nichts einfacher, als die Scheibe auf einen
Lapfen der Spitze mit Stellstift versenkter Schraube aufsetzen.
Vergegenwiirtigen wir uns doeh nur das jetzt so beliebte
Boley'sehe Nietstdekehen mit seinem Stahl- und Messingeinsatz.
Es ist mir immer ein unbehagliches Gefihl, wenn ich flir einen
meiner jungen Leute ein Werkzeug anschaffen soll, dessen wesent-
liche Miingel ich kenne. leh glaube hier aus dem Herzen vieler
meiner Kollegen gesprochen zu haben und werde mich frenen,
wenn aus dieser Anregong lebrreiche Mittheilungen sieh ent-
wickeln werden.
~Das Bessere ist stets des Guten Feind.”
Engelbrecht, Berlin,

Patentheschreibungen.

Uhr mit einem Behilter an einem drehbaren
Stundenzifferring.
Von W. Sehlilter in Braunsehweig.
D. Reicha-Patent Nr. 59131,

Das Neuartige der vorliegenden Erfindung besteht in der
Gesammtanordnung eines Uhrwerkes in Verbindung mit einem
Goldlischbehilter, weleher in dem unter dem Werk hiingenden
Stundenzifferring befestigt ist, wihrend oberhalb des Werkes das
Minutenzifferblatt angeordnat ist,

Wie aus der Zeichnung ersichtlich wird, dient ein im Fuss
hochstehend befestigter Metallreifen 2 als Triiger der Ubr mit
dem Goldfischbehilter . In diesem Metallreifen @ ist oben in
einem Ausschnitt eine Metallplatte n mit einer Ausdrehung
zur Aufnahme eines Uhrwerkes angebracht. An der Siunden-
welle ist mittels Universalgelenkes und drei kleinen Ketten ¢ ein mit
den Stundenziffern versehener Ring einzehiingt, weleher den Gold-
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