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Deutsche Uhrmacherschule.
Beginn des neuen Schuljahres.

Am 1. Mai beginnt das neue (finfzehnta) Schuljahr. Zum

Zwecke einer modglichst zeiticen Feststellung der Schilerzahl |
wenn die Anmeldungen, am besten mit |
Zeugnissen begleitet, baldigst an den Direktor, Herrn L. Strasser, |

wire es erwiinseht,

gelangten,

Diejenigen Herren Kollegen, an welehe Anfragen zu diesem
Zweeke gerichtet werden, bitten wir in dazu geeigneten Fillen
unsere Schule empfehlen zu wollen.

Glashiitte in Sachsen.
Riehard Lange,
Vorsitzender des Aufsichtsrathes der Deutschen Uhrmacherschule.

Ueber die Einfiithrung einheitlicher
Scehraubengewinde,
Vortrag von Direktor Dr. LLoewenherz, gehalten aufl dem
ersten deutschen Meehanikertag zu Heidelberg.
{Fortsetzung.)

Mit den englischen Maschinen filhrie sich anch das Whit-
worth-Gewinde in ganz Europa ein, erst als das metrische
Maass in den letzten Jahrzehnten von den meisten europiischen
Liandern angenommen wurde, erstand dem englischen System
(iegnerschaft. Man erkannte, dass es nicht anginze, die Dimen-
sionen der Gewinde auf den englischen Zoll zu beziehen und
alle anderen Abmessungen im Maschinenban nach Metern an-
zugeben,  Da die Abmessungen der Sehrauben mit denen anderer

(fewinde des Vereins dentscher Ingenisure.

Maschinentheile in engster Beziehung stehen und, abgesehen von
England und Nordamerika, nirgends daran gedacht wird, auch
die letzteren in ungha-:.ham Maass auszudriicken, so kann die

Beibehaltung der Whitworth-Gewinde in anderen Lindern nur

zu Verwirrung und Zweifeln in der Technik fihren. In Frank-
reich sind deshalb seit vielen Jahren, sowohl im Eisenbahn- als
im Maschinenbau Gewinde eingefiihrt, deren Abmessungen auf
dem metrischen Maasssystem beruhen. Die Durchmesser sehreiten
nach ganzen, die Ganghéhen in der Hegel nach ganzen oder
halben Millimetern fort. Ks sind versechiedene Systeme im Ge-
braueh, die sich sowohl dureh die Aufeinanderfolge der Darch-
messer und Steizungen als durch die Gangform unterscheiden.
Die Gewinde der Paris-Lyon-Bahn, ebenso wie disjenigen der
franzosischen Marine haben scharf geschnittene Giinge, dabei
haben die ersteren einen Gangformwinkel von 35 Grad, die
letzteren einen solehen von 60 Grad. Bei anderen franzisisehen
(ewinden tritt uns zum ersten Mal der spiter hiufiger zu er-
withnende Winkel von 53 Grad 8 Min. entgegen, bei welchem die
Ganghohe gleich der idealen Gangtiefe wird. Hierbei wird auch
die Abrundung wieder aufgenommen, doch pflegt die Verringerung
der idealen Gangtiefe durchweg kleiner zu sein, als bei dem

einem anderen Falle 0,8 der idealen Tiefe.

Niihere Betrachtung verdienen die Gewinde der elsiissischen
Werkzeugfabrik von Heilman-Ducommun und Steinlen zu
Mithlhausen. In dieser Fabrik, deren Erzeugnisse — wenigstens
vor 1870 — in Frankreich weiter Verbreitung sich erfreuten,

ist seit mehr als 20 Jahren ein metriseches Gewinde eingefiihrt,
dessen Durchmesser gleichfalls nach Millimetern und dessen |
Ganghthen nach Y/, beziehentlich nach !/; mm fortsehreiten. Im

Wir fihren Wissen.

bl
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Jahre 1873, bei Gelegenheit der Wiener Weltausstellung, war
Herr Steinlen bemiiht, die internationale Einfiilhrung seines
Systems zu erzielen. Er giebt in den Berichten des Gewerbe-
vereins von Millhausen an, dass damals die Gangform dureh
den Winkel von 60 Grad charakterisirt worden sei. Fir die
Beziehungen zwischen Durchmesser (D) und Ganghthe (S)
schliesst er sich bei Dorchmessern iiber 15 mm thunlichst an
die Whitworth'schen Normen oder richtiger an eine vo1 Armen-
gaud fiir dieselbe aufgestellte Durchschnittsformel §=0,08 D 4-1
an. Seine Gangform ist abgerundet wis bei der Whitworth-
Sehraube und zwar betriigt die Hihe der Abrundung oben und
unten 0,1 der Steigung, so dass die wirkliche Gangtiefe sich zu
3|y der Ganghthe berechnet. KEs ist niimlich die ideale Gang-
tiefe gleich 0,866 der Ganghthe oder 0,866 S, somit ist die

- wirkliche Gangtiefe gleich 0,866 5—0.2 §==0666 5.

Prof. Thury (in ,Systématique des vis horlogbéres®) giebt
an, dass nach direkten Mittheilungen des Herrn Steinlen seit

‘dem Jahre 1878 in dessen Fabrik andere Gewinde gebraucht

werden, deren Durehmesser und Ganghthe mit den fritheran
Werthen iibereinstimmen und pur einige Erginzungen erfahren
haben, welche in die Zusammenstellung der Tafel A mit auaf-
genommen sind *).  Die Gangform dieser neuen Gewinde ist aber
eine durchans andere, ihr Winkel ist nimlich 53 Grad 8', so dass
die ideale Gangtiefe gleich der Ganghdhe wird; von dieser idealen
Tiefa ist forner oben und unten je '/3 abgenommen, somit wird
die wirkliche Gangtiefe zu 3/, der Ganghtha., Im dbrigen ist der
(Gang gleichfalls abgerandet, der Radius der Abrundung wird
von Thury zu 0,1011 § angegeben *#*).

Schon Steinlen spriecht davon, dass er bei seinem (ewinde-
system auch Sehrauben fiir wissensehaftliche Instrumente be-
rilckeichtigen wollte; in noch hitherem Maasse scheint ein gleiches
Streben bei Bodmer's Vorschlag vorgelegen zu haben. Die
Zahlen fiir Sehrauben nach diesem System finden sieh in der
mehrgenannten Veriffentlichung des Vereins deutscher Ingenieure.
Auch in der 4. Auflage von Karmarseh’'s Handbuch der
mechanischen Technologie (1866), sowie in einer dem vorher
erwiihnten Steinlen’sechen Aufsalz beigedruckten Tafel werden
'dieselben mitgetheilt, doeh die Ganghohen fir die Durchmesser
3 bis 45mm zu 0,5 mm anfrap;ehan withrend sie nach erst-
cenannter Verdffentlichung 0,63 bez. 0,71 mm (vergl. Tafel A)
betragen miissen. Die Durchmesser sehreiten bei Bodmer bis
zu 6 mm hinauf nach 0,5 mm fort; die Grossen der Steigungen
werden durch die Zahl der auf 20 mm (nahezu 1 Zoll engl.)
vorhandenen Giinge gegeben. Bodmer's System lehnt sich
demnach noch mehr als die anderon metrischen Gewindesysteme
an das Whitworth- Gewinde an, aoneh haben seine Ginga ab-
crerundete Form und ihre wirkliche Tiefe betriigt, wie bei Whit-
worth, ?/3 der idealen Gangtiefe. Nur der Ganglormwinkel ist
kleiner, er l:-et.ri-'hgz nicht mehr als 50 Grad. Wie Dolisle mit
Recht bemerkt, ist Bodmer's Gewinde recht beqnem fir dia
Anfertigung auf der englischen Spindelbank, die Zunahme der
(tanghthen ist aber wie bei Whitworth unrazelmissiz. Die
Warkzuugf"&bnkantun Reishaver & Bluntsehli in Zirich fortigen
Sehneidzenge nach einem dem Bodmer'sechen sehr #dhnlichen
System an, weit verbreitet scheint letzteres gleichwohl nieht
Z1 sein.

Wir kommen endlich zu dem Sehraubengewinde des
Vereins deutseher Ingenieure. Dieser Verein hat sehon
im Anfang der siebziger Jahre die Einfihrung metrischer Ge-
winde ins Ange gefasst; nach sehr eingehenden, Jahre lang fort-
gesetzien Verhandlungen, um welche insbesondere der schon

zuvor erwiihnte Maschineninspektor Herr Delisle zu Karlsrube

'giech die hervorragendsten Vordienste erworben hat,
Whiiworth-Gewinde; die wirkliche Tiefe betriigt 0,75 oder in|

ist im,
August 1888 von der Hauptversammlung des Vereins ein System
fiir Befestigungsschrauben angenommen worden, dessen Dauareh-
messer und Ganghdhen gleiehfalls in Tafel A abgedruckt sind.
Dieses System schliesst sich in seiner abgeflachten Gangform

*) For den Durchmesser 5 mm enthélt Steinlen’s Mittheilung wvon
| 1873 die Ganghdhe 0,75 mm, wihrend Thury hier | mm angisbt.
**) Dieser Zahlenwerth befremdet zunichst, ist aber riehtiz, er berechnet

;iuh ]:Es Radius desjenigen Abrundungskreises, welcher die Ssiten des Ganges
arfiort.
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