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Dieser kombinirte Drehstuhl erfillt einen doppelten Zweck. Tiefe eingestellt sind, dureh einen Hebeldruek ausgeriickt werden.
Zuniichst werden durebh Wegfall des festen Reitstockes die An- wodurch der nichstfolgende Drehstahl zum Schneiden gebracht
gehaflungskosten des Drehstuhles ermissigi. zweitens die Hnnd+|W1rd Je nach der einfachen oder komplizirten Form des zu
habung des Drehstubles vereinfacht, indem das Ausweehseln vom dr&henden Gegenstandes sind 3—8 Bewegungen ndthig, wodureh
festen Reitstock und Spindelstock und das erneute Emapa.nnﬂn es ermiglicht wird, Gegenstiinde von haarseharf gleichen Grissen

in den Sechraubstock wegfillt. BSimmtliche Mitnehmerrollen- |
Spitzen ete. werden in den Spindelstock passend angefertigt und |
durch den Zangensehltissel festgzehalten,

Zu erwiithnen ist noch, dass die Firma allen ihrer Fabrik

entstammenden Originalstiicken ihre Fabrikmarke: , Loreh,
Sehmidt & Co.” aufsehligt, um sich 20 vor Nachahmungen zu
sehiitzen,

Sichtbares Interesse fiir jeden Fachmann erregten die von

' dureh die in

ohne besonderes Messen massenweise herzustellen.

Bei siimmtlichen Dreh-. Bohr- uond Friisarbeiten wird es
jeder Beziehung einfache, schnelle und sichere
Handhabung bei Einstellung der Stihle, Bohrer, Frisen ete. sowie
durch die direkte und indirekte Hihenstellung des Supports und
selbsithiitigen Auslosungen bei Beendigung der entsprechenden
| Arbeiten ermiglicht, dass ein Arbeiter selbst bis 10 Maschinen

bedienen kann, und lassen sich die versehiedensten eharakte-

Herrn W. v. Pittler, Maschinenfabrik ,Invention™ Leipzig-Gohlis, |ristischen Stellungen oberhalb und unterhalb der Wange erzielen

ausgesiellien Maschinen, Drelibiinke und Zubehortheile. Diese
Maschinen, welche in der Vielseitigkeit ihrer Verwendung und
in der (Grdsse ihrer Leistungen alle hisher bekannten Maschinen
dieser Richtung weit iibertreffen, werden von dem Erfinder Herrn
v. Pittler ,Universal- Metallbearbeitungs- Maschinen® benannt,
und sind dureh Patente in allen Indusirie-Staaten geschiitzt.
Jedem Fachmann ist bekannt, dass Leitspindel- Drehbiinke
zwel Lingsfiibrungen und eine Querfiihrung besitzen, zur Be-
wegung des Werkzeuges, und dass zur Herstellung anderer als
Dreharbeiten das System der Bank picht geeignet ist. Dagegen
bietet die nmeue Maschine, deren Anordnung und besonders die
des Supports jedem Sachverstindigen sofort klar wird, Vortheile,
welehe nur durech das der Maschine zu Grunde liegende Prinzip
zu erreichen sind. Der Untersehied derselben gegen die gewidhn-

und nutzbar anwenden.

Es ist noch hervorzuheben. dass bei allen Arbeiten, wie
Schneiden von Gewinden, mit mehr oder weniger Steigung, oder
beim selbsithiitigen Drehen, Frisen, Horizontalbohren, Hand-
riider- oder Kugeldrehen, Plandrehen ete., jedesmal nur ein
einziges entsprechendes Weehselrad auofzustecken ist. um die
betreffoande Gewindesteigung zu erhalten, oder dem Transport
des Quersupports in rechtwinkliger oder schriiger Richtung zur
Wange, oder um sich selbst eine langsamere oder schnellere
Bewegung zu ertheilen. — KEs kann aber aueh withrend des
schnellsten Ganges der Maschine ein sofortiges Umsehalten der
Leitspindel oder der Quer-Supports-Bewegung von links nach
rechts oder umgekehri staltfinden, sowie ein sofortiges Aus-
schalten, Ausserdem kann die Leitspindel auch fiir sich —

liche Drehbank ist der, dass sie nur eine Lings- und eine Quer- selbstthiitiz oder von der Hand — ein- und ausgesehaltet werden,

fiihrung besitzt.

ohne dass dieses neue patentirte Wechseltrieb ausser Thatlgltml;

Wie unsere Abbildungen ze:gen oleichen diese Maschinen |ge&ul,zt wird.
bei oberflichlicher Betrachtung in vielen Punkten den gewdhn- Diese Maschinen werden sowobl fiir Fuss- und Kraftbetrieb,
lichen Grossubhrmacherdrehbiinken, bald fillt jedoeh die Kon-|als aweh fiir einen neven patentirten Fussantrieb hergestellt.
struktion des Supports auf, weleher sich in vertikaler, das heisst | Diese letztere Antriebs-Vorrichtung (siehe Abbildung) besteht in
um die Wange der Bank, als auch in horizontaler Richtung, um einer elastisch anfgehiingten Schnur, welche um eine Koppelungs-

gich selbst kreisen lisst. hiilse gewickelt, an einem Holzpedal befestigt, durch ein An-
Iureh diese Anordnung kann das Werkzeug in jeder er- ziehen dieser Schnur die Spindel, auf weleher ein kleines
denklichen Richtung eingestellt werden, Hierbei wird demselben, Schwungrad befestigt ist, in Hotation versetzt, und wird durch

wie leieht erklirlich eine direkte wie eine indirekte Hohenstellung die im Sehwungrad aufgespeicherte lebendige Kraft in Bewegung
ertheilt, welehe dem Drehstahl die nithige Lage zu dem zwischen | erhalten. Dieser neue patentirte Antrieb ermiglicht, dass man
den Spitzen befindlichen Arbeitsstick und ebenso den zum Friisen | die (Geschwindigkeiten je nach Belieben direkt findern. und so-
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und Bohren im Support eingespannten thEﬂEtﬂ.Ed jede gewinschie
Stellung giebt.  Hierbei besitzt der Support eine ungemeine
Soliditiit und Festigkeit, welche bei allen bisher bekannten Kon-
struktionen in diesem Maasse vermisst wird.

Diese Maschinen zeichnen sich ferner vor allem dadureh
aus, dass man darauf die verschiedensten Arbeiten herstellen
kann; so z. B.
maschinen zu verwenden, zum Gewinde- und Schraubenschneiden,
zum Drehen von mathematisch genauen Kugeln, Ovaldrehen m
Lings- und Hohen-Form, d. h. in Richtung der Spitzen wie
auch senkrecht zu diesen, zum Herstellen aller glatten und Fagon-
Friisarbeiten, zur ﬁnfﬂrtigung von Kriisen und Sechneidbohrern,
zum Friisen von Stirn-, konisehen und Kron- Riidern mit geraden
und schrigliegenden Zihnen, sowie Schneckenriidern. von geraden
und kurvenformigen Nuten auf der Stirn oder Umfliche runder
oder sonstgeformter Theile, sowie zum Bohren von Scheiben oder
dhnlicher Stiicke nach beliebiger Theilung und zwar in horizontaler,
tangentialer. tangential-konischer, radialer, und radial-konischer
Richtung. Es lassen sich alle irgend erdenklichen Dreharbeiten
dumit herstellen, ja man koonte behaupten, dass es dberhaupt
keine Dreh- oder Friisarbeit giebt, die sich durch die ver-
schiedenen Antriebsvorrichtungen mit einer Anzahl von Zubehor- |
theilen nicht auf dieser Maschine ausfiilhren liesse.

Ausserdem maeht die geniale Konstruktion der Zubehor-
theile die Maschine in hohem Grade zu Fabrikationszwecken,
besonders zur schablonenmiissigen Herstellung von Massenartikeln
geeignet. Hierzu ist unter anderem ein besonderer Support,

lisst. Zur wechselseitigen Bearbeitung eines Gegenstandes lassen
sich in denselben eine Anzahl versechiedemer Drehstihle ein-
spannen, welche, wenn sie einmal in richtiger Apordmung und

sind dieselben als Drehbank, Bohr- und Friis- |

S0g. |
Revolverkopf vorhanden, welcher sich um seine Achse drehen

http://digital. slub-dresden.de/icd318544717-18

'wohl etwa 30 Touren, als aweb bis 5000 pro Minute machen
lassen kann. Man muss gestehen, dass diese Neuerung grosse
Wichtigkeit fir die wiihrend des Betriebes mit wechselnder
Geschwindigkeit laufenden kleineren Maschinen jeder Art hat,
und ist hiermit eine rotirende Bewegung geschaffen. welche
ochne jede Uebersetzung oder itberfliissize Reibung arbeitet.
Diese hier zur Ansehauung gebrachten Maschinen eignen
sich sehr gut fiir Gross-Uhrmaeherei, fir Sechlosser,
Mechaniker, Optiker, Experimenteure, tﬂchmsnhe Schulen, iiber-
' baupt fir jede Maschinenfabrik und zu Massenfabrikationszwecken.
Fir Klein- Uhrmacherei, z. B. zum Eindrehen von Cylindern,
Trieben, Achsen ete. sind ibre Dimensionen (B0 mm Spitzen-
hiéhe, ea. 200 mm Spitzenweite) zu gross, um zu diesen Zwecken
in gegenwiirtiger Form Verwendung zu finden. Wir kniipfen
jedoech hieran die Hoffnung, dass den vielbeschiiftigten Fabrikanten
 spiiter die ndthige Zeit bleiben mdge, ein Modell von ca. 40 mm
'Spitzenhdhe zu konstruiren, damit diese imponirende Erfindung
auch den Tasechenuhrmachern zuginglich gemacht werde.
Wiihrend der Dauver der Ausstellung wurden die Universal-
Metall- Bearbeitungs - Maschinen permanent in Thitigkeit vorge-
fibrt und fanden dauwernd berechtigtes Interesse seitens der
Besucher, (Fortsetzung folgt.)

Sprechsaal.

Die Gehilfen und die zehnstiindige Arbeitszeit,

Wohl jedes Mitglied des Central-Verbandes ist im Besitze
des zu einer stattlichen Broehure angewachsenen stenographisehen
Berichtes iiber die Berathungen des VI. Verbandstages in Leipzig.
Nieht zum wenigsten wird ein jeder der Collegen sich fiir die
Verhandlungen fiber das Gesuch der Gehilfen um 10stindige
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Wir fihren Wissen.



