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Tafel ist einem kurzen Abriss des Thury sehen Systems in
.Notice sur le systime des vis de la filitre suisse,” bei Georg
in Genf 1880, entnommen. — Thury selbst scheint die An-
fertigung seiner Schrauben nach unten hin bis zu Nr. 20 aus-
dehnen zu wollen; D=02b mm, §=0,072. Die Ganghthen
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jedenfalls das dringende Bediirfniss, sowohl bei der Herstellung
von Arbeitszeichnungen als bei der Auswahl von Schrauben die
[limensionen der Gewinde mit den einfachsten Hilfsmitteln, d. h.
auch mit einem guten Maassstab feststellen zu kinnen. Der
Praktiker wird sich jetzt und, wie ich glaube, auch in der Zukunft

fir die Schrauben Nr. -4-22 bis 425 werden auf 3 Dezimal- niemals damit zufrieden geben, auf Tafeln verwiesen zn werden,

stellen angegeben.

Die in der angegebenen Weise berechnete Reihe der Durch-
messer soll ibrigens erforderlichen Falles noeh dureh Inter-
polation von Zwischenwerthen erweitert werden. Hierbei werden
die Unterschiede zwischen aufeinanderfolzenden Werthen jener
Reihe in 2 oder 3 gleiche Theile zerlegt, die erhalienen Ergiinzungs-
durchmesser verbindet man mit den Ganghohen der zugehdrigen
normalen Durchmesserwerthe. Schrauben fiir Ausnahmefille end-

liech fertigt man mit irgend einem Durechmesser jener Reihe und |

irgend einer Ganghthe aus der Reihe 09" an.

Fiir die Gangform stellt Thury in seinem grisseren Werke
bindende Regeln nieht auf, er kommt auf Grund der angestellten
Messungen nur zn dem Schluss, dass bei Uhrmacherschrauben
die Gangtiefe als normal anzusehen sei, wenn sie 0,6 der Gang-

hihe erreicht und dass vermuthlich, um dieses Ergebniss zu
erlangen, bei neuen Schneideisen die Gangtiefe zu 0,66 bis
0,7 der Ganghithe gewihlt werden miisse. Wie aus seinen
weiteren Ausfiibrungen hervorgeht, denkt er dabei ausschliesslieh

'in welechem die Anwendung des Thury-Gewindes fir

an abgerundete Giinge, obwohl er selbst kurz vorher m:tgiaht.,|

dass scharf geschnittene und abgeflachte neben den abgerundeten
Formen in Hetraeht kommen, — In dem kleineren Werke:
.Notice sur le systime des vis de la filibre suisse” giebt er aus-
driicklich an, welehe Gangform fiir die nueh seinem System her-
gestellten schweizer Gewinde endgilltiz angenommen worden
ist. Fir die mit dem Schneideisen anzufertigenden Schranben
und zwar fiir alle, deren Durchmesser kleiner als 6 mm ist (mit
posiliven Nummern), wird die (wirkliche) Gangtiefe gleich 0,6
der Ganghthe gewiihlt; die Giinge werden abgerundet und zwar
an der Spilze mit einem Bogen, dessen Radius !y der Ganghdhe,
am Boden mit einem solchen, dessen Radius !/, der Ganghohe
gleichkommt; der Winkel der Gangform hat dabei die Grisse
von 476" Die Giinge des zugehirigen Muttergewindes sind
also etwas breiter, als diejenigen der Schraube; die Anordnung
scheint deswegen gewiihlt zu sein, weil diese kleinen Schrauben
vielfach aueh in Messing eingeschraubt werden sollen und der
Widerstand der Messinggiinge geringer ist, als derjenige von Stahl-
gingen gleicher Abmessungen. Fiir die anof der Drehbank her-
zustellenden grisseren Sehrauben nimmt Thury die von Steinlen
im Jahre 1878 angegebene Gangform an, deren Winkel also
53°8' betriigt, withrend die wirkliche Gangtiefe 0,756 der Gang-
hihe ausmacht, indem die Giinge oben und unten bis anf /y der
idealen Gangtiefe durch einen Bogen des Radius 0,1011 der
Hthe abgerundet sind.

Herr Thury ist jedenfalls der ihm gestellten Aufgabe in
sehr geschickter und wohldurchdachter Weise nachgekommen;
dass aber dabei sein System auch den Anforderungen der Praxis
des Maschinenbaues oder auch nur der Feinmechanik geniigt,
kann ich meinerseits nicht anerkennen. [hm selber ist die schwache
Stelle seines Systems keineswegs entgangen. FEr sagt: ,Die

welehe die Abmessongen der Schraube in hundertstel und
tausendstel Millimetern angeben. Aus diesem Grunde sehe ieh
das Thury-Gewinde fir die uns beriihrenden Zwecke der Praxis
als nicht zureichend an.

In welchem Umfange ibrigens dieses Gewinde in der Uhr-
macherei der Schweiz eingefithrt ist, habe ich nicht ermitteln
konnen. Ieh biz mit Herrn Thury deshalb in unmittelbare Ver-

‘bindung getreten, habe aber einen Bescheid auf meine Anfrage

bisher nicht erhalten. — Nach privaten Mittheilungen von anderer

' Seite soll das Gewindesystem die von seinem Erfinder gewiinschte
| Verbreitung in der Schweiz noeh nicht erlangt haben.

Einen Beweis fir die Richtigkeit meiner Annahme, dass
die Thury'sehen Gewindedimensionen mit ihren hundertstel und

' tausendstel Millimetern den Bediirfnizssen der Praxis nieht genigen,

bietet der interessante Umstand dar, dass in dem einen Falle,
Uhr-
macherschrauben ausserhalb der Schweiz bekannt geworden ist,
nur die von Thury aofgestellte Beziehung zwischen Durehmesser
und Ganghthe Annahme gefunden hat, wihrend die Durchmesser
auch dort aunsschliesslich nach zehntel und ansnahmsweise nach
zwanzigstel Millimetern fortschreiten. Der Direktor der Uhr-
macherschule zu Karlstein in Nieder- Oesterreich, Herr C. Dietz-

'sehold, hat nimlich. nachdem er sich bereits frither mit der

Werthe der Durchmesser und GanghShen, ausgedriickt dureh

drei Dezimalen, wiirden mit Hilfe der gebriiuchlichen Messgeriithe

nieht schwierig zu messen sein, die einfache Transversalskale
und das Schieberlineal mit Nonius geben drei charakteristische
Stellen. Die Genauigkeit der Messinsirumente und die Gesehick-
lichkeit der Arbeiter in dem Gebrauch derselben werden sich in
der Folge steigern; die Arbeiter der Zukunft werden, wenn das
Gesetz des Fortschritts auch hier herrseht, nicht begreifen, dass
der einfache Nonius den Alten ein Zauberbuch gewesen.”

Die Richtigkeit des ersten dieser beiden Siitze mdehte ich
bestreiten; doch, es mag ja sein, dass die Uhrmaeher bereits
heute daran gewohnt sind, auch bei den Arbeiten der Praxis
hundertstel Millimeter zu messen, auch ist bei den ganz kleinen
Schrauben, welche sie nicht entbehren konnen, die Ermittelung
der Abmessungen ohne uomstindlichere Hilfsmittel iiberhaupt
unmiglich; fir den Mechaniker und den Maschinenbauer besteht

Aunfstellung eines Systems filr Uhrmacherschrauben viel besehiiftigt
hatte, im Jahre 1883 ein Normalsystem verdffentlicht,®) dem die

Beziehung D=178% zu Grunde liegt. Er gebt jedoch dabei

keineswegs, wie Thury, von der Ganghihe aus, sondern be-
rechnet umgekehrt diese aus dem Durchmesser, allerdings auech
grisstentheils bis auf 3 Dezimalstellen. (In Tafel B der Nr. 4
werden die Durehmesser und Ganghiéhen angegeben, doch sind
dort nur 2 Dezimalen aufgenommen worden.)

Uebrigens scheint Dietzschold aueh auf diese Thury sche
Formel nicht {ibermissig viel Gewicht zu legen, denn er fithrt
neben dem Normalsystem ein eigenes Supportschranbengewinde
ein, bei welehem die Steigungen gleich 0,1 der Durchmesser
gind und die letzteren nur nach ganzen Millimetern fortschreiten.

(Fortsetzung folgt.)

Die Fach-Ausstellung am Verbandstage
zu Leipzig.
Von Hermann Horrman n.
(Fortsetzung.)

Die Firma Max Thum & Cie. in Genf stellte ea. HO—860
verschiedene Photographien, Ansichten neuverer Maschinen aus,
welehe der vortheilhaften, zeitgemiissen Fabrikation von Tasehen-
uhren, der Herstellung roher Bestandtheile, sowie zum Finissiren
solcher Werktheile ete. ete. dienen. Diese Gesammtiibersicht
der Fabrikationshilfsmasechinen, von denen wir besonders die
nenen Modelle der Trieb- und Radsehneidemaschinen, sowie die
nenen automatisehen Drehbiinke hervorheben wollen, muss als
eine recht interessante bezeichnet werden. Besondere Beachtung
verdienten die neu erfundenen Maschinen zur Anfertigung von
Uhrgehiiusen, welehe von Gehiiusefabrikanten den amerikanisehen
vorgezogen werden,

Die Firma Max Thum & Cie., weleche seit e¢a. 156 Jahren
besteht, war eine der ersten mechanischen Werkstitten, die sich
ausschliesslich mit Vervollkommnung und Neukonstruktion von
Maschinen fiir die Uhrenfabrikation befasste und mehrere Uhren-
fabriken im In- und Auslande vollstiindig neu eingerichtet hat.

Die erstaunlichen Fortschritte, welehe auf dem Gebiete der

* Im , Allgem. Journal der Uhrmacherkunst™, Jahrgang 1883.

http:/idigital.slub-dresden.de/id318544717-18220100/1 06

Wir flhren Wissen.



