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die Zeit durch einen Beamlen mitgetheilt, dessen Uhr nueh der | Gewindes sich verstindigten, bei welehem die Durehmesser naeh

Normalzeit gerichiet ist. Nach der allgemeinen Kinfihrung der |
letztern wiirden Eisenbahnziige. deren Abfahrt bis jetzt um 12 Uhr |
stattfindet, nach der mittleren Sonneuzeit gerechnet, um 12 Uhbr
20 Minuten abfahren; Schulen. Bureaus u.s. w. wiirden nominell
um 9 Uhr, thatséchlich aber um 9 Uhr 20 Minuten Morgens an-
fangen. Die hiesigen Eisenbahngesellsehaften haben jedoch be-
reits beschlossen, die Abfabrt der Zfige wie auch deren Ankunft
20 Minuten friiher eintreten zu lassen. Um keine Stérung im
gesellschaftlichen Leben herbeizufiihren, sollen die Gemeindeuhren
in Uebereingtimmung mit der bei den Eisenbahnen und den Post-
und Telegrapbenbureaus geltenden Zeithestimmung gebracht
werden. Um dabei die Berechnung der Zeit zu vermeiden, wihrend
welcher die Uhr in jeder Gemeinde still zu stehen hat. damit |
gie mit der mittleren Zeit von Greenwich iibercinstimmt, =oll den |
Gemeindevorstinden am 1. Mai die regzulirte Amsterdamer ?;Eit|
fibermittelt werden. |

Ueber die Einfiithrung einheitlicher
Sehraubengewinde.

Vortrag von Direktor Dr. Loewenherz, gebalten auf dem
ersten dentschen Mechanikertag zu Heidelberg,
(Fortsetzung.)

Das Thury-Gewinde wiirde, so interessani es an sich ist,
uns gleichwohl nieht so lange beschiiftigt haben, wenn es nichi
noeh an einer ganz anderen Stelle eingefiihrt worden wiire und
zwar an einer Stelle, wo man es am wenigsten erwarten machte,
in England. Dort sind im Jahre 1420 insbesondere seitens der
Verfertiger elektrischer Instrumente gzablreiche Wiinsche nach
Einfihrung einheitlicher Schraubepnormen fiir die Feinmeehanik |
laut geworden. Daraufhin bat Whitworth im Jahre 18581 ein
Sehraubensystem fir Feinmechaniker und Ubhrmacher verdffen:-
licht, dessen Kinzelheiten Tafel B (5. 61 in No.4) an erster |
Stelle giebt. Wie man sieht, sehliessen sich dieselben durchaus
an die grosseren Whitworth-Sehrauben der Tafel 4 an, wenn
es auch auffillt, dass die Sehraube, die in beiden Systemen |
fibereinstimmende Durchmesser hat, No. 100 des Gewindes von
1881, in diesem System 50 Génge, in dem ilteren System
48 Giinge auf 1 Zoll anfweist. Dasg Charakteristisehe der Whit-
worth-Gewinde von 1881 ist der Gedanke, die Numerirung von
der Grosse der Durchmesser abzuleiten. Letztere schreiten nach
0,001 Zoll fort und die Anzahl der tausendstel Zoll, weleche dem
Durehmesser entspricht, gilt als Nummer der Sehraube. Die
kleinste Schraube bat einen Durchmesser von 0,01 Zoll oder von
0,20 mm. Die Durchmesser der ersien 10 Nummérn sehreiten
um je 0,001 Zoll, diejenigen der Nummern 20 bis 40 um je
0,002 Zoll, die Durchmesser der hbheren Nummern endlich um
0,005 Zoll fort.

Dieses W hitworth-Gewinde hat jedoch keine Anwendung
gefunden. Im Jahre 1882 trat ein Comité der _British Asso-
ejation” zusammen, um zu berathen, welehe Schranben fiir Uhr-
maeher und Feinmechaniker sowie fiir die Herstellung elekiriseher
Apparate zu verwenden selen. In diesem Comité fand Whit-
worth's Vorschlag erheblichen Widerspruch seitens der eng-
lischen Physiker, welehe erklirten, dass filr wissensehaftliche
Instrumente eine Schraube, die nicht auf metrischem Maasse be-
rubte, nicht eingefiihrt werden kénnte Da Whitworth an
seinen nach englischem Maass fortsehreitenden Sehrauben fest-
hielt, so kam es zu keiner Einigung.

Inzwischen war aber auch bei den Uhrmachern in England,
und nicht minder in Amerika, das Beddrfniss nach Einfihrung
einheitlieher Schraubennormen hervorgetreten, insbesondere nach- |
dem in der Uhrenfabrikation seit einer Heihe von Jahren die
Theilung der Arbeit sich im weitesten Umfange ausgebildet hatie
und es nothig geworden war, die Fabrikation so einzurichten, |
dass jeder beliebige Uhrentbeil durch einen ebensolechen, von |
einem anderen Arbeiter und an anderer Stelle gefertigten, ersetat
werden kann. KEs scheint, als ob die englischen Uhrmacher
durch private Abmachungen fiber die Annahme eines metrischen
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0,1 mm fortlaufen. Einer solechen Vereinbarung gegentiber hatte
das neue Whitworth-Gewinde den Boden verloren, nunmehr
konnte es aber auch fiir die Feinmeehanik nieht mehr aufrechi
erhalten werden.

Im Jahre 1883 trat das Comité der _British Assoeciation®
zu einer neuen Berathung zusammen, an welcher sieh betheiligten:
Sir Jos. Whitworth, Sir W. Thomson, Sir F. J. Bramwell.
A. Stroh, Beek, W. H. Preece, E. Crompton, E. Rigg,
A. Le Neve Foster, Latimer Clark, H. Trueman Wood
und Buekney. Man gelangte nunmehr zu dem Kompromiss.
Thury's System fiir die Schranben an elektrischen Instrumenten
vorzuschlagen. Dabei sagte man sich, was Thury selbst schon
betont hatie, dass sein System, wenn man von der einen Sehraube
mit der Ganghihe 0.9 mm absieht, sireng genommen nicht einem
besondern Maasssystem angepasst sei. Denn in der That ist es
eleichgiiltiz, ob man die naeh vielen Dezimalstellen fortschreitenden
Werthe der Ganghthen und die irrationalen Zahlen der Darch-
messer in Millimetern oder in englischen Zollen aosdriiekt.

Man einigte sich demnach dahin, die Thury-Sehranben
anzunehmen und dabei, um den Gebraneh derselben den eng-
lisechen Arbeitern zn erleichtern, die Durchmesser und (Ganghdhen
in tausendstel Zoll auszudriicken. Auch fiir die Gangform warde
das Muster des Thury-Gewindes beibehalten, nur wollte man
sich zu einer verschiedenen Abrundung an der Spitze und am
Boden der Ginge nicht verstehen, weil es unmdglich sei, bei
der Kleinheit der in Betracht kommenden Schrauben solehe ge-
ringen Unterschiede mit dem blossen Auge walirzunehmen. Man
entschied sich dafiir, die Giinge oben und unten in gleicher Weise
abzuronden, nimlich mit dem Kreishogen eines Radins von ¥y,
der Ganghdthe,

Es sind Erkundigungen lariber eingezogen worden, in wie-
weit die Vorsehlige jenes Comité's der ,British Association” in
die englisehe Technik Eingang gefunden haben; nach zuverlissigen
Mittheilungen wird das Thury-Gewinde in England nur im
iffentlichen Telegraphenwesen, dagegen nicht in der Privat-
technik benntzt, (Fortsetzung folgt.)

Die Fach=Ausstellung am Yerbandstage
m Leipzig.

Von Hermann Horrman n.
(Fortsetzung.)

Einzeltheile zu Uhren.

Fin ebenso auffallendes als hiibsches Arrangement bot der
in der Mitielreihe, links vom FEingange aufgestellte grosse Aus-
stellungskasten der Firma Gonin frires, Chaux-de-fonds. Der-
selbe enthielt simmtliche Zuobehortheile und Bestandtheile zu
Tasehenuhrgehiiusen, von der kleinsten Damenubr bis zur grossten
36lig. Schreibtischuhr oder sog. Carriage-Wateh, und zwar in
Gold, Silber, Galonné und Metall. Ausser den der Vollendong
harrenden Mitteltheilen, Ciivetten, Bdden, Glasreifen ete., den
denkbar versehiedensten Gehiiuseformen entsprechend angepasst,
wurde das Auge namentlich durech die zu symmetrischen Figuren
fibersichilich arrangirten fertigen Biigel. Pendants und Kronen

gefesseli, welche sich von dem schwarzen Sammetuntergrunde

priichtig abhoben. Von letzt erwiihnten Theilen machten sieh
alle erdenklichen Formen, als runde, Louis XV., eylindrische
Kronen ete. mit und ohne Druekknopt bemerkbar. Ebenfalis
gewiihrien die unzidhligen Pendants in allen existirenden Grissen-
verhiiltnissen, Formen und Austithrungen mit den dazu passenden
Biigeln einen schinen Anbliek, wie aneb die zu Seharnieren be-
stimmten Rohren ohne Loth, in den mannigfaltigen Abstufungen
und in mehreren Metallen ausgefiihrt, auflielen.

Als ein Fortschritt muss das Verfahren der Firma Gonin
fréres bezeichnet werden, die galonnirten Gehiuseriinder ohne
gichtbare Lothnaht herzustellen, indem diese Herren erst nach
dem Lothen und wieder Abdrehen des Gehiinserandes, also nach-
dem die Lothstelle sorgfiilltiz verwiseht ist, dem Gehiuserande
das Galonné aufpriigen. Hierdurech wird die fast an jedem
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