braucht sich kein Kinziger daran zu schimen. Handwerk hat
goldnen Boden und leider geht die Kunst manchmal betteln,
warum dérwegen die grosse Entristung? Das Wort Kunst
klingt ja sehOner, aber in Wahrheit verdienen dieses Priidikat
verhilinisemi#issig, wie es nieht anders sein kann, nur wenige
reichbegabte Berufsgenossen. Wir in Wiirttemberg kiénnen aller-
dings von dem Segen der fritheren Zunft nicht aus Erfahrung
sprechen, da eine solche seit hundert oder mehr Jahren fiir uns
hrmacher nieht existirte, wir galten immer als Freikunst, und
thaten uns nicht wenig darauf zu Gute, aber anch heute noch
werden die allermeisten Collegen daffir sein: In freier Vereinigung
Pflege der Collegialitiit! Chr. Lauxmann.

Ueber die Eintiihrung einheitlicher
Schraubengewinde.

Vortrag von Direktor Dr. Loewenherz, gehalten auf dem

ersten deutschen Mechanikertag zu Heidelberg.
(Fortsetzung.)

Der Vollstindigkeit wegen sei hier noch einer Verdffent-
lichung der auf elektrischem Gebiete wohl bekannten Firma
Ganz & Co. in Budapest gedacht. Im ,Centralblatt fiir Elektro-
technik® theilt dieselbe das Gewindesystem ihrer Feinmechaniker
mit, bei dem die Durchmesser nach ganzen und zum Theile nach
halben Millimetern fortschreiten, wihrend die Ganghthen durch
die Zahl der auf einem englisechen Zolle vorhandenen Giinge be-
stimmt sind. Das System will aleo dem metrischen Maasse ge-
recht werden und gleichwohl beireffs der Herstellung der
Schrauben auf die vielverbreiteten englischen Drehbiinke zuriick-
greifen. Das BSeltsamste an dieser Zusammenstellung ist aber,
dass bei den meisten Gapz’schin Schrauben keineswegs eine
ganze Anzahl von Gingen auf 1 Zoll kommt. Beispielsweise
wird fiir die Schraube mit dem Durehmesser 1 mm die Zahl der
Génge zu 1003, fir den Durchmesser b mm die Zahl zu 349
u. 8 f. angegeben. Dass man es {fir angereigt erachtet, ein
Schraubensystem von &0 geringer inoerer Konsequenz der
Oeffentlichkeit bekannt zu geben, beweist am besten, wie wenig
gekliirt die Ansebavungen der Praxis auf diesem Gebiete noch
gind, und andrerseils, ein wie dringendes Bediirfniss nach ein-
heitlicher und folgerichtiger Lisung dieser Frage besteht.

Nach diesen langen Abschweifungen lassen Sie mich wieder

gu dem dritten Theile unserer Antriige zurtickkehren. Wenn
man f{iir die Berathungen der zu erwiihlenden Kommission ge-
wisse Anhalispunkte aufsiellen soll, so kommt in erster Linie in
Frage, ob es etwa ndthig ist, sich fiir ein Gewindesystem nach
Art des Thury'schen zu entscheiden, d. h. feste, und dabei durch
eine einfache Formel ausdriickbare Beziehungen zwischen Durch-
messer und Ganghhe aufzustellen. Wie ich bereits im Eingange
andeutete, erachte ich die Einhaliung solcher Beziehungen, ins-
besondere wenn man die simmilichen Gewinde der Feinmechanik
in Betracht zieht, weder fiir nOthig noch tiberhaupt fiir maglieh,
Fir Rohrgewinde wird man bei der Wahl der Ganghfhe in den
meisten Fillen weit mebr Ricksicht auf die Wandstirke der
Rohre als auf deren Durehmesser zu nehmen haben, da es dort
vor allem darauf apkommt, ohne die Wandung zu sehr zu
schwiichen, ein brauchbares Gewinde in oder auf das Rohr zu
schneiden. Auch kommt man fiir Mess- und andere Bewegungs-
schrauben mit einem System, welches fiir jeden Durchmesser nur

eine Ganghlhe giebt, nicht aus, denn hiufig genug macht sichl

das Bediirfnies geltend, zwei oder mebr Sehranben mit gleichen
Durchmessern und durchaus versehiedenen Ganghthen herzustellen.
Fir Befestigungsschrauben besteht ein Bedfirfniss dieser Art
nicht, hier ist deshalb die Kinhaltung gewisser Beziehungen
gwischen Durchmesser und Ganghthe wohl méglieh. Daraus
folgt jedoech noch keineswegs, dass diese Beziehungen durch eine
einfache Formel sich darstellen lassen miissen.
ohnedies nicht fiir ausgemacht, dass ein System mit einfacher
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'der aber die Sechraubenabmessungen dureh madglichst einfache

Zahlenwerthe ausgedriickt sind.

| Jedenfalls reicht es fiir die Praxis zuniichst aus, wenn nur
' jedem Durchmesser eine bestimmte, passend gewiihlte Ganghthe
zugeordnet wird. Auech Witworth und Sellers sind bei Auf-
iatai]ung ihrer Systeme nicht anders verfahren. Wenn tiberhaupt,
abgesehen von Thury, bei irgend welchen Systemen die Be-
|:iahungﬁn gwischen Durchmesser und Ganghfhe durch Formeln
ausgedriickt werden, so dienen diese meistentheils gar nieht zur
Berechnung der genauen Zahlen fiir die Ganghthen, sondern
liefern nur gewisse Niherungswerthe derselben. In diesem Sinne
kann man spiter vielleicht daran gehen, solche formelmiissige
Beziehungen auch fiir die Befestigungssehrauben der Feinmechanik
aufzusuchen. Das niichste Ziel der Kommission muss jedoeh in
etwas Anderem bestehen; sie hat vor allem erst festzustellen,
welche Schrauben als iibliche anzusehen sind. Die Aufstellung

von Gesichtspunkten fiir die Berathungen der Kommission muss

'sich deshalb, soweit sich dieselben auf die Durchmesser und
Ganghoben beziehen sollen, darauf beschriinken, die Nothwendig-

keit der unbedingten Anlehnung an das metrische Maass zu betonen.

i Der erste Punkt unserer hierher gehfrigen Antriige schligt

demgemiiss vor, dass bei allen Gewinden der Feinmechanik die
Ganghthen ganzzahlig in zehntel Millimetern sich ausdriicken
lassen sollen. Wenn hierbei die Vorsehrift iber die Ganghthe
an die Spitze von Nr.3 gestellt ist, so liegt es uns gleichwohl
fern, etwa wie Thury, derselben mehr Gewicht beilegen zu
wollen, als dem Durchmesser. Wir iibersehen nicht, dass es vor
allem von grosster Bedeutung fir den Konstrukteur wie filr den
Praktiker ist, wenn gerade die Durchmesser der Schrauben in
melrischem Maasse in einfacher Weise sich angeben lassen.
Wiihrend aber der Vorschlag unter Nr.3a*) sowohl Schrauben
'als Hohrgewinde umfasst, sind unter 3b die letzteren ausser
' Aeht geblieben, weil an ihre Durchmesser die nimlichen, durch-
giingigen Anforderungen wie an die fiusseren Durchmesser der
Sehrauben nieht ohne weiteres gestellt werden diirfen. Beispiels-
weise kann man bei den in Rohre eingesehnittenen Gewinden
nur ffir die kéeineren, mit den ursprilnglichen inneren Rohrweiten
iibereinstimmenden Durchmesser bestimmte Bedingungen auf-
stellen, die grosseren Durchmesser dieser Gewinde werden da-
gegen durech die Tiefe der Giinge mitbedingt. Andererseits
pflegt man schon jetzt die Rohrweiten ausehliesslich auf metrisches
Maass zu beziehen.

Fir die #usseren Duorchmesser der Befestigungs- und Be-
wegungsschrauben verlangt nun die Vorschrift unter Nr. 3b ein
Fortsehreiten nach ganzen, halben oder fiinftel Millimetern; filr
ein Fortlanfen nach zehntel Millimetern liegt ein Bediirfniss nicht
'vor, ja selbst das Hinabgehen his zu flinftel Millimetern wird nur
' selten nithig sein,

Der letzte Punkt unserer Antriige unter Nr. 3 betrifft die
Gangform. Nach meinen fritheren Auseinandersetzungen ist
diegse bei den Rohrgewinden von geringerer Bedeutung. Aber
auch die Bewegungschrauben sind in diesem Punkte unserer Vor-
schliige weggelnssen worden, weil betreffs der Gangformen der-
selben noeh eine weitere Klirung der Meinungen abzuwarten ist.
Ueberdies ist es gerade am dringendsten, dass man betreffs der
Gangform der Befestigungssechrauben bald zu einer Einheitlichkeit
' gelangt. Aber auch schon hieriiber waren anfangs bei unseren
' Berathungen die Meinungen sehr getheilt, erst in der letzten
Sitzung hat sich der vorbereitende Ausschuss fiir die beiden Vor-
schliige unter Nr.3e¢ entschieden.

Um fir die Gangform der Befestigungsschrauben eine sichere
Unterlage zu gewinnen, haben wir aus verschiedenen grisseren
mechanisechen Werkstiitten Gewindebohrer und Schrauben er-
'beten und deren Dimensionen dureh mikroskopische Messungen
ermittelt. Diese wurden in der Reichsanstalt dureh den Assi-
stenten derselben, Herrn Blaschke, ansgefiihrt und bezogen
gich auf Durehmesser, Ganghihe und Gangform der einzelnen
(ewinde. Sie zeigten, dass eine grosse Verschiedenheit in den
Gangformen der zur Zeit gebriluchlichen Schrauben herrseht.

Formel und dabei mit Schraubenabmessungen in Zahlen von 2 (Fortsetzang folgt.)

und 3 Dezimalstellen den Vorzug verdiente vor einer systematischen
Schraubenfolge, welecher gar keine Formel zu Grunde liegt, bei!  #) Siehe Nr. 2, 8 24 4 Jahrz
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