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von Ridern werden die betreffenden Frisen in die Welle eines
besonderen kleinem Spindelstockes 30 eingeseizt und letzierer
mittels Sehrauben an 3 und 4 befestigt. Ilie Umdrehung dieser
Frisen geschieht ebenfalls vom Vorgelege des Drehstuhles aus
unter Zuhilfenahme der Leitrollen 18, fiir deren untere Spitze die
Auflage des Drehstuhles als Lager dienstbar gemacht ist. Die
Gleichmiissigkeit der Zahntiefe wird durch eine am Spindelstock 3
angebrachte Stellschraube, welche die Bewegung des Hebels 14
begrenzt, vollstindig gesichert.

Der Spindelstock 3 kann auch unbeweglich (festgestellt
werden. Dies ist dann erforderlich. wenn z. B. lingere Nuten
oder Schlitze in einen Gegenstand eingefriist werden sollen. In
diesem Falle befestigt man das Arbeitsstiick derart auf der
Planscheibe, dass die Richtung der einzufrisenden Nut ete. mil
der Bewegung eines der beiden Schlitten am Kreuzsupport iiber-
einstimmt, lisst dann die Friise am Anfang der Nut bis zur
gewilnschten Tiefe angreifen und stellt jetzt den Spindelstock 3
fest. Alsdann braueht man bloss noch mittels des Kreuzsupporte
das Arbeitsstilck soweit vorzuschieben, bis die Nut die ge-
wiinsehte Liinge erhalten hat,

Bei gentigender Auswahl in Friisen kann vermige der fast
unpbegrenzten Verstellbarkeit aller in Botracht kommenden Theile
eine mannigfaltize Anzahl von verschiedenartigen Ridern, Aufzug-
trieben u. dergl. auf vorliezender Maschine hergestellt werden.
Die Handhabung der lz.lu:r:r:hmng ist 8o einfach, dass es keines
besonderen Studiums bedarf, um damit schnell und priizis arbeiten
zu kinnen, Da zudem der Preis der in Deutsehland patentirten
Einrichtung ein miisgiger ist, so steht zn hoffen, dass dieselbe
gich gut einfilhren wird. Interessenien wollen sich direkt mit
dem Erfinder, Herrn Collegen C. Schneider in Winnweiler
(Pfalz) in Verbindung setzen.

Wie reparirt man Pendiilen und Regulateure
am besten.

Vom Leipziger Uhrmachergehilfen-Vereine mit dem Preijs
gekrinte schriftliche Arbeit.

(Fortsetzung.)

Wir kommen zur Hemmung und zuniichst speziell zum
Anker oder Haken. Betrachten wir zuniichst, da wir mit der
Reparatur einer Pendiile beschiiftigt sind, deren Anker mit so-
genanntem Riickfall. In den meisten Fillen findet man in den
beiden Angriffsflichen desselben die obligatorischen Lileken, welehe
das Rad dureh den Zahn der Zeit geschaffen; doech kommt es
auch zuweilen bei dieser Hemmung vor, dass selbst naeh jahre.
langem Gange die Hebefliichen des Ankers sich unversehrt er-
halten haben und noech ibre volle Politur zeigen.

Das Prinzip der riickfallenden Hemmung bedingt immer ein
frilberes oder spiiteres Einschlagen des Ankers infolge der schiid-
lichen eingehenden Reibung, die jeder Zahn auf den Ankerklauen
verursacht. Dagegen ist im Prinzip nicht anzukiimpfen; denn eine
Ubr ohne diese riickgiingige Bewegung des Steigrades oder ohne
den sogenannten Uebersehwung, um ein hiinfiges Worl aus der
Praxis zu gebrauchen, kann nie gute Dienste thun. — Es bleibt
also dem Uhrmacher vorbehalten. die sechidlichen zerstirenden
Einfliisse zu mildern und abzuschwiichen.

Ein Hauptfaktor bei der riickfallenden Hemmung, mit dem man

zu rechnen hat, ist zuniiehst der Fall des Rades. Als allgemeine
als gleichbedeutend mit Kraft-
Der Fall indert sich viel

Regel gilt aueh hier: der Fall,
verlast, ist mbglichst zu beschriinken.
durch kaum merkliches Drehen des oberen Ankerfutters, wodureh
gich die Mittelpunkie entfernen oder nihern. Wohlverstanden
darf es nur eine bestimmte Mittelpunkts- Entfernung geben und
auf dieser soll der Fall der Radzihne innen wie aussen am
Anker gleichmiissiz und gering sein und die Stellung der Hebe-
flichen derartig, dass der Rtckgang kein zu grosser wird.

Um diese Bedingungen zu erreichen, ist man sehr oft
nothigt, den Anker auszugliben, ihm die rechte Gestalt und
speziell Weite zu geben und dann wieder zu hérten. Meist ist
dus Ausglibhen durch die Weite des Ankers erforderlich. Man
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schligt den Anker zu diesem Behufe von seiner Welle, erhitat
ihn dann auf der Kohle bis zur Rothglthhitze und lisst ibn auf
der Kohle erkalten, legt ihn dann hohl und schligt mit der
Hammerpinne in den Bauch hinein, damit ein Schliessen desselben
bewirkt wird. Um dem Loche nicht die Gestalt zu rauben,
steckt man bei dieser Prozedur die Welle hinein.

Nachdem man nun alle Aenderungen am Anker vorgenommen,
die nothwendig waren, um ihn der Theorie zu nihern und nach-
dem man die Angriffsflichen geschliffen, geht man zur Wieder-
hiirtung desselben. Die Praxis hat gelehrt, dass fast jeder Anker
gich beim Hiirten wieder etwas Offnet, dieses Oeffnen ist reich-
licher, wenn derselbe nicht mit dem Riicken zuerst in die Flissig-
keit gelangt. Man ist also gentthigt, hierauf Bedacht zu nehmen,
den Fall innen mdglichst knapp zu bemessen und vermittelst
eines in das Ankerloch gesteckten Drahtes denselben dureh Ein-
tauchen in die Flilssigkeit die Hartabadmgung zu erfillen,

Nachdem man den Anker durch eine Schmirgelpapierfeile weiss
geschliffen, lisst man ibn an. am besten dadurch, dass man sich
zwei alte Klobehen auf die Paletten spannt oder sie sonst deckt
und dann mit der Stichflamme anf das Loeh blist, bis es darum
blau wird und sich die Wiirme bis hellgelb zu den Paletten oder
Klauen gewendet hat. — Hiernaech polirt man die Hebeflichen,
schleift den Anker wieder etwas sanber und bringt ihn auf seine
Welle. Ist der Fall der Radzihne innen noch etwas knapp, so
schleift man mit einem dreikantizen Mississippisteine innerhalb
des Ankers unter der Eingangspalette ein wenig nach vorn fort.

Der Pendelfeder und Regulirvorrichtung mfissen wir nun
cbenfalls gebiihrende Aufmerksamkeit sehenken. Wenn das Rider-
werk noch so gut in Ordnung, die Regulirvorrichtung mit der
Feder hingegen mangelhaft ist, dann kann man kein gutes Re-
sultat gewirtigen.

Die obere Regulirong auf dem hinteren Ankerkloben wird
hauptsiichlich in zwei Arten hergestellt, einmal wird duorch
Drehen der Regulirwelle nur ein lingeres oder kiirzeres Klemmen
(SBpannen oder Schwiichen der Feder) bewirkt, im andern Falle
verlingert oder verkiirzt sich auwch die Feder, sie wird durch
Umdrehen der Regulirachse entweder aus den Baecken heraus-
zesehraubt oder hineingezogen. Durch letztere Anordnung wird
die Regulirang doppelt wirksam und beeinflussend. Das Pendel
verliimgert sich und die Feder wird linger und schwiicher und
umgekehrt. Die beste Anurdnmg ist immer noch die zuerst
Hnﬂefﬁhrte in Yerbindung mit einer unten am Pendel angebrachten
Paguhrsﬂhrauhe denn man sollte grondsiitzlich Differenzen
von mehreren Minuten nur unten am Pendel reguliren.
Die obere Vorrichtung stelle man in die Mitte ihrer Funktions-
fihizkeit und hanﬁtze sie nur bei Bruechtheilminuten,

Hauptsache bleibt bei beiden Vorrichtungen, dass sie der
Pendelfeder zwischen den Backen keinen iiberfliissigen Spielraum
gestatten. [ie Feder muss zwischen den Backen oder der
Klemme wie eingeschliffen sein. Das Pendel muss gerade so
viel Kraft besitzen, um sie in senkrechte Lage zu bringen, wenn
Fast regelmiissig ist das Gegentheil der
Fall; die Klemmen sind weit, das Pendel schwankt und kann
infolge dessen nie recht reguliren.

Man nehme, um das Richtige zu erreichen, die auf der
Schraube gitzende Klemme der Regulirung ab und schlage mit
der Hammerpinne gleichlanfend mit dem feinen Einschnitte Grat
in denselben; sodann schneide man mit einer alten Pendelfeder,
von selbiger Stirke wie das Original, den Sechlitz wieder auf,
Hiernach wird das Sehwanken des Pendels, wenn die Feder
sonst gesund ist, beseitigt sein.

Das Sehwanken eines an einer Feder bhiingenden Pendels
kann ferner aueh dadurch hervorgerufen werden, dass der Pendel-
haken nur auf einem Theile hiingt, der Stift in der Feder nicht
wagerecht steht v. dgl. mehr. Ein Fall ist noch zu erwihnen,
wo, trotz all Dieses in Ordnung, dennoeh ein Sehwanken be-
merkt werden kann. Die grossen Pendel der Boule- Uhren, ge-
wohnlich die Seheibe gleich einer Sonne, kdnnen, weil der Draht
- nieht durch ihre Scheibenmitte geht und infolge dessen der
Sehwerpunkt nicht senkreeht unter dem Aufhiingungspunkte
liegt, leieht zu tiinzeln anfangen. KEs genfigt in den meisten
Fillen den Draht oberhalb der Seheibe etwas nach vorn zu biegen.
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