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-E8 giebt mehréere Arten von buhraubmpnllrmuﬁnhmon
welche entweder unmittelbar mit der Hand oder’ mittéls™ des
Drehbogens betrieben werden. Die Schraubenzangen werden bei
dén einen durch éinen Sehieberring, bei ter anderen durch einen
Kloben, weleher rechts und links zwei mit rechtem und linkem
(Fewinde versehene Wellen triigt, geschlossen. Diese Sechliess-
methoden sind nicht sehr gut; die eingespannten Sehrauben
werden ziemlich sehlecht fesigehalten und laufen, weil die Zangen
leieht in Unordnung gerathen, selten gut rund.

Weit besser ist es, fiir den Dockendrehstuhl oder fiir die
Zangenwelle der Echrnuhenpnhrumschma wenn diese mit dem
Drehbogen betrieben werden kann, eine Reihe von Aufsiitzen
wie ¢ (Figur I) herzurichten. Dlesethen sind leicht anzufertigen
und konnen aueh ohne Gefahr mit Gewinde versehen werden,
weil sich am Ende des mit Gewinde zu versehenden Loeches, in
welches die Schrauben hineingeschraubt werden, das Querloch 4
befindet; sie nehmen wenig Raum in den Schubkiisten ein, und
wenn sie numerirt sind, 8o findet man den passenden Aufsatz
gofort heraus. Wenn das Gewindeloch eines Aufsatzes infolge
langen Gebrauches etwas weiter geworden ist, so filhrt man
ainen &liirkeren Gewindebohrer durch und giebt dem Aufsatz
alsdann ecine andere Nummernbezeichnung.

Eine Reihe kleiner Aufsiitze dieser Art ist heuizutage fiir
den Uhrmacher, der die Taschenuhr-Reparatur ernst nimmt.
absolut unentbehrlich und zwar aus folgenden Griinden:
Uhrmacher fihrt selten Sehranben aos, weil sehr gut gearbeitete

in den Fourniturenhandlungen zu haben sind und es eine be-
deutenda Zeitersparniss bedeutet, sich dieser fertizen Sechrauben
zu bedienen. FEine Schwierigkeit liegt aber darin, dass die Kopfe
gelten genan in die Senkung fiir die alte Schraube passen; diese
Schwierigkeit besteht indessen f{iir denjenigen, welcher eine kleine
Anzahl der in Frage stehenden Aufsiitze besitzt., nicht, da er mit
deren Hilfe jeden Sehraubenkopf beguem mit dem Stichel naeh- =
drehen und in die erforderliche Form bringen kann.”

Hiernach bespricht Saunier sehr lobend die Schrauben
polirmaschine von Boley mit durchbohrter Spindel. Die iibrigen
Maschinen ,Triumph®, ,Gloria® ete.. welehe ebenfalls vorzigliches
leisten und mit durchbohbrten Spindeln versehen sind, haben in
dem genannten Werke noeh keine Aufpnahme gefunden.

Figur II zeigt die Art und Weise, wie eine gewdhnliche
ulldurthhﬂhrlt, ‘:L]meer Zange ¢ mit grossem Vortheil fiir die
dreitheilige amerikanische Zange benutzt werden kann. Ks ge
sehieht dies dureh Aufsetzen eines neuen stiihlernen Theiles bb
mit Schraubengewinde und dreitheilizem Rohr (bei e). In dieses
Rohr werden die Amerikanerzange a oder die Laterne m ein-
oesetzt und mittels der Sehraubenmutter ¢ festgezogen, Die
Zieichnung (Figur II) stellt die Theile in natfirlicher Grisse
dar, wie sie in der mechanischen Werkstiitfe von Ernst Kreissig
in Glashiitte (Sachsen) nach dem Vorschlage des Coll. Ernst
Sehmidt-Dresden fabrizirt werden. Zur Bestellung ist nur
nithir eine Sehweizer Zange einzusenden, um daraus die Universal-
zange herstellen zu lassen:; zu derselben gehiiran sechs messingene
Einsiitze und zwei stihlerne Laternen zum Abrunden der Sehrauben
enden. R.

Das Behorchen von Taschenuhren.
Mehr Praktiker als Theoretiker, scheint cs mir fiir jeden
urtheilsfihigen Uhrmacher unumgiinglich, dass er eine Ubhr zu
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behorchen uhd die Fehler, die das Obr aufspirt, in Erkenntniss
ihrer Ursachén- zu beseitigen verstehe.

Mehrére Mal sclion haben mir Fragen dieser Art vorge-
legen, Was ist ps, das die Gerflusche in dem Uhren hervor-
bringt, mit welchen Ursachen hingen sie zusammen und wie
sind sie zu beseitigen ?

Fir den Laien ist die Sache in der That schwer verstéind-
lich. Bei der auf reeht niedrigem Niveau stehenden Waare des
grigsten Theiles der heutzutage auf dem Markt kommenden Uhren
ist das Horchverfahren tibrigens selbstverstiindlich rein iiberfliissig,

 wahrer Luxus.

Fiir eine Uhr zum bfirgerlichen Gebrauch jedoch,
gefordert wird, dass sie regelmiissige Zeit angebe, kann nicht
frither eine Gewiihr ibernommen werden, als bis sie der sorg-
filtigen Prifung seitens des geiibten GehOres eines Uhrmachers
unterworfen gewesen, der durch dieses Mittel eine Anzahl von
Fehlern zu entdecken im Stande ist, die sich der Wahrnehmung
durch das Auge entziehen.

Jene Gerfinsche, die Mangelhaftigkeiten, die das Ohr fest-
stellt, haben ihren Ursprung nur in den Hemmungstheilen und
insbesondere in der Unruhpartie. Es ist wohl zn beachten, dass
der Verschiedenartigkeit des Tones keine Wichtigkeit beigemessen
werden darf; umsomehr ist darauf zu horehen, ob der Ton des
Ganges frei ist und weder Reibungen, noch Unvollkommenheiten

von der

irgend welcher Art ankiindigt.

Der Ton an sich kann kaom eine Umwandlung erfahren;
er weicht bei jeder Uhr aus sehr verschiedenartizen Griinden
ab, weleche oft nicht nachtheiliz sind. So wird z. B. der Gang
einer mit aufgeschnittener Unruh versehenen Uhr stets viel so-
norer klingen, als bei einer Uhr mit gewdhnlicher Unruh. Eine
andere Uhr hingegen kann wohl einen sehr sehinen {xangt{m
an sich haben und trotzdem bresthaft sein, insofern als gewisse
Reibungen hin und wicder zu [nannﬂhmhchkmtm SOgar zum
Stehenbleiben Veranlassung geben kOnnen.

In der hiheren Uhrmacherei, bei der Priizisionsuhr, wo jeder
Theil mit besonderer Sorgfalt behandelt wird und die Zusammen-
stellung von jeder Liissigkeit frei ist, erzielt man im Allgemeinen
einen sicheren Gang. Indessen wird trotz der Ueberlegenheit
dieser Uhren noch hiinfig das Mikrophon als Hilfsmittel hinzu-
cezogen, um etwaige Reibungen, welehe Abweichungen in den
verschiedenen Lagen veranlassen konnen, leichter zu entdecken.
Das Mikrophon ist fiir das Ohr, was das Mikroskop fir das
Auge ist.

Man kann eine Uhr in wenigen Sekunden behorchen, ohne
gross zu thun und sich den Anschein eines Prestidigitateurs za
geben. Diese Bemerkung, deren Angebrachisein an dieser Stelle
sich vielleicht bestreiten liesse, basirt auf der Thatsache, dass
wir Uhrmacher sahen, welehe zieh bei dieser Prozedur dem An-
strich gaben, als ob sie etwas sehr Mysteriiises thiten. Bie
elauben besser zu hiren, wenn sie den Kopl zuriickwerfen, die
Angen schliessen, sich ein Ohr zustopfen, eine Gymnastik in
Szene setzen. weleche nicht mehr grazids ist, indem sie ihren
sanzen Korper soviel nach rechts, wie nach links wiegen, um
in den Lagen zu horchen; schliesslich glauben sie Geriduseche zu
vernehmen, welehe nur in ihrer Einbildung existiren. In anderen
Fiillen hingegen gehen sie iiber einen Ton hinweg, der ihnen
gefiillt, der aber auch weiter nichts Gutes an sich hat.

Bei Uhrmachern, wie bei jedem Anderen kommt es vor,
dass das eine (Ohr besser hirt, als das andere. Es ist damit die
Nothwendigkeit gegeben, sich des besser hirenden Ohres zom
Horchen zu bedienen, wie man auch das besser sehende Auge
bei seinen Arbeiten mit Vorliebe heranziehen wird. Dureh
Uebung gelangt man zu einer Feinheit des Gehirs, welche, ob-
gleieh instinktiv, siech zu einer fiir den Uhrmacher recht niitz-
lichen Rouline ausgestaltet.

Wir sagien, dass es niltzlich sei, hiren zu kdnnen, und
zeigten, dass das Ohr in gleicher Weise ausgenutzt werden kann,
wie das Ange, Mit dem Horenkdnnen allein ist es aber nicht
gothan, das ist klar; man muss auch abzuhelfen verstehen.
Diese kléinen' Korrekturen erfordern oft peinliche und verstind-
nissinnige Sorgfalt; besonders handelt es sich darum, einen
Zapfen sachgemiiss vollenden zu kdnnen.
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