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Handhabe um eine Ansatzschraube drehbaren Hebel, der mit|Centimeter unterhalb des einen Endes biege man den Stahlstreifen
ginem schrig unterfeilten Vorsprung in eine entsprechend ge- in einen Winkel von 82 Grad um. Hiersul bohre man in das
formte Kinfriisung am Sattelhalterfuss eingreift. KEs scheint uns, umgebogens kurze Ende ein Loech von der Grosse, dass die
dass die erste Konstruktion dem Vorzug verdient, schon deshalb, | Zentrirspitze b leicht hindurchgeht. Das lange Ende des Stahl-
weil dort von Abnutzung kaum die Rede sein kann. Beide | streifens wird von beiden Seiten 1 mm tief und 12 mm lang ein-
Konstroktionen sind patentirt, —eg—, | gefeilt (siehe Fig. Il1) und das untere Ende so geformt, wie aus
der Zeichnung ersichtlich ist. Der kleine Einschnitt # im untersten
Theile des Messerse¢ gelingt am besten mit einer sehr diinnen
| Sehranbenkopffeile. Sollte der Einschnitt aber zu weit geworden
| sein, so stecke man ein Streifehen diinnes Blech, z B. das Stahl-
| bleeh von einer Regulatorpendelfeder dazwischen und schlage
| das Messer zusammen. Von diesem Hinschnitt ist die Stirke
und abgebildeten, von den Einsendern selbsigefertigten Werk- der Fassung abhingig. Fin zu weiter Einschnitt wiirde dem-
zeugen, gingen zur Preisbewerbung noch einige ein, welehe nach auveh eine zu starke Fassung
allcemeines Interesse beanspruchen und die bisher nur wenig geben, welche sich sehlecht sehliesst
oder garnicht bekannt geworden sind; es dirfte deshalb ange- und bei der man in Gefahr ist, den
bracht sein, dieselben nachfolgend abzubilden und zu erlﬁu:eru,itir.e-iﬂ zu zerdriicken. Jetzt ist nur
\noch die Kante £ zo brachen und
die Sicherheitssehraobe g einzupassen.
der Zugfedern in Remontoiruhren mit kurgen Vierecken. | [ieselbe muss nach dem Verstellen
Arbeit von Bruno Taegen. 'des Werkzenges immer neu einge-

Die Abbildung zeigt das Werkmugi“mm werden, und zwar so, dass das
in natirlicher Grosse und lisst die ein-| Messer mit der Schneide gut an der
fach gespaltene Stahlzange : erkennen, Lentrirspitze anliegt, aber der fibrige
deren Schneiden s s nach Art der Beiss- Q’“Ek von der {Schneide durch die
zangen zugeschiirft sind und deren|Sehraube g abgehalten wird. Nur die
unteres Bnde mit Gewinde / versehen | @igentliche Schneide des Messers ist
ist, welches in die, in einem Sechlitz|2U biirten ndthig und gelb anzulassen,

Nachtrag zu dem Preisausschreiben
iiber Werkzeuge, veranstaltet vom Leipziger
Uhrmachergehilfen=Yerein.
Ausser den in den Nrn. 8, 10 und 21 d. J. beschriebenen

Werkzeug zum Anspannen

leiecht drehbare, riindrirte Scheibe r| Die Spannfeder o ist dureh
greift, mittels deren und des Fiihrungs- raube s mit dem Messer ver-
stiftes » sie beliebig gedffoet und ge- Schraubt und kann aus demselben

schlossen werden kann. Der Theil « Stahlblech angefertigt werden wie das
ist zur Aufoabme in den Sehranbstock Messer, nur dass diese Feder in der
oder einen mit entsprechendem Loeh | Mitte entsprechend diinner gefeilt wer-
y,&raﬂhenﬂn Uﬂtﬂrﬂﬂ“'ﬂ hEHt-i.I:ﬂ.mt. U]E' don mass, um Fﬂdﬂﬂlﬂg )| 'EI'EIEIEII..
Hauptfigur zeigt das Werkzeng in ge-|In dus umgebogene untere Ende der
fifnetem Eugmndﬂ,‘ Wihrend die Elﬂgﬂl H'F‘ﬂﬂrlf'elier o wird .ﬂiﬂl‘! 'ii‘.ﬂgl:i.l.'.hﬂ Oefl-
ans gehiirtetem Stahl besteht, ist die|nUnE gemacht, wie in Fig. Il ge-
Seheibe » und das Gestell im Original #€1gt, von der Breite, dass das Messer
aus Nickel hergestellt. Das Werkzeug DPi8 zu dem angefeilien Ansatz hin-

hilt die eingespannten Wellen sehr
fest und koonen infolge dessen alle
Arbeiten mit grosser Sieherheit vor-
genommen werden.

Steinfassungs - Senker.
Arbeit von Gotthart Ernst.

Beschreibung zur Anfertigung des Steinfassungs-Senkers
und dessen Gebrauchsanweisung. Dieses Hilfswerkzeug besteht
aus einem hdlzernen Griffe n, dem Messingputzen oder Zwinge a,
der Zentrirspitze b, dem Messer ¢, der Spannfeder d, woran Stell-
schraube ¢ befestigt ist und den beiden Schraubens und g. Die
Abbildungen sind in vergrissertem Maassstabe dargestellt.

Bei Anfertigung des Werkzeuges beginnt man am besten |

mit der Zentrirspitze &/, welehe aus einer alten ausgegliihten
Rundfeile angefertigt werden kann. Die Zentrirspitze hat die
Lénge von 5 em und eine Stiirke von 3 mm oder nach englischem
Lochmaass von Nr. 30. Den Feilenhieb entfernt man vollstindig,
worauf am starken Ende der Spitze der 2 em lange Fiihrungs-
einschnitt # mit einer Sehraubenkopffeile oder Frise angebracht
wird, worin die Schravbe s mit ihrem seblanken Korner oder
zweiseitigz abgeflachter Spitze beim Verschieben des Werkzeuges
sich bewegen muss. Hierauf hiirte man die Spitze und polire
dieselbe. Der Messingputzen @ muss mit einom Bohrer gebohrt
werden, weleher etwas kleiner ist, als das starke Ende der Spitze,
damit nach dem Aufschlagen des Putzens die Zentrirspitze in
demselben gut festsitzt, Der iiussere Durchmesser des Putzens
richtet sich nach der Stiirke des gewfhlten Holzgriffes.

durchgeht. Die Linge dieser Oeff-

|nung, 6mm, muss ein beliebiges Verstellen des Messers ge-

atatten.

Die Stellschraube ¢ wird unterhalb der federnden Stelle in
die Spannfeder eingebohrt; sie wird beim Verstellen des Senkers
gelockert, bis ein Verschieben des Messers aufl der Zentrirspitze
miglich ist.

Beim Einsenken der Fassung mit diesem Senker ist zu be-
achten, dass die Zentrirspitze in dem Loche, in welches dieselbe
eingesetzt wird, nicht hin und ber wackelt. Die Oeffnung muss
gerade so gross sein, dass die Zentrirspitze feststeht und die
wehneide des Messers auf der Fliche ruht, in welehe die Fassung
Zeschnitten werden soll. — Hieranf gebe man Oel an die Spitze,
desgleichen an die Schneide des Senkers und drehe denselben
mit miglichst ganzen Umdrehungen unter entsprechendem Druck
in senkrechter Riehtung naeh vorn und zwar so lange, bis die
Fassung die gewiinsehte Tiefe erhalten hat. Die Fassung darf
aber nicht tiefer geschnitten werden, als es der im Messer be-
findliche Einschnitt ¢ erlanbt. Sollen Fassungen nach bereits
vorhandenen Steinen geschnitten werden, so muss ein Maass
ans Messing angefertigt werden, in welches man verschiedene
Grissen von Fassungen einschneidet, nach demen man sich den
Senker einstallt.

Drehbare Mitnehmerkurbel fiir Rollirstiihle,
Arbeit von Carl Wilh. Christ. Gotmann.

Schon manchen Collegen wird es beim Gebraueh seines
Rollirstuhles mehr oder weniger verdrossen haben, dass er sehr

Das Messer+ muse ans gutem 2 mm starken Plattenstahl

angefertigt werden, Der zur Verwendung kommende Stahlstreifen |

hat die Linge von 4Y3em und die Breite von 6 mm.
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Wir flhren Wissen,

oft, je mach der Grisse des ainzuspunnundunl Rades, die Mit-
nehmergabel auf- oder abwiirts biegen musste und nicht selten

Kinen | passirt es ja, dass durch OGfteres Biegen die Stifte abbrechen.
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