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Z. B. Die Radzahnzahlen eines Regulators zu bestimmen,
dessen Pendel 8400 Schwingungen in der Stunde maeht und
dessen

Ziwischentrieb =8
Gangtrieb - ﬂ} Z&hns bat.

Man nimmt zundchst die Hilfte der Sehwingun
=4200 und zerlegt
Primfaktoren.

gezahl 8400 :2
diese Zahl mit den Triebzahnzahlen in
Diese Zerlegung ergiebt:

2-2-2-2-2.2.2

33

5:b

278

1.
Wir haben also die Primfaktoren 2, 2, 2, 2, 2, 2, 2, 3, 3, b, 5, |
7, von denen wir zuniichst fir das Gangrad, welchem wir in |
diesem Falle 28 Zéhne geben wollen, heraus nehmen: |
2-2-T7==28 Zihne, sodann erhilt

das Minutenrad 2:5-3-3 =90 Ziihne und

das Zwischenrad = 2-2:2.2.5=80
Wollte man aber dem Gangrade 35 Zihne geben,

sich folgende Rechnung aufstellen lassen:

E= erhiilt das Gangrad b-7=35 Zihne,
das Minutenrad =—2-2-2-2-8=80
das Zwischenrad =2:2-2-3-3=72 |

Beide Rechnungen sind richtiz und auch vortheilhaft, indessen
liessen sich noch eine ganze Reihe von Berechnungen aufstellen,
die aber unvortheilhaft sind, da die Zahnzahlen zu weit ansein-
ander liegen, z. B. 90, 64, 35 u. 96, 75, 28).

Bisher ist in dieser Abhandlung angegeben worden, wie
die Radzahnzahlen vom Minutenrade abwiirts berechnet werden.
Ich gebe nun zu dem Abschnitte iiber, die Zahnzahlen des
Federhauses und der anderen Rider, die sich zwischen Feder-
haus und Minutenrad befinden (Beisatzriider), zo berechnen.

Zur Bestimmung dieser Riderzahnzahlen muss die Gang-
zeit der Uhr bei einem Aufzuge, und zwar in Stunden ausge-
driiekt, angegeben werden. Wenn man diese Zahl mit der An-
zahl der Umdrehungen, welche das Federhaus maecht, dividirt.
so erhilt man die Umdrehungszahl. Man berechnet mit Hilfe
der gegebenen Triebzahnzahlen und dieser gefundenen Um-
drehungszahl die gesnchten Radzahnzahlen, indem man die Um-
drehungszahl wieder in so viele moglichst gleiche Faktoren zer-
legt, als Triebzahnzahlen gegeben sind und diese werden dann
in umgekehrter Reihenfolge mit den Faktoren multiplizirt.

Z. B. Bollen die Zahnzahlen von Federhans und Beisatzrad
bestimmt werden, von einer Uhr, welche bei 6 Federumgiingen
14 Tage geht und in welcher

das Beisatztriebh =15

das Minutentrieb =12
s0 bereechnet man erst die Umdrehungszahl. [des geschieht auf
folgende Weise. Da die (Gangzeit, in Stunden ausgedriickt, an-
gegeben sein muss, bildet man das Produkt aus der Anzahl der
Tage, wihrend welcher die Uhr gehen soll, also 14, und der
Anzahl der Stunden, welche ein Tag hat, daher 14-24 =336
Stunden geht die Uhr bei einem Aufzuge, dividirt man diese Zahl
nun mit der Anzahl der Federumgiinge. so erhilt man die Um-
drehungszahl == 336 : 6 = b6. .

80 wiirde

4]

}Zﬂhna hat.

Dieselbe muss, da zwei Triebe gegeben sind, in zwei an-
nithernd gleiche Faktoren zerlegt werden.
b =R-T,
multiplizirt man nun mit den Triebzahnzahlen in umgekehrter
Reihenfolge, dann erhiilt man fiir

das Federhaus 7-15 =105 Zihne und fiir

das Beisatzrad 8-12= 96

Zweites Beispiel: Die Zahnzahlen des Walzenrades eines

8 Tage gehenden Regulators zu bestimmen, wenn die Walze
12 Umgiinge und das Minutenradstrieb 12 Zéhne hat.

Diese Berechmung ist einfacher, die Umdrehungszahl wird

mit der gegebenen Triebzahnzahl multiplizirt, dann erhilt man

die Anzahl der Zahne fiir das Walzenrad. Die Umdrehungs-

zahl ist L 88

n

12

== 16, somit hat die Walze 16:12 =192 Ziihne. |

(Schluss folgt.)
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Unsere Warkmuga'.

Hilfswerkzeug zum genauen und gefahrlosen Aufreibemn wvon
Cylinderridern.
[Machdruck werboten.]

Die Abbildung Fig. 1 zeigt das Werkzeug genau in natiir-
licher Grosse und zwar im geiffneten Zustande,

Die Scheibe k ist aus einem Stiick Messing gedreht, in dessen
Rand @ sich drei halbkipfige Schrauben befinden. Der Rand a,
sowie der Putzen « haben je eine Dicke von 011 mm. Um
den Putzen o befindet sich die Ausdrehung ¢. welehe den Zweck
hat, dass bei dem verkehrt auf den Putzen 4 gelegten Cylinder-
rade, wie aus Fig. 2 Scheibe m ersichtlich ist, die Zihne des-
selben unberiihrt bleiben. In Scheibe & befindet sich noch eine,
nur wenig vertiefte Ausdrehung &, in welehe die Deckscheibe [
genau hineinpasst und ein leichteres Daraufschrauben ermiglicht.

Bei der Deckscheibe ! (Fig. 1), welehe, wie schon erwihnt,
genau in die Ausdrehung /5 (Scheibe k) passt., wird die innere
Fliche veransehaulicht. Der Rand e der Deckscheibe / hat eine
Dicke von 05 mm. wogegen die Ausdrehung f nur die Hilfte
der Dicke betriigt.

In Fig. 2 wird die Scheibe m in geifinetem Zustande mit
dem auf den Putzen « gelegten Cylinderrade veranschaulicht.
Scheibe n (Fig. 2) stellt das Werkzeug fertig zum Gebrauche dar.

Das Cylinderrad wird vermittels der Deckscheibe / durch
Umdrehung der drei Schrauben auf dem Putzen hefestigt. Die
Schenkel des Cylinderrades werden, da die Deckscheibe [ ziem-
lich diinn, und durch die Ausdrehung f derselben eine Feder-

Fig. 2.

kraft verliehen ist, sehr fest gehalten, so dass ein Drehen des
Rades vollstindig ausgeschlossen ist.

Die Deckseheibe ! hat, von oben gesehen, eine von anssen
nach innen gedrehte Sehriige und ermigliecht dadurch das bequeme
und genaue Einpassen des Triebes. Dureh die Grisse und den
sicheren Halt des Ganzen ist es daher leicht erklirlich, dass das
Cylinderrad vermittels einer geraden Reibahle genau flach aunf-
rerieben werden kann.

Das Loeh der oberen Deckplatte kann ecine geringere Weite
haben. als die Abbildung zeigt, es diirfie dadurch eine entsprechend
grossere Sicherheit fiir die Schenkel des Rades beim Aufreiben
erreicht werden.

Hierdurch sind die Gefahren beim Aufreiben des Cylinder-
rades durch Festhalten vermittels der Finger, Pinzette oder durch
Auflacken selbiges zu verbiegen oder zu zerbrechen, voll-
stindig ausgeschlossen. — Ein grosser Vortheil und Zeitersparniss
wird ferner noch dadurch erzielt, dass man nur selten ein Cylin-
derrad in der Mitte anzulassen braucht, weil beim Aufreiben
ziemlich viel Kraft angewendet werden kann. —

Dieses Hilfswerkzeug wurde im Dezember vorigen Jahres von
Herrn A. L. Puzig in M.-Gladbach angefertigt und das Original
nebst der schriftlichen Arbeit unter dem Motto: ,Nimmer ver-
zagen, frisch wieder wagen!®™ zur Preisbewerbung 1894 des
.Deutsechen Uhrmachergehilfen - Central - Verbandes® eingeschickt

jl.mlfl erhielt unter 22 Arbeiten den B. Preis.

Briefwechsel.

Unser Vertrauensmann Coll. Hertzog-Gorlitz theit uns mit.
dass die Breslauer Collegen eine Vertagung des seither alljihrlich
in Breslau stattgefundenen Provinzial-Verbandstages der Uhr-
macher Schlesiens und Posens auf das niichste Jahr wiinschen.
Wir wiirden eine solche Vertagung sehr bedauern, da erfahrungs-
gemiiss Oftere Zusammenkinfte die Collegialitit fordern und einen
Zusammenhalt schaffen, der jedem Einzelnen, wenn auch nur
indirekt, Nutzen bringt.
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