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Umschau auf dem
Gebiete der ausliindischen Fach=-Litteratur.
Yon E. Gohlke-Berlin.

Graphische und technische Darstellung eines Uhrenkalibers;
von W. Favre-Bulle in Genf!).

nter den zablreichen Werken der Uhrmacherei finden
wir Abbandlungen, welche die allzemeine Theorie
der Ubr umfassen, auch Aufsiitze, die besondere Teile
] I,_;.tb!ﬂ}._. der Uhr betreffen, ferner Preisschriften von Spezia-
e et listen u. 5. w. Kinige dieser Abhandlungen zergliedern
gewisse Teile der Uhr in einem Grade, der auf ein griindliches
Wissen des Verfassers schliessen liisst und ein bedeutendes Urteil
und Beobachtungstalent anzeigt,

Es giebt wohl keine Maschine, die so kunstvoll zergliedert
worden ist, wie die Uhr, sowobl vom theoretischen Standpunkte
aus, als aueh in botreff der praktischen Resultate, aber iiberrasehend
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ist die geringe Zabl von Abbandlungen, die den rein teehnizehen |

Teil behandeln. Diese Anzahl ist so gering im Vergleich zu der
umfangreichen Uhrmacherlitteratur, die sich anf Theorie und
Praxis beziebt, dass wir sie gleich Null betrachten konnen. Das,
was wir unter technischem Teil verstehen. ist die Ausfiihrung der
Projektion einer Ubr nebst Massbezeichnung, welche alle Teile
im Grondriss, im teilweisen Aufriss oder Durchsehnitt darstellt,
wie sie in der Praxis, in der Mechanik gebrivehlich ist; die
dann, in kurzer Uebersicht zusammengefasst, den Weg angiebt,
auf welehem man zur Sehaffung und Gruppierung der verschiedenen
Organe gelangt, die zur Herstellung einer Ubr bestimmt sind
und fir die rein praktische Ausfihirung vorbereiten.

Soviel uns bekannt ist, giebt es kein Werk, keine Abhandlung,
welehes uns dieses Resulltat liefert. Wir finden einige unvoll-
stiindige Zeichnungen von Uhren, die keine Verbindung zwischen
den einzelnen Teilen anzeigen und aueh keinen Weg angeben,
die Zeichnung auszufibiren. Wenn ein Uhrmacher sie in der
Praxis anwenden wollte, so wirden sie ihm von keinem Nutzen
goin, da sie jedes graphischen und numerisehen Wertes entbeliren,

Kiner grossen Anzahl von Uhrmachern, haupisichlich Neu- |

lingen, die mehr als die notwendigen Kenntnisse besitzen, um
eine Ubhr zu bauen, begegnen bei ihren teehnisehen Berechnungen
zur Herstellung eines Uhrenkalibers, aus Mangel eines Leitfadens,
Schwierighkeiten, welehe sie entmutigen und zum Verlassen ihrer
ersten Versuche notigen, Wir glanben daber, dass in allen ver-
dffentlichien Werken iber Uhrmacherei eine Licke vorbanden ist,
und es erscheint uns logiseh, dass, bevor wir die Analyse er-
reichien, zn weleher wir durch das Studivm unserer Uhrmacher-
Litteratur gelangen, wir zuniichst eine Methode oder wenigstens
cinen Leitfaden besitzen miissten, mit dessen Hilfe wir in erster
Linie die Einteilung aller Organe der Ubr awsfiihren und den
ansgezeichneten, besondere Untersuchungen folgen kinnten. Was
nun die Fabriken anbetrifit, so versetzen wir uns einmal in die
noch nicht so weit entlegene Zeit, wo die allgemeine Verbreitung
der Remontoirnhren anfing.

Wie ist man in verschiedenen Fabriken bei Schaffung eines
Kalibers vorgogangen? Einfach in der Weise, dass man sich
eine oder mehrere Uhren als Muster versehaffte. Die Punk-
tierung wurde hergestellt, indem man die Mittelpunkte der be-
woglichen Teile, die Anzahl der Zihne und ihre Profile sowie
die Form der Kloben nachbildete. Alsdann erklirte man, ein
haliber geschaffen zu haben,

Besaszen diese als Muster dienenden Uhren Fehler. so
wurden aneh diese kopiert, oft auch noch versehlimmert. Die
alten Repassoure werden sich noch der beinahe uniiberwindlichen
Sehwierigkeiten entsinnen, welehe sie zn berwinden hatten, um
diese Uhren einigermassen dienstbar zu machen.

Wenn wir zu dieser Zeit in den Fabriken die Mitwirkung
von Uhrmachertechnikern gehabt hiitten, wie wir sie gegenwiirtig
besitzen, die aber diesen 7Titel auwch wirklich verdient hiitten,
und wenn diese Teehniker einen ganz einfachen Leitfaden zu
ihrer Verfigung gehabt hiitten, um sich bei Schaffung eines

Kalibers danach richten zu kinnen, so wirden viela fehlerhafte |

1) Dewm |, Journsl suisse d'horlogerie® eninommen.

Wir flhren Wissen,

' Resultate vermieden worden sein und viele Konstruktionsfehler,
die wir gegenwiirtiz noch vorfinden, wiirden nieht vorhanden sein,
' Indem wir unsere Abhandlung hier vorlegen, maehen wir
nicht den Anspruch darauf, die Lilcke, welehe wir hier zeigten,
ausgefillt zn baben, sondern wir wollten nur den Weg zu dieser
Frage ebenen, in der Erwartung, dass andere Techniker il
weiter verfolgen werden; denn dureh das Zusammenwirken vielor
Kriifte wird man dazo gelangen, auf technischem Wege die
| Herstellung einer Uhr zu vereinfachen,
! Die Schaffung eines Kalibers ist ein Problem, das gelist
werden muss. Zur Liosung eines Problems gehdren bekannie
Grossen. Wir haben dem folgenden Kaliber den YVorzug gegeben,
weil es in seinen bekannien Grissen einige Unterschiede gegen
die gewthnlich gebriinehlichen aufweist. Diese bekannten Grissen
sind gegchen und wir milssen sie nun aunflisen.

egebene Grissen: Der volle Durchmesser der Platten botriiz|
23,6 mm. Das Werk soll so flach als mdglich gehalten werden, ohne
Jedoeh die Festigheit und die normale Sicherheit zu gefiithrden,

Die Breite der Zugleder betriigt annihernd 1,45 mm.

Das Kaliber soll sich zusammensetzen ans einem Federhaus-
kloben, cinem Kloben, in welchem das Grossbodenrad, das Klein-
bodenrad, das Sekundenrad und das Ankerrad lagern, ferner aus
cinem kloben fiir den Anker und dem Unrulkloben.

Der Aulzogsmechanismus soll sichtbar sein. Die Zeiger
stellung soll von aussen stattfinden. Das Sperr- und Aufzugs-
kronrad sollen in den Federhauskloben eingelasson sein und mi
demselben in gleicher Hahe stehen. Das Aufrugskronrad drelit
sieh aul einer stiihlernen Deckplatte. Diese Deckplatte wird durch
eine Schraube gebalten, die in einem anf dem Federhauskloben
befindlichen Ansatz eingeschraubt ist.  Das Sperrrad ist mif
einer einzigen Sehraube befestigt, die in den Federstift ein-
geschraubt ist.  Der Sperrkegel soll ein wenig Ricklauf haben
Das Federhaus ist ohne Stellung, Das Aufzugstrieb steht an-
'nithernd mit dem fusseren Durchmesser des Aufzugkronrades in
Eingriff, Die Aufzugswelle lagert zwisehen der Platine und dew
' Foderhauskloben,

Die Hemmung ist eine geradlinige Ankerhemmung, mii
kurzer Gabel und doppelter Hebelscheibe aus einem Sticke
Apker und Gabel sind ebenfalls aus einem Stick hergestell
 Flache Spirale. Der Riicker ist ohne Deckplatte und dreht sich aul
(einem Ansatz des Uprohklobens. Das Spiralkldtzehen wird dureh
‘eine seitwiirts im Unrubkloben ecingesetzte Sehraube gehalten,

Fiir die Riider, besonders aber fiir das Ankerrad. soll ein
mbglichst grosser Durehmesser genommen werden.

Die Bewegung der Gabel wird durch ecine Ausfeilung in der
Platine begrenzt,

Das Zifferblatt wird in einen Reifen gefasst, der so aufgepiss:
wird, dass er die Hihe des Werkes nieht vergrassert. Die Aul-
zugswelle soll durch einen Riegel gehalten werden. Die Zeiger-
stellriider drehen sieh auf Ansitzen, die anf der Platine vorstehen
Das Weehselrad bewegt sich auf cinem Anrichtstift, der in di
Platine eingeschraubt ist. Das Minutenrohr wird durch eine
Einkerbung auf der Zeigerwelle festgehalten. Der Minutenzeig:
wird aul dem Minutenrohr hefestigt.

Die Sperrfeder wird so angeordnet, dass sie, aul oder unt -
dem Federbauskloben angeschraubt, auf den Sperrkegel wirken kan
~ Die Kompensationsunruh soll 18000 Sehwingungen in o
Stunde machen,

Die Kloben sind so zu formen, dass sie die Rider nicl
| ganz verdecken. Die (Gehiuseschraube befindet sich aof |
Platine im Innern des Gehiiuses,

Als Masseinheit nebmen wir den Millimeter an: alle B

(zeichnungen bei allen Teilen sind daber als Millimeter anzusebion
Fiir die Rader werden folgende Zahnzablen angewendet:

Federhans 1D Lihne
Girosshodenrad . 64
Klginbodenrad . B0
Sekundenrad 60,
Ankerrad 15
Minutenrohr 100 .
Woeehselrad . 30 .
Stundenrad | 32
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