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Das Gesamtergebnis der Prifung kann leider nicht als
cin besonders giinstiges bezeichnet werden:; man erkennt dies am
besten aus der folgenden Uebersicht, welehe die prozentizche
Verteilung der Chronometer auf die einzelnen Klassen wiihrend
der letzten Konkurrenz-Priifungen enthiilt,

Klasse [ IT I IV v
Proz.  Proz. Proz.  Proz Proz. L
1l. Konkurrenz - Prisfang 38 24 b 14 14 363
12, " 14 32 27 27 ] 333
13. ; 15 35 30 20 0 345
14. H 32 45 2 ] 0 409
15. ; 16 44 25 15 0 a6l
16, W 20 av 17 3 3 388
17. o 17 33 21 10 14 394
185, L 23 v 20 0 0 403
19, % 16 B0 12 12 0 380
20. . 22 44 26 5 0 350
21. " 45 38 | T 0 437
22, & 37 42 12 | 2 400
23. a 22 o4 20 a 0 S96
24, " 24 32 23 20 2 dab
28, i 4l 28 19 20 2 366

Zu der vorstehenden Zunsammenstellung ist zn bemerken,
dass bei der Verteilung der Chronometer auf die einzelnen Klassen
iiberall diejenigen Beurteilungsformen zu Grunde gelegt wurden,
welehe seit der 22. Konkurrenz-Prifung eingefiihrt worden sind.
Ve Zahlen der am Sehlusse angegebenen Kolumpe £ sind aus
der Gleichung

E=0p +4p+3ps + 2ps + 1y
hervorgegangen, wo p; bis py die vorangehenden Prozentzahlen
bezeichnen, Demnach stellt die Zahl £ in gewisser Hinsieht eine
Relativzahl fiir die Gesamtleistung wiihrend jeder einzelnen Priifung
dar. Ks liegt natiirlich, wie bei jeder Klassifizierung, eine ge-
wisse Willkiir in einer solehen Beurteilung.

Die fiir die diesjihrige Priifung sieh ergebende Zahl £ = 366
isl zwar otwas grisser als der entsprechende Wert der vorig-
jibhrigen Priffung, doch steht sie gegenitber denjenigen Zahlen,
welehe bei fritheren Priifungen erreicht wurden, niebt unerheb-
lich zuriick. Ddeser nieht besonders giinstige Ausfall ist, wie
bereits in dem vorjibrigen Berichie betont, jedenfalls in erster
Linie dem Umstande zuzuschroiben, dass wegen des allseitig ge-
steigerten Bedarfes an Chronometern wiihrend der letzten Jahre
vorwicgend ganz newe Instrumente eingereiecht worden sind, bei
welchen noch eine starke Acceleration vorhanden war. Bei der
diesmaligen Klassifizierung hat wegen zu starker Aceceleration in
elf Hillen die Versetzung von Instrumenten in tiefere Klassen
erfolgen miissen. — HKs moge deshalb an dieser Stelle nochmals
die Ueberzengung ansgesprochen werden, dass es sowohl fir die
Kaiserliche Marine als aueh fiir die Fabrikanten vorteilhaft sein

Wir flhren Wissen,

' wiirde, wenn seilens der letzteren ein grisserer Vorrat an Chrono-
'metern beschaflt wiirde, so dass einerseits eine sorgfiiltigere
i.é.uswahl fir die Einliefernng zu den Konkurrenz- Priifungen statt-
finden und anderseits der geeignete Zeitpunkt fur die Indienst-
stellung der Instrumente wahrgenommen werden kann,
Die Abteilung IV der Deutschen Seswarte.
Dr, Stechert.
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Umschau auf dem
Gebiete der ausliindischen Fach-Litteratur.

Yon E. Gohlke-Berlin.

Graphische und technische Darstellung eines Uhrenkalibers;
von W. Favre Bulle in Genf').

nter den zahlreichen Werken der Ubrmacherei finden
28 wir Abhandlungen, welehe die allzemeine Theorie
#1725 der Uhr umfassen, auch Aufsitze, die besondere Teile
¢| der Uhr betreffen, ferner Preisschbriften von Spezia-
| listen u. 2. w. Kinige dieser Abhandlungen zergliedern
gewisse Teile der Ubr in einem Grade der anf ein griindliches
Wissen des Verfassers sehliessen lisst und ein bedeutendés Urieil
und Beobachtungstalent anzeigt. _
Es giebt wohl keine Masehine, die so kunsivoll zergliedert

worden ist, wie die Uhr, sowobl vom theorstischen Standpunkie
aus, als auch in betreff der praktischen Resultate, aber iiberraschend
ist die geringe Zahl von Abhandlungen, die den rein technischen
Teil behandeln Diese Anzahl ist =0 gering im Vergleich zu der
nmfangreichen Ubrmaecherlitteratur, die sich auf Theorie und
Praxis bezieht, dass wir sie gleich Null betrachien kinnen. Das,
was wir unter technischem Teil verstehen, ist die Ausfithrung der
Projektion einer Uhr nebst Massbezeichnung, welehe alle Teile
im Grundriss, im teilweisen Aufriss oder Durchschnitt darstell,
wie sie in der Praxis, in der Mechanik gebriiuchlich ist; die
dann, in kurzer Uebersicht zusammengefasst, den Weg angiebt,
auf welchem man zur Schaffung und Gruppierung der versehiedenen
Organe gelangt, die zur Herstellung einer Uhr bestimmt sind,
und fiir die rein praktische Ausfihrung vorbereiten.

Soviel uns bekannt ist, giebt es kein Werk, keine Abhandlung,
welehes uns dieses Resultat liefert.  Wir finden einige unvoll-
stindige Zeichnungen von Uhren, die keine Verbindung zwischen
den einzelnen Teilen anzeigen und aueh keinen Weg angeben,
‘die Zeichnungen auszufiihren.
Praxis verwenden wollte. so wiirden sie ihm von keinem Nutzen
‘sein, da sie jedes grapbischen und numerischen Wertes entbehren.

Einer grossen Anzahl von Uhrmachern, hauptsichlieh Neu-
lingen, die mehr als die notwendigen Kenntnisse besitzen, um
eine Uhr zu banen, hegegnen bei ihren technisehen Berechnungen
zur Herstellung eines Uhrenkalibers. aus Mangel eines Leitfadens,

Sehwierigkeiten., welehe sie entmutigen und zum Verlassen ihrer

ersten Versuche nitigen, Wir glauben daher, dass in allen ver-
idffentlichten Werken iiber Uhrmacherei eine Liicke vorhanden ist,
und e2 erscheint uns logiseh, dass, bevor wir die Analyse er-
reichen, zn welcher wir dureh das Studium unserer Uhrmacher-
Litteratur gelangen, wir zuniichst eine Methode oder wenipstens
einen Leitfaden besilzen miissten, mit dessen Hilfe wir in erster
| Linie die FEinteilong aller Organe der Ubr ausfihren und den
ausgezeichneten, besondere Untersuchungen folgen kinnten. Was
nun die Fabriken anbetrifft, so versetzen wir uns einmal in die
noch nieht so weit entlegene Zeit, wo die allgemeine Verbreitung
der Remontoirohren anfing.

Wie ist man in verschiedenen Fabriken bei Schaffung eines
Kalibers vorgegangen? Kinfach in der Weise, dass man sich
eine oder mehrere Uhren als Muster verschaffte.  Die Punktiernng
wurde hergestellt, indem man die Mittelpankte der beweglichen
Teile, die Anzahl der Zihne unid ibre Profile sowie die Form
der Kloben nachbildete. Alsdann erklirte man, ein Kaliber ge-
| schaffen zu haben.

1) Dem , Journsl suisse d'horlogerie” entnommen. Fiir eine grosse An-
zahl am 1. Juli neu eingetretener Abonnenten musste der Beginn dieser Ab-
| handlung aus Nr. 7 d. Jalirg. wiederholt werden. Die Red
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Wenn ein Ubrmacher sie in der
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