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Gesehwindigkeitstabelle fir Spiralbohrer.
(Umdrehung per Minute.)
Durchmesser des Bohrars in mm
1—2 3—4 5—6 7T—8 9—1011—1314=15
Fiir Stahl und Gusseisen 1000 500 320 200 160 120 100
Fiir Sehimiedeeizen 1300 700 460 300 250 150 140
Fir Messing . . . 1600 900 600 450 300 240 200
Durchmesser des Bolirers in mm
19 - 92 9325 26—30 31— 35 36—40 41—45 4651
Fiir Stahl und Guss-

risen . . . . B0 70 (A A0 40 i 15) a0
Fiir Schmiedecizen . 110 100 tal I 0 60 50 40
Fiir Meszing . 160 130 110 g 70 60 5O

Vielfach herrsehen in Belrichen. die den Spiralbohrer anstatl

des Spitzhobrers einfihren wollen, Unklarheiten iber die (Gattung |

der Spiralbohrer, welche fiir jeden Fall zur Yerwendung celangen,

Der gewihnliche Spitzbohrer hat stets einen vierkantig- konischen | biz zum Bobrerdurchmesser von

die angefihrien Buchstaben bezichen sieh auf die entsprechenden
Abmessungen der beigegebenen Skizze.
Masse der Morsekonen,
Nr.l. a) 60mm, b) Hmm, ¢) 49 mm, d) 12 mm. o) 12,06 mm,
) 901 mm. g 5 mm.
Nr. 11, a) 785 mm, b) 5 mm. ¢) 57 mm, 4] 16,5 mm. ¢} 17,76 mm.
) 14,11 mm. g) 530 mm,
Ne 1l 8) 94mm, b) 4 mm, ¢) 67 mm, d) 22 mm, o) 23.77 mm,
N 19.3 mm, g 8 mu,
Nr 1V, a) 120 mm, b 6 mm, ¢) 87 mm, d] 27 mm. e} $1 27 mm,
f) 254 mm, g} 11.5 mm,
Nr.V. a) 153 mm. b) 6mm, ¢) 112 mm. d) 35 mm, ¢} 444 mm.
£y 46,7 mm, g) 155 mnm,
Nr VL a) 216.4 mm. b) 102mm. ¢) 17 LAmm, d) 35 mm, ¢} 63.5 mm,
fY B2.70mm, g) 19 mm.
Mit dem Morsckonus Nr. 1 werden die konisehen Spiralbolirer
1,5 mm vorgeschen. stiirkere

Sehaft, dementsprechend ist alsdann aueh das Loch in dor Bohr- | Bohrer bis 23 mm Durchmesser mit dem Morsekonus Nr. 2. Bohrer

spindel vierkantig- koniseh. Hat die Spindel also Vierkantkonus,

so kionnen auch nur Spiralbohrer mit vierkant-konisehem Schaft

Verwendung finden,
Man benuizt

konisehem Schaft zum Kinsetzen in den Bohrspindelkopf, diese

Futter sind mit einer evlindrischen Bohrung und Stellsehraube

fir das Einselzen von Spiralbobrern mit cylindrischem Sechalt | welche
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Fig. b.

oder mit rundkonisehem Loch fiir Spiralbohrer mit entspreehendem
konischen Schaft versehen, Wenn jedoeh der Vierkantsehafl
micht sehr sorgfiltig in den Bohrspindelkopf eingepasst ist, so
ist ein genaues centrisches Laufen des Bohrers nieht zu erreichen.
Ist die Bohrspindel mit Vierkantloch eingerichtet, so ist die An-

wendung eines Bobrfutters immer nur als pin Notbehelf zu be-| wisse Unklarheiten

trachten. und bleibt in jedem Falle die Anwendung von Spiral-
bohren wmit Vierkantsehaft empfeblenswerter. Die Spiralbobrer
mit Vierkantschaft sind keineswegs zweeckmiissig und praltiseh.
da sie vor dem Bohren erst in der Maschine auszurichten sind
und ihr Ansehaffungspreis ein hiberer ist, als der anderen Spiral-
bohrer, aber aus dem Vorhergesagten erhellt, dass ihre Verwendung
nicht immer zu umgehen ist.

Bei der Nenbeschaffung einer Bohrmaschine soll man gieh
dariiber schliissig sein, ob mit Spiralbohrer oder Spitzbohrer
rearbeitet werden soll.  Entseheidet man sich fiir eine Stinder-
bohrmaschine, so empfiehlt sich Ausfithrung der Bohrspindel mit
vierkantigem Loch, da der lange Morsckonus und die etwa ein-
susehaltenden Reduzierfutter die an und fiir sieh knappe Eot-
fernung zwischen Spindelkopl
verringern.

Bei Wand- und Siulenbohrmaschinen ist man jedoch nicht
an diese Ricksichinahme gebunden, kann vielmehr frei iher die
Wahl der Bohrer bestimmen: es empfiehlt sich daher bei An-
schaffung dieser Maschinen, die Bohrspindel von vornherein mit
Morsekonus versehen zu lassen, wodureh dic Maschine fir alle
Arten von Bohrern verwendbar wird. Sollen Spitzbohrer in Ge-
braueh genommen werden, so wird in den Konus der Bohr-
spindel ein Einsatzfutter gesteckt, das einen in den Morsekonus
passenden Zapfen triigt und seinerseits eine vierkantige Bobrung
besitzt zur Aufnabme des Spitzbohrers,

Die Einrichtung der Bohrspindel mit Morsekonus geslatiet
ohne weiteres die Anwendung von Spiralbohrern mit konischem
Schaft, voransgesetzt, dass dieser die entsprechenden Abmessungen
des Morsekonus bat.

Die Morsekonen zihlen nach Nummern; die nachfolgende !

Tabelle erliutert die Abmessungen der versehiedenen Nummern,

zwar auch sogen. Bohrfutter mit vierkant-

und  Sehraubstock mnoeh mehr —/—

'von mehr als 23 mm bis 32 mm mil Morsekonus Nr, 3. von

mehr als 32 bis 30 mm mit Morsekonus Nr. 4, iber 50 bis 50 mm
mit Morsekonus Nr. 5, von 81 bis 100 mm mit Morsekonus Nr. 6.
Um aufl einer Bohrmasehine mit einem gewissen Morsckonus
Spiralbohrer mit kleinerem Konus verwenden zu kiinnen, bedient
man sich sogen, Reduziercinsitze, divse sind ausgebohrte K onusse,
innen und aussen Morsekonus tragen, und zwar aussen
die hiberen und innen die niedrigen Nummern der
Skala. Von diesen Minsitzen steckt man so  viel
ineinander, bis der zu bennizende Spiralbohrer passt.
Fs ist nieht zu emplehlen, Bobrer unter b mm
Durchmesser mit konisehem Schaft zu versehen, diese
werden bessor ganz eylindriseh ausgefiibrt, aber aneh
die Dimensionen dber & mm bis zu den @blichen
grisseren mit eylindrischem Schafl angefertigt, Digse
Bolirer werden in eentrisch spannenden Bohrluttern be-
festigt. Letzteres wird entweder mittels rundkonisehen
Sehafts in den Konus der Bohrmaschine cingesetzt, oder es ist
gloieh von vornherein an der Spindel der Masehine befestigt.  Die
Anwendung eines guten eentriseh spannenden Futters st in jedem
Falle fiusserst empleblenswert.

Das vorstehend Gesagte wird sicherlieh dan beitragen, ge-
bei der Anwendung der Spiralbohrer zu be-
heben und Vorurteile, die man diesem Werkzenge noch hier und
da entzegenbringt, zu beseitigen.

—

Geschwindigkeitsregler mit Sechwunggewichts-
pendeln fiir Federtriebwerke.
Dentsches Reiehs- Patent Nr. 149377 von der Firma Ernst Plank
in Niirnberg.
=g i vorliegende Ketindong betrifll einen zor Hemmung von
|FL'L]L':'Ia*[n!m'vrkun und Laufwerken aller Art dienenden
i Regler mit diber ilire Drebpunkic hinaus verlingerien
| Sehwunggewichtspendeln,  Das Wesen der Newerung
besteht darin, dass die verlingerten Pendelstangen gur Krzengung
piner grossen Reibungsarbeil seitliech senkreebt zur Mendelachse
augkraren und so zwisehen den [lirwerksplatinen  angeordnet

sind. dass sie beim Aussehlagen der Sehwungzewichispendel vhne

weiteres Zwisehenglicd auf der einen Platine sehleifen und so
Jie gewiinsehie Bremswirkung ausiiben.
Der nene Gesehwindigheitsregler st in den Figo 1 ound 2

'dargestellt, einmal in Buhe und dann in Wirksamkeit.

e vom Ubrwerk in Umdrehung versetzie, in den Platinen &
und ¢ elagerte Welle ¢ hat zwei senkroeht zu ihrer Achse ver-
laufende evlindrisehe Durehbohrungen. von welchen die nither
der Platine ¢ gelegene von einem mil Gelenkbiigeln ¢ versehenen
Dorn o durchsetzt wird. Dureh die zweile, in reeirnetm Ab-
ctande dariiber befindliche Durehbolrang dringt eine Sehrauben-
feder . welehe mit ihren Enden an den in den telenkbilgeln ¢
drehibar gelagerten Schwunggewichispendeln /g angelenkt st
Die @ber den Drebpunkt hinsosragenden Verlingerangen ider

http:/idigital slub-dresden.de/id318544717-19040100/103

Wir fihren Wissen.




