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sinen Arm 4. der cine an der Gehfiusewand drehbar angeordnete
Klinke 15 umgreift, und ausserdem den Kloppel 5. der auf eine
nicht gezeichnete Glocke beim Anziehen des Ankers 2 schlig.
Auf der Stundenwelle sitzt in bekannter Weise die Staffel 17 und
auf der Minutenwelle ein Rad mit zwei Stiften 10 und 11, die
diametral einander gegeniiberstehen, aber upgleich weit von der
Achse entfernt sind. Stift 10 dient zom Halbstundensehlag. der
entferntere 11 zum Stundensehlag,  An der Gehiiusewand ist

deehbar der Rechen 7 mit einem Arme 8 angebracht, der nach|

dem Ausldsen in bekannter Weise aunf die Staffel 17 auftrifft.

Ferner ist ein Ausloshebel drehbar am Gehiiuse angebracht.
der mit seinem Sehenkel 14 in den Weg der Stifte 10 bezw. 11
kommt und, wenn er nicht von diesen Stiften angehoben isf,
auf der Achse aufliegt. Der andere Schenkel 19 greilt durch
cinen Seblitz in der Gehiusewand hindureh und dient zum An-
heben ciner Stromsehlussfeder 12, die sieh hinter der Gehiluse-
wand befindet. Diese Feder sehleift davernd anf einer abwechselnd
aus isolierenden und stromleitenden Teilen bestehenden Seheibe 15.
An die gleiche Scheibe lehnt sich eine zweite Feder 13, Diw
weiterhin am Gebiiuse angebrachte Rechensperrklinke 6 triigt
pinen Stift 9, dureh den sie bei Anhebung des Schenkels 14 eine
Linksdrehung macht, so dass ihr oberes zugespitztes Ende die
Zihne des Reehens freigibt. Dieses obere Ende (riigt einen
Stift 16, der durch die Gehiinsewand gefiihrt ist. Die Strom-
leitung geschieht durch die Federn 12 und 13 unter Vermitte-
lung der Scheibe 18, und in diesen Stromkreis ist der Elektro-
magnet 1 eingeschaltet.

Die so gekennzeichnete elektrische Schlageinrichtung
arbeitet nun folgendermassen:

Der Stift 10 fiir Halbstundensehlag hat in der gezeichneten
Stellung den Ausloshebel 14 ein Stiek angehoben und mittels
des Stiftes 9 die Rechensperrklinke 6 nach links gedriiekt. Die
scharfe Kante der Falle gleitet vom untersten Zahne des Rechens
ab und der Rechen liegt nun mit dem gegen den vordersten
Zahn vorspringend gearbeiteten zweiten auf der seharfen Kante
der Rechensperrklinke suf. Dureh den Schenkel 19 st die Feder 12
angehoben worden: anderseits hat sich aber die Feder 13 durch
ihre eigene Spannkrafl an die Seheibe 18 gelegt. Nun fillt das
Ende des Sehenkels 14 vom Stift 10 ab, der Schenkel 19 gibt
die Stromfeder 12 frei und diese legt sich gegen die Unter-
brecherseheibe. Es geht jetzt Strom durch 12, 18, 13 und den
Elektromagneten 1 hindureh. Hierdurch wird der Anker 2 ange-
zogen und liisst nun einmal vermittelst des Kldppels b einen Schlag
ertonen, wobei der Anker vermittelst des Bilgels 4 den Schipler 15
bewegt und dieser mit seiner Feder 20 den Rechen um einen Zahn
hebt. Die Rechensperrklinke fiillt nun nach rechts, bis sie mit
ihrem Stift 9 wieder auf dem Schenkel 14 aufliegt, indem sie gleich-
zeilig mit ihrem Stift 16 die Feder 13 von der Scheibe 18 abdrilkt.

Beim Stundensehlag gelangt zuerst der Stift 11 unter den
Schenkel 14 und hebt diesen an. Die Rechensperrklinke gleitet
unter dem Rechen fort, der Rechen sinkt einen Zahn herunter.
Da aber der Stift 11 weiter als der Stift 10 von der Achse ent-
fornt ist, so bewegt sich die Rechbensperrklinke 6 noch weiter
nach links, und es fillt in bekannter Weise der Rechen so weit
herah, wie es die Staffelscheibe 17 erlaubt. Bei dem Anheben
des Auslosehebels 14 hatte dessen Schenkel 19 die Feder 12 von
der Scheibe 18 abgehoben und die Feder 13 war vom Stifte 16
freigegeben worden, so dass sie sich gegen die Scheibe 18 an-
legen konnte. Ist der Auslishebel herabgefallen, so legt sich die
Feder 12 gegen dic Seheibe 18, Dureh den nunmehr ge-
schlossenen Stromkreis wird der Anker angezogen, die Glocke
ertont, und mit dem Anziehen des Ankers wird cleichzeitiz der
Rechen einen Zahn zuriickgesehaltot.

Da nun die Unterbrecherscheibe 18 mit dem Gangwerk der
Uhr selbst verbunden ist und immer eine Kontaktstellung mit
einer Unterbrecherstelling abweehseln, so erfolgt ein regel-
miissiges Anschlagen der Gloeke unter gleiehzeitigem Heben des

Rechens 7 um einen Zahn bei jedem Schlage, bis der Rechen 7|

ganz angehoben ist. Dann wird die Rechensperrklinke 6 ganz frei-
gegeben, filllt berab und der Rechen legt sich oben auf die Falle
aufl., Nach einer weiteren balben Stunde beginnt das Spiel wieder
mit dem oben besehriebenen Halbstundenschlage.

Neues Verfahren zur Herstellung
von Hohltrieben fiir Uhrwerke und dergl.

Deatsches Reichs-Patent Nr. 159076 von Friedrich Faller
i in Gittenbach (Bad. Schwarzw ).

mokanntlich stellt man in der Massenfabrikation Hohltriebe
in der Weise her, dass man anf die Wellen den Rad-
2| putzen und in einiger Entfernung davon das Seheibehen
== aufsireift. Den so vorbereiteten Spindelwagen fibergib
‘man einer Drebmaschine zur Weiterverarbeitung aul genaucs
Mass. Der gedrehte Spindelwagen kommt nachbier aul Hohltrieb-
bohrmasehinen, um denselben mit den Spindelldehern zu versehen,
worauf die Spindeln von Hand eingesteckt werden. Anl einer
besonderen Maschine werden die Spindeln zugerandelt, d. h. gegen
Herausfallen gesichert, worauf das Rad auf den Putzen aufresetzt
und in derselben Weise befestigt wird. Alle diese Verrichtungen
Ikn‘.ﬁuneu von Hand oder mit selbsttitigen Masehinen vorgenommen

Fig. 4 Fig. 2.
T :::STMEIMQHHH
E i \ d
— i L}
—— i | -
’ — 1 |
h E 1'-. a .r'j
I"‘-.h # n.
i K 3
o L e
a

werden. Im letzteren Falle erfordert dieses Verfahren sehr teuere
Masehinenanlagen, die bei dem neuen Verfahren nahezu wegfallen,
bezw. in einer Presse sich vercinigen.

Nach der vorliegenden FErfindung erfolgt die Herstellung
|{!iﬂﬂﬂ Hohltriebes, sowie die Zusammensetzung mit Rad und Welle
in einer hierfiir gebauten Presse ohne vorheriges Bohren der
Triebstiltloeher. In Fig. 1 ist « das gezahnte Rad, ferner be-
geichnet b die Welle (mit oder ohne angedrehte Zapfen), sowie
e e die nitige Anzahl Spindeldribte.
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Fig. 2 zeigt die Vereinigung zwischen Rad und Triebstiben,
pachdem mit dem ersten Hub der Presse die Spindeldrihte in
das Rad gedriickt worden sind, ohne Liicher in demselben vor-
zubohren. Es wird nunmehr das Scheibchen  in die Presse
eingeftihrt.

Fig. 3 lisst erkennen, wie mit dem zweiten Hub der Presse
das Secheibehen auf dieselbe Art von den Triehstiben durch-
drungen wird.

Fig. 4 veranschaulicht die Arbeit. die mit dem dritien Hub
der Presse geleistet wird, indem die Spindeldriihte — das Scheibehen
‘mitfihrend — dureh das Rad durchgedrickt werden, und der
'Hohltrieb ist fertig.

Fig. 5 stellt diesen Zustand dar und ist dort noch ein Naben-
scheibehen ¢ strichpunktiert angedeutet, das [ir manche An-
wendungsgebiele verlangt wird.

Zu diesem Zwecke wird der Presse — nachdem der Zustand
Fig. 2 erreicht ist — zuerst das Seheibchen ¢ beigegeben und
von den Triebstiben durchdrungen, Dureh einen weiteren Hub
wird sodann dieselbe Arbeit an dem zweiten, inzwischen ein-
| gefiihrten Scheibehen o wiederholt. Nun wird zur Herbeifithrung
| des Zustandes (Fig, 4) das Seheibehen ¢ unterstiitzt und die Trieb-
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