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Eine vorteilhafte Arbeitsmethode bheim Aufsetzen neuer,
ohne liistige und zeitraubende Nachhilfen gut regulierender Spiralfedern.

Yon Vero.
(Sehlugs aus Nr. 24.)

In sehr vielen neuen Zylinderuhren habe ich gefunden, dass
die Spiralschliissel so weit sind, dass die Spiralklinge fast frei
dazwischen schwingt, wenn die Unruh nieht einen sehr lebhaften
(Gang hat. Soleche Uhren regulieren iiberhaupt nieht
Sobald die Zugfeder etwas abgelaufen ist, fingt die Uhr an,
nachzugehen. Das Ausregulieren dauert dann mitunter mehrere
Tage, ohne uns auch npur entfernt zu befriedigen. In diesen
Uhren sind offenbar die Spiralen an der beim Abziihlen ermittelten
Stelle festgesteckt, also entschieden zu kurz. leh habe gefunden,
dass bei normalen, gui polierten Zapfen der Zylinder, wie auch
bei guter Politur der letzteren, die Spirale nicht an der ermittelten
Stelle festgesteckt werden kann, sondern gerade 's Umgang
weiter nach aussen. Ich ziehe die Spirale durch das Loch

des Klotzehens so weit, dass deren Husseres Knde gegeniiber der
Mitte liegt, die man zwischen dem geradestehenden Ricker und
dem rechiwinklig vom Lochstein angeordneten Spiralklitzehen
schiitzt, Hier kommt der genau halbe Umgang der abgebrochenen
Spirale 0ber die ermittelte Stelle hinaus vorziiglich zustatten; wir
kdnnen uns ja gar nicht mehr irren! Wir sind ganz
sicher, dass die Ubr befriedigend gehen wird, wenn wir jetzt den
so festgesteckten @usseren Umgang in der schon von anderer,
schiitzenswerter Seite beschriebenen Weise richien, so dass die
Rolle genau iiber die Lochsteinmitte zu liegen kommi. Aber wir
miissen jetzt dafiir sorgen, dass der Spiralschliissel nicht weiter
ist, als eben gerade notig, aber anch die Spiralklinge sich
darin nicht klemmt. Das Flachrichten am Unrubkloben darf ich |
iibergehen, da hieriber schon ausreichend gesehrieben wurde
und ieh das auch nieht anders kenne. Daranfhin lege ich die
Spirale mit Kldtzchen in Benzin, um etwaige Wachsspuren aui-
zulosen. Schliesslich seizen wir die Spirale mit dem Klotzechen
abfallrichtig anf die Unroh, nehmen diese nochmals in den Rund-
laufzirkel, um uns zu fiberzeugen, ob etwa ein sechlechter Putzen
die Rolle nach irgend einer Seite zieht, so dass die Spirale da-
dureh etwa jetzt unflach erscheint, und nun kinnen wir sie mit |
dem (vorher gereinigten) Unruhkloben vereinigen und damit ins
Werk setzen. Diese Arbeiten gemeinsam sind bequem in einer
halben Stunde ausfiihrbar; ich habe sie — wie bereits erwihnt —
schon mehrfach in nur 16 Minuten ausgefiihrt, wenn ich beim
Aussuchen nund Abzihlen etwas vom Gliieck begilinstigt war.
Dlamit soll niecht gesagt sein, dass die Arbeit nieht noeh schneller
yon der Hand gehen kann, wenn man sie tagtiglich auszufiihren |
hat, vielleicht gar ausschliesslich, |
Wenn ich jetzt die Uhr in Gang setze, pflage ich gleich die
Unruhschwingungen wieder mit dem Schlag der Kontrolluhr zu |
vergleichen. Jetzt miissen sich etwaige Abweichungen bemerkbar
machen, auch wenn sie noch so gering wiiren. Ieh kann jetzt
gleich anch den Riicker etwas nachstellen, wenn das nitig sein |
sollle, und dann nochmals abziihlen. Zeigen die Unroh-
schwingungen jetzt selbst bei 200 oder gar 300 Doppelschligen
der Kontrolluhr keine wahroehmbaren Abweichungen, dann kann
ich getrost die Ubr ohne weiteres abgeben, weil ich sicher
bin, dass sie zur Zufriedenheit gehen muss, da die eng-
gestellten Rickerstifte selbst bei geringerer Federspannung
keine namhaften Differenzen zulassen kinnen, was ieh in lang-
jibriger Praxis stindig beobachten konnte, wenn die Uhren nicht
gleich abgeholt wurden. Nach 24 Minuten erkennen wir dann
auch am Sekundenzeiger, ob die Uhr richtig gehen wird. _
Nicht selten belieben die Kollegen, Zylinderuhren auch in
den Lagen besonders zu regulieren, und wenn das nicht anders
mogliech ist, dann versuchen sie es damit, die Unruh an einer
Stelle etwas leichter zu maehen dureh eine Einsenkung am Unruh-
reifen. Das halte ieh fiir ganz verwerflich. Eine bessere
Zylinderubr reguliert aueh bei sorgfiltiz abgeglichener Unruh
zur Zufriedenheit. Sind die Lochsteine zu dick oder die Zapfen
nicht normal und sehlecht poliert, dann ist hier Abhilfe zu

‘die Kollegen iiber unzulinglichen Verdienst!

schaffen, die aueh dann ganz selbstverstindlieh bezahlt
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werden muss! Aber da kommt man bei manchen Kollegen schin
an!
Streitfall iiber den ,Schwerpunkt® konnte man lesen, dass immer
und immer wieder die Angst hervorbrach: Aber wenn das der
Kunde nun nicht bezahlt? Ja — heiliger Brahma — sind
wir Uhrmacher denn etwa verpflichtet, Arbeiten aunszufithren,
die uns nieht bezahlt werden? Wenn ich meinem Sehuh-
macher nur neue Sohlen bezahlen will, dann riibrt er die noch
so schiefen Absiitze einfach nicht an! Und verlange ich von
meinem Friseur, mir nor die Haare zu schneiden, dann lisst er
meinen Bart stehen, aueh wenn ich dann einen noch so ver-
wilderten Eindruck machen wiirde! Und da soll der Uhrmaecher
unbezahlte Arbeiten machen, ausgerechnet fir die Kunden, die
dis grissten Anspriiche stellen? Ja — wenn wir aus einer
Schundubr einen in allen Lagen richtig gehenden Zeitmesser
umsonst zaubern, dann hat ja gar niemand mehr Veranlassung,
eine bessere Ubr zu kaufen, denn der Ubhrmacher macht ja aus
einer 5 Mark-Uhr einen genau gehenden Chronometer, und
noech dazu ganz umsonst! Ist es niecht s0? Und dann klagen
Mir fillt es nicht
im Traum ein, fir irgend jemand umsonst zu arbeiten. Be-

‘ansprucht ein Kunde einen in den Lagen absolut gleichmissigen

Gang seiner Uhr, dann prife ich zuniichst deren Qualitit,
insbesondere auch anf etwa migliche Temperaturdifferenzen,
die doech fast niemals bei Zylinderuhren in Rechnung gezogen
werden, und die die beste Lagenregolierung ganz wirkungslos
machen konnen, so dass wir den Kunden doch nicht zu be-
friedigen vermdgen, dem es ja ganz einerlei ist, ob die Differenzen

' dureh Lageveriinderungen oder Temperatureinflisse entstehen. In

dem erwiihnten Meinungsstreit ist von einer Seite schon darauf
hingewiesen worden, dass micht einmal der Uhrmacher imstande
ist, die Zylinderuhr in seiner Werkstatt in allen Lagen richtig-
gehend zu regulieren, wenn er nieht fir dauernd gleichmissige
Wirme — wenigsiens in der Werkstatt selbst — sorgt. Das
ist selbstverstindlich ganz gzutreffend. Die beigegebene Tabelle
war allein ein unwiderleglicher Beweis fir diese Behauptung, die
aber mehrseitig bekimpft wurde — ganz zu Unrecht.

Fiir uns Uhrmacher heisst der Wahlsprueh: ,Zeit = Geld

sparen!” Nutzlose Arbeiten fir die Kunden grundsitzlich ver-
meiden, und besonders dann, wenn sie mnieht bezahlt
werden! Wer von seiner Ulr einen genauen Gang verlangt,

der muss sich zuniichst in den Besitz einer Uhr setzen, die
gualitativ diesem Verlangen entsprichi. Der Uhrmacher schligt
sich doch selbst ins Gesicht, wenn er sich bemiiht, eine b Mark-
Ubr unentgeltlich auf die Gangleistungen einer Priizisionsubr zu
btingen, die den zebnfachen Betrag kostet. Wer eine billige
Uhr kauft, hat sich auch mit deren weniger guten Gang-
leistungen zu begniigen; verlangt er etwa deren Aufbesserung,
dann hat er das zu bezahlen, sonst hat er darauf eben keinen
Anspruch! So bandele ich seit meiner Selbstindigkeit und lasse
mich von diesem als riehtig erkannten Weg durch nichts ab-
bringen! —

Ueber das Aufbiegen von Endkurven ist sechon von anderer
Seite das Notige zutreffond gesagt worden, so dass ich weitere
Hinweise iibergehen kinnte. Diese Arbeit kommt in der Praxis
aber nieht allzu oft vor; daher baben aunech viele Kollegen nieht
besondere Werkzeuge zum Aufbiegen der Knie zur Hand. In
diesem Fall lisst sich aber auneh die Arbeit mittels einer kriiftigen
Kornzange ausfibren. Man fasst die Spiralklinge an der anf-
zubringenden Stelle fest mit den gut greifenden Spitzen der Korn-
zange und driekt die Spitzen dann durch ein dinnes Karton-
blittehen bis anf die Glasplatte, wodureh schon ein ganz tadelloses
Knie entstehi; das andere biegt man dann entgegengesetzt in
derselben Weise, worauf die Endkurve hergestellt wird, —

Den Kollegen, die mit dem Richten von Spiralen und Aui-
biegen deren Endkurven nicht ganz vertraut sind, sei empfohlen,
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In einem vor lingerer Zeit in der Fachpresse behandelten
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