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noch einiges bemerken. KEs gibt fanatische Verfechter der
stehenden Arbeitsweise, obgleich die sitzende die weitans ge-
briiuchlichste ist. Aber wie alle Fanatiker sind sie einseitig und
sehen nur die Liechtseiten ihrer Meinung. Die Einengung der
Unterleibsorgane, die man der sitzenden Arbeitsweise allgemein
zum Vorwurfl macht, findet bei der stehenden Arbeitsweise aller-
dings nicht statt, dafiir tritt man sich aber im Laufe der Zeit
das Fussgeriist durch, man bekommt Senkfuss respektive Plattfuss.
Ausserdem ist, da kein Mensch den ganzen Tag stehen kann,
mindestens ein Anlehnungsbedtirfnis vorbanden. Wohl standen
im Falle des Verfassers Sitzbocke zur Verfiigung; aber trotzdem
sie gepolstert waren, sass es sich so schlecht darauf, dass man
lieber stehen blieb. Das Idealste wiire vielleicht ein Werktisch
fiir abwechselnde Arbeitsweise, also ein hoher Werktisch, fir
stehendes Arbeiten, dazu aber ein hoher Stuhl, der dem milden
Steher ein angenehmes Sitzen ermiglicht. Gar so schlimm ist
aber ein niedriger Werktisch auch nicht, was die grosse Ueber-
zahl beweist, besonders wenn sein Besitzer verniinftigerweise in
den Feierstunden fir Bewegung durch Turnen oder einen sonstigen
Sport, der nicht im Sitzen ausgeilbt werden kann, Sorge trigt.
Es kann ja auch darauf geachtet werden, dass ein niedriger Werk-
tisch immer eine gewisse Hohe behiilt, die auch einem grossen
GGehilfen eine gerade Kiorperbaltung ermoglieht; fir die ver-
sehiedenen kleineren Korpergrissen miisste die Anpassung eben
durch Beriebtigung der Hohe des Stuhles geschehen. Es ist
natiirlicher, wenn ein kleiner Gehilfe hoher gesetzt wird, als um-
gekehrt ein grosser zu niedrig. Im ersten Falle lisst sich das
Einengen der Unterleibsorgane auf das geringstmdglichste Mass
zuriickfithren, im zweiten Falle wird es bei den grosseren Gehilfen
zugunsten der kleineren verursacht.

Einerlei aber, ob der Werktisch zum Arbeiten im Stehen
oder im Sitzen bestimmt sein soll, und ob er von einer Spezial-
fabrik fertig bezogen oder von einem Tisehler gelegentlich nach be-
sonderen Angaben gefertigt wurde, er muss in erster Linie stark
und fest sein. Dazu gehort, ausser dein richtigen Material von
richtiger Stiirke eine gute Versteifung durch ein festes, unbiegsames
Werkbrett, einen starken Boden, ebensolehe Riicken- und Seiten-
wiinde. Das verwendete Holz muss ein dichtes und hartes sein,
etwa von Birke, Kirsche, Ahorn, Eiche oder Mahagoni, und es
soll ohne jeden Anstrich oder Lackierung bleiben, hiochstens nur
mit Oel gestrichen werden. Dann kann der Werktisech mit Oel
oder mit Seife und Wasser schnell griindlich gereinigt werden
und die Verschiittung von etwas Spiritus usw., die ja einmal vor-
kommen kann, lisst keine hiisslichen Spuren zuriick.

Die Menge und Art der einzelnen Ficher, der besondere
Abteil fir das Fusssechwungrad, Holljalousien oder ein Rolldeckel
iiber den ganzen Werktisch, wie bei den amerikanischen Werk-
tischen, und andere weniger wichtige Kinrichtungen sind Ge-
schmackssachen, die sich jeder beliebig aussuchen oder einrichten
kann. Dagegen sollte der Werktisch ohne Fiisse sein, da diese
in der guten Absicht, beim Aufwischen des Fussbodens den
Werktiseh vor Niisse zv sechfitzen, ihn heben, aber einen Raum
zwischen diesen beiden bilden, in den, wie durch eine magische
Gewalt gezogen, alles, was in der Stube herunterfiillt, hinein-
zurollen pflegt.

Die grosse Menge der kleineren Werkzeuge, die gesondert
gebalten werden und doch leicht und schmell erreichbar sein
milssen, werden am besten in flachen Schiebekisten des Werk-
tisches untergebracht. Der ordentliche Uhrmacher wird fiir jedes
Werkzeog einen bestimmten Platz baben und nur jene Werkzeuge
auf dem Werktisehe liegen lassen, die immer im Gebrauch sind.
Werden diese Werkzenge an jedem Abend, wenn die Arbeit getan
ist, an ihren Platz zuriickgelegt, so ist es am Morgen nur eine
A}'heit von 2 Minuten, den Werktiseh abzustauben und den Tag
mit einem sauberen und netten Arbeitsplatz zu beginnen.

Das Fussschwungrad, welehes sich an Stelle des Hand-
sehwungrades immer mehr eingefihrt hat, gehort eigentlich zu
den grossen Werkzeugen, die dem Meister geboren und stindiges
[nventar der Werkstatt sein miissten. Wenn auch manche Ge-
bilfen ein solches Fussschwungrad mit Vorgelege als Eigentum
besitzen, so macht doch die Anbringung desselben, besonders
wenn sie an derselben Stelle wiederholt erfolgte, allerhand Un-

Wl SLUB

bequemlichkeiten, die zum allgemeinen Durchbruch der Meinung
fihren sollten, dass diese Objekte” der Krafiiibertragung einen
festen und untrennbaren Teil vom Werktische bilden, also wie
dieser selbst, dem Meister gehoren sollten. Kbenso natiirlich das
dazu gehdrige Vorgelege. .

Ehe irgend ein Loch in die Werkplatte gebohrt wird, miissen
Fussschwungrad und Vorgelege in eine Stellung gebracht werden,
die ihrer endgiltigen anniihernd entspricht. Das Rad so, dass
es von der Riickwand des Werktisches noch einige Zoll absteht
und auch seitlich nirgend behindert ist, und das Vorgelege so,
dass die Seite immer noch vielleicht 2 em von der Rickwand
entfernt durch das Brett gehen wiirde. Dann messe man die
Hiohe, Breite und Dicke des Werkbrettes, die Durchmesser des
Fusssehwungrades und der Ginge auf dem Vorgelege und die
Entfernung ihrer Mittelpunkte von der Oberfliche des Werkbrettes,
Mit diesen Massen mache man sich eine rohe Skizze auf Papier
oder, was ebenso gut ist, mit Kreide auf dem Fussboden, ziehe
die Kreise, welche das Schwungrad und das Vorgelege darstellen
von den durch das Messen festgestellten Mittelpunkten ans
und ziehe zwei Tangenten, welche beide Kreise beriihren. Diese
beiden Tangenten stellen die iber Schwungrad und Vorgelege
laufende Saite dar und bestimmen genau die Lage der beiden
Licher in der Tischplatte und den Winkel, in dem diese gebohrt
werden miissen. Ehe man aber bohrt, iiberzeuge man sich, dass
niecht etwa der Fuss des Vorgeleges die Stellung des hinteren
Loches iiberragt, wodurch ein Streifen der Saite verursacht
werden konnte. Die Stellung des Sehwungrades weiter nach
hinten, welches der Saite eine senkrechtere Richtung geben
wiirde, behebt wahrseheinlich schon diesen Fehler. Jedenfalls
gollen diese Mahnungen zar Vorsicht dazu dienen, ein Verbohren
der Saitenlicher zu verhiiten, damit diese auf das kleinstmdgliche
Mass beschriinkt bleiben kdonnen. Zu grosse oder infolge falscher
Bohrung lang gemachte Locher lassen sich vermeiden.

Nachdem die Ldcher in der richtigen Stellung und Art ge-
bohrt sind, kann die endgiiltige Befestigung von Vorgelege und
Schwungrad an den vorgesehenen Stellen erfolgen.

Die qualitativen Unterschiede in den modernen Drehstiiblen
amerikanischen Systems (Boley; Loreh, Schmidt & Co.; Wolf, Jahn
& Co.) sind nicht gross; denn wenn ich auch einmal persdnlich das
Pech hatte, einen solechen Drehstubl mit zu weichen Einsiitzen
zu0 bekommen, so bin ich doch weit davon entfernt, diesen Fall
zu verallgemeinern und das ganze Fabrikat dafiir als minder-
wertig erkliren zu wollen. Es wiire aber falsch, einen Drehstuhl
nach der Menge dessen beurteilen zu wollen, was ihm an Er-
ginzungsteilen beigegeben ist, denn das kann ebenso tiduschen,
wie die Politur oder Vernickelung des Aeusseren. Jener Dreh-
stubl wird der beste sein, der vom Gesichtspunkte der priizisen
Feinmechanik nichts zo tadeln finden lisst, und der infolge der
(Gite und Hirte des Stahles auch fiir die Dauer diese Genauigkeit
seiner Funktionen beibehiilt. Der Uhrmacher, der seinen Dreh-
stuhl als das fiir ihn wertvollste und ndtzlichste Werkzeng er-
kannt hat und der weiss, dass von dessen Zuverliissigkeit und
Genanigkeit aueh die Zuverlissigkeit und Genauvigkeit seiner Arbeit
abhiingt, und nattirlich auch seine Entlohnung, wird dafiir sorgen,
dass diese Priizision dem Drehstubl so lange als mdglich erhalten
bleibt. Er wird deshalb der Abnutzung jeder Art vorbeugen,-
besonders aber dafiir sorgen, dass keine reibende Stelle ungedlt
oder mit schmierigem oder schmutzigem Ocle versehen ist, und
dass er iiberhaupt tadellos sauber gehalten ist. Aueh die Hin-
und Herbewegung der Reit- und Spindelstbcke, wie der Stichel-
auflage auf der Wange, sind Ursache des Ungenauwerdens dureh
Ausschleifen, wenn Schmutz dazwischen ist und als Sehleifmaterial
wirkt. Wenn mit pulverigem Oelstein, Schmirgel oder Tripel
gearbeitet worden ist, kann eine griindliche Auswaschung aller
Lager und Vertiefungen nur dringend empfohlen werden; denn
finden diese konzentrierten Sehleifmittel ihren Weg in die Lager,
ao ist es bald um ihr genaues Passen geschehen, was insbesondere
bei den Arbeiten mit dem Spindelstock zuerst auffallen wird.

Aus demselben Grunde gehort zu einem ordentlichen Werk-
tisch ein staubdicht aofbewahrter Drehstuhl. In ein Hand-
schwungrad eingeschraubte, jahraus jahrein an der Seite hiingende
Drehstihle zeugen davon, dass ihre Besitzer sich des Wertes der
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