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seits kann eine solche Trennung der Arbeitsginge nur da Platz|wird aus Regenwasser angesammelt, und die betreffenden Wasser-
greifen, wo — wie hier — geniigend grosser Absatz vorhanden | bassins miissen, um das Wasser moglichst kithl zu halten, von
ist. Wenn die Maschinen auf eine bestimmte Feilensorte ein-|grossem Umfang sein; bei der Firma Dick sind solehe, die 80000
gestellt sind, muss man auch wochenlang an derselben fortarbeiten |und 100000 Liter Inhalt haben.
kinnen, denn jede Unterbrechung oder Umstellung auf eine Die nunmehr gehiirteten Feilen sind aber noch mit dem von
andere Form oder Hiebart verursacht wesentliche Zeitverluste |der Hiirtemasse herriihrenden Sehmutz behaftet. Sie kommen
und Mehrkosten. nun zur Reinigung unter Sandstrahlapparate. In diesen Apparaten
Die grosse Anzahl der im Dickschen Betrieb befindlichen | wird bekanntlich ganz feiner scharfer Sand dureh gespannten
Maschinen ist dadureh bedingt, dass die Firma Dick wohl die | Dampf auf die Feilen geschlendert und die letzteren dadureh auf
einzige ist, welche simitliche vorkommende Feilen- und Raspel-|die schnellste Weise von allen Unreinlichkeiten befreit, wodurch
sorten herstellt. Man findet hier Feilen vom gribsten bis zum |sie auch gleichzeitig eine sehine, stahlgraue Firbung annehmen.
feinsten, mit blossem Auge kaum wahrnebmbaren Hiebe, Feilen|Nun missen simtliche Sticke wieder getrocknet, gerichtet und
80 klein wie Nithnadeln, bis zu solehen mit einem Stiickgewicht |sorgfiltiz eingedlt werden, bis sie endlich als fertig bezeichnet
von 10 kg. Die Zahl der Einschnitte des Oberhiebes auf 1 em | werden kénnen.

schwankt zwischen 4 bis 10 bei den Armfeilen und zwischen Wir sehen also, dass eine Feile durch eine grosse Anzahl
70 bis 100 bei den feinsten Uhrmacherfeilen, ja, die Zapfenfeilen | Hinde gehen muss, bis sie zum Versand kommen kann,
fir Uhrmaeher haben sogar bis zu 125 Hiebe pro Zentimeter. Vorher aber wird bei der Firma Diek noch jedes einzelne

Wenn auch, wie oben erwiihnt, die Herstellung des von|Stiick durch eigens angestellte Kontrolleure, welche jahrelange
Hand gehauenen Feilenhiebes stark zuriickgedringt wurde, so ist| Uebung besitzen, genau gepriift, ausserdem steht auch noeh fiir
diese Arbeitsmethode doch noch nicht ganz verschwunden, und|besondere Fiille eine Feilenpriifmaschine zur Verfigung.
sie. wird auch nie ganz aufhdren. |

Die Firma Diek beschiftigt noch gegen 40 Handfeilenhaner,
welche die vielen Extrasorten herstellen, Dieselben sind in|
den Formen meist zo sehr verschieden, um Maschinen zn deren
Bearbeitung benutzen zu kinnen. Auf besonderen Wunsch werden
auch die gewdhnlichen sowie alte stumpfe Feilen noeh von Hand
gehauen.

Sobald nun die Feilen mit den verschiedenen Hieben ver-|
sehen, gerade gerichtet und kontrolliert sind, werden sie durch
Aufziige und Gleisanlagen in eine der wichtigaten Werkstiitten
des ganzen Betricbes, in die Hiirterei, geschafft.

Jeder Fachmann weiss ein Lied daven zu singen, wie iirger-
lich es ist, wenn sorgfiltig und miihsam bereitete Friser oder
Schnitte beim Hirteprozess Risse bekommen, krumm oder nicht
bart genug werden.

Hieran tragen oft ungenifigende Einrichtungen oder fehler- 3 oz : : =
haftes Material, aber in den meisten Fiillen die Unaufmerksamkeit Fetlenfabrik Friedr. Dick, Eselingsn a. X.
des Hirters schuld. Deshalb muss der Einrichtung einer Hirterei,  piy lotztere Prifungsmethode hat sich aber in der Praxis

iﬁ'mﬁl:ufuﬁ;:hlu:i;;‘ég ‘I:rzari’;ﬁ'gﬁﬁwf:;‘;:;ne:'W':]l:: fﬂrﬁ:i?:l]? nicht immer als zuverlissig erwiesen, und auch andere Prifungs-
7 ; L . ’ e .~ | arten, wie das Auflegen von Feilen auf mehr oder weniger schrig
wie bei der Firma Dick darum hami_plt. eine tigliche Produktion gehaltene Winkel, sind in der Theorie ganz schon, fir den prak-
von 18000 bis 2'_3”“” Stitek WEE’“‘%““E“- : o tischen Gebrauch aber ist ihnen kein grosser Wert heizumessen,

Vor dem Hiirten werden siimtliche Feilen mit einer Schutz- Der beste Priifstein fir Feilen ist das Urteil der Arheiter
masse bestrichen, welehe zu verhindern hat, dass die Flamme i den Werkstitten; ein guter Ubrmacher, Goldschmied oder
die spitzen diinnen Feilenziihne zu stark erwiirmt. Das Erwiirmen | Mechaniker will nicht mit geringen Feilen arbeiten, weil or damit
der Feilenkirper selbst geschieht, je nach der Gattung, teils in| pichts fertig bringt.
offenen, mit Holzkohlen oder Koks gespeisten Oefen, teils in Das Dicksche Geschiift wurde sehon im Jahre 1778 in
flissigem, anf etwa 800 Grad erhitztem Blei, welch letzteres in | kloinem, handwerksmissigem Umfang gegriindet, gelangte aber
grossen stihlernen Tiegeln glihend gemacht wird. Die letatere orst unter seinem jetzigen Besitzer, Herrn Kommerzienrat Paul
Hirtemethode fiihrt sich mehr und mehr ein, weil die ganze Dick, zur vollen Blite, welcher das Geschift im Jahre 1875 mit
Bleimenge eine gleichmiissige Hitze annimmt und mittels Platin- | gechs Arbeitern iibernahm und es — unterstiitzt von tiichtigen
pyrometern jederzeit genau nachgemessen werden kann. Dureh Mitarbeitern — so auszudehnen verstand, dass es jetzt einen
Versuche muss natiirlicherweise vorher festgestellt sein, welcher grossen Komplex einnimmt, in welchem gegen 700 Arbeiter Be-
Wiirmegrad fiir die betreffende Feilensorte der richtige ist. sehiiftigung finden.

Wenn nun der Hiirter sieht, dass die Feilen den richtigen Die Fabrikation des Dieksehen Werkes erstreckt sich auch
Wiirmegrad haben — und dies ist seine Hauptanfgabe —, so|auf Werkzeuge fiir Uhrmacher, Feinmeehanik, Gold- und Silber-
nimmt er dieselben Stick ftir Stick herans und kiibhlt sie in | schmiede, Elektrotechnik, Maschinenfabriken, und hat sich anch
kaltem, mit Salz gesittigtem Wasser ab. — Das Hiirtenwasser ' hierin einen hervorragenden Ruf zu sichern gewusst,

Ueber das Ersetzen neuer Steine in Taschenuhren und die Anfertigung neuer Fassungen.
an -A- Fiﬂﬂhﬂtﬂ, Eﬁl"lﬂh ;]Nn;ll.l:lrl.ln:k auch mit 'l'_'g'u.llllﬂ:mul.:ul‘:-e verbolen.]
(Schluss aus Nr. 13.)

Bis jetzt haben wir uns mit dem EKinseizen der Lochsteine |eine gute Uhr ein Messinglager anstatt eines Steines einsetzen,
beschiiftigt. Das gilt jedoch nur insoweit, als die Fassung noch Bei den heutigen Hilfawerkzeugen bildet die Anfertigung einer
gut ist, also wieder verwendbar ist. ' neuen Fassung keine besonderen Schwierigkeiten mehr.

Ist eine Fassung unbrauchbar, dann ist sie ebenso zu er- Es gibt versehiedene Methoden, wie eine neue Steinfassung
setzen, wie ein schlechter Stein. Ein sauberer Arbeiter, der nur | anzufertigen ist; ich werde nur solehe beschreiben, wie sie jeder
irgend noeh auf gute Arbeit hilt, sollte die Arbeit, eine neue Uhrmacher gut und sauber herstellen kann, ohne allzn grosse
Fassung einzusetzen, nicht scheuen, zum allermindesten nicht in | Forderungen an seine Geschicklichkeit zu stellen. Ks ist kein
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Wir flhren Wissen,



