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Mangel an hierzu vorhandenen Hilfswerkzeugen, doch sind auch
hier wiederum nicht alle wirklich zu gebrauchen. Die Haupt-
bedingung zur Erzielung einer schinen Fassung ist die, dass der
zu bearbeitende Gegenstand und das Werkzeug mit dem Schneid-
instrumente eine sichere Lage haben. Deshalb sind Fassungs-
anfertiger, die mit der Hand oder dem Drehbogen bedient werden
miissen, nicht gut verwendbar. So zeigt uns Fig. 3 ein Instrument,
das auf den zu bearbeitenden Gegenstand aufzustellen ist und wo
der Einsatz mit dem Fassungsschneider zwischen den Finger-
spitzen wie ein Schraubenzieher hin- und hergedreht werden
muss. So wie nun das Werkzeug nur ein wenig schief gehalten
oder verschoben wird oder der Druek ungleichmissig ist, kann
begreif licherweise keine schone Fassung entstehen, wenn sie nicht
iiberhaupt untaugliech wird. Solche ihnliche Werkzeuge gibt es
noch mehrere Sorten.

Nun wollen wir uns einmal damit beschiiftigen, wie man
pine schone, brauchbare Fassung herstellt. Vorerst iiberzeugt
man sich, ob es der Raum am Ubrteile gestattet, die Fassung
grosser als die alte zu drehen, dann kann man sich das Kinsetzen
eines Futters ersparen. Im anderen Falle wird die alte Fassung
ausgeriecben und ein rundes, jedoech ungebohrtes Messingstiick
eingesetzt, Ist der Gegenstand stark genug, dann geniigt es,

wenn das Futter eingeschlagen wird; bei diinnen Teilen wird das/in den Reitstoeck zu spannende Brosche.

Fig. 7.

Futter sauber mit wenig Zinn verlotet. Darauf wird das Futter
auf beiden Seiten flach gedreht. Ist das Futter in einer Platine,
dann wird diese im Klammerdrehstuhl abgedreht; eine Briicke
kann man von der inperen Seite erst flach feilen, dann wird die
Briicke auf die Platine aufgesetzt und auf der oberen Seite eben-
falls im Drehstuh]l abgedrebt. Hierauf wird das Loch im Fuiter
plantiert und durchbohrt. Beim Bohren wiihle man einen Bohrer
von der Grdsse, wie er filr den einzusetzenden Stein erforderlich
ist, dass fiir den Stein gerade die notwendige Auflage verbleibt.

Wie das Plantieren und HBohren aunf praktische Art geschehen
kann, wird im Verlaufe der Abhandlung noech niiher gesagt werden,
erst wollen wir uns mit dem eigentlichen Schneiden der Fassung
beschiiftigen. Wer im Besitze eines Universaldrehstuhles und mit
ihm gut vertraut ist, kann sich eines Einsatzstichels, wie er in
Fig.4 dargestellt ist, bedienen; er ist kiiuflich erbiiltlich. Der dabei
gegebene verstellbare Einsatzstichel mit verstellbaren Sehneiden
dient zum Herstellen der Fassung. Mittels der Schrauben kann
die Stirke des Falzes eingestellt werden. Die Grisse des Stein-
lagers wird im Support eingestellt. Man achte darauf, dass die
Schneide des Stichels genau mit der Zentrierspitze iibereinstimmt.
Der zu bearbeitende Gegenstand wird in die Planscheibe zentriert
eingespannt, dann der Stichel durch den Support in der ge-
wilnschien Grosse des Steinlagers eingestelll. Beim Schneiden
wird an den Stichel etwas Oel gegeben, die Planscheibe langsam
gedrebt und die Fassung durch langsames Tieferstellen der Leit-
sehraube eingeschnitten. Man muss natiirlich fleissig nachpriifen,
bis die erforderliche Tiefe erreicht ist. (Zum Kinspannen von

Briiecken bedient man sich zu diesem Zwecke mit Vorteil einer
in Fig. 5 gezeigten Klemmplatte, deren Anwendung aus der Ab-
bildung deutlich erkennbar ist.)

Ein ebenfalls sehr praktisches Werkzeog zum Fassung-
schneiden ist das in ziemlicher Vergrisserung in Fig. 6 i
wie es von Loreh, Schmidt & Cie. fabriziert wird. Die Griisse
der Steinfassung sowie die Stirke des Falzes lisst sich mit Hilfe
der verschiedenen Schrauben genau einstellen. Dieses Werkzeug
hat dureh seine Kombination iibrigens noch den Vorteil, dass man
Nachhilfen an der Fassung gut ausfihren kann, z. B. nur das
Lager fir den Stein vertiefen oder vergrissern oder den Stich fir
den Falz allein machen kann. Das Werkzeug wird in eine Brosche
des Reitstockes eingesetzt, wiithrend der zu bearbeitende Gegen-
stand in die Planscheibe eingespannt wird. Durch Druek mit
der Brosche wird dann die Fassung eingeschnitten. Man hat
hierbei den grossen Vorteil, die Tiefe der Fassung jederzeit
dureh blosses Zuriickziehen der Brosehe priiffen zu kdnnen.
Man vergesse es auch hierbei nieht, an den Stichel etwas QOel
zu geben.

Ein weiteres, ebenfalls sehr praktisches Werkzeug ist das
in Fig. 7 gezeigte; fabriziert wird es von C. W. Zipperer in
Miinchen fiir alle gebriiueblichen Drehstiihle. KEs ist dies eine
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Fig. 6.

Fassung ist mit Hilfe der Muttersechraube einzustellen, indem eine
konische Nadel die Stellung der Schneidflichen verengert und
erweitert. FKEs wird zum besseren KEinstellen der Brosche eine
Schablone mit verschieden grossen Fassungen beigegeben. Die
Anwendung ist die gleiche wie bei dem vorher geschilderten.
Wohl schneidet es eine sehr gute Fassung, es muss aber bei
seiner zarten Ausfihrung sehr vorsichtig gebandhabt werden, da
ein zuo starker Druck zum Abbrechen der Schneiden fiihren kann.
Bis jetzt war von fertig kiluflichen Fassungsschneidern die Rede.
Ieh mochte noch ein Werkzeug empfehlen, das Fig. 8 zeigt.
Es ist dies ein Einsatz fiir den in Fig. 4 abgebildeten Kinsatz-
stichel, sowie fiir den runden Stichelhalter im Support. Die An-
fertigung dieses Stichels ist sehr einfach. Das passende Stiick
Rundstahl wird erst zugefeilt, wie jeder Stichel fir den Klammer-
drehstuhl, so weit, wie es in A gezeigt ist. Dann macht man
mittels einer feinen Schraubenkopffeile den FKinschnitt fiir den
Falz e; weil der Falz jedoch sehr diinn gedreht werden muss und
die Feile zu stark ist, so schligt man dann in der Richtung der
beiden Pfeile den Stichel zusammen, bis der Einschnitt die ge-
wilnsehte Form hat. Dann gibt man dem Stichel die in B ge-
zeigte fertige Form, hiirtet ihn und sehirft die Schneidfliichen
sauber zu. Die Schoeidflichen miissen nach dem Hiirten dunkel-
blau angelassen werden. Der Einschnitt fir den Falz ist nach
dem Hiirten mit einem diinnen Pendelfederstahl sauber zu schleifen.
Ziwei verschiedene Grossen geniigen. Bei Benutzung des Stichels
achte man genau darauf, dass er in wagerechter Lage zu dem
zu bearbeitenden Gegenstand liegt.
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