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und [&fit ed nun im Fayanceofen sufemmenfhinelyen. Ses
wohnlih  ftellt man diefe Materie auf Sand, an der
Luft jerfallenen Kalf, odev iiber Afhe. Das lUntere der
Miafle ift meiften Theils fehlecht gefchmolyen.

Wenn man diefe Maffe audy jsuvor fdhldmme, ehe
man fie anwendet, fo wird fie Dennoch nidht febr tweif
burchs Brennen, foudern jutveilen fogar fdhwarygrau und
et mavmorivt.

Diep it dad gewdhnliche BVerfabren in den Fapancee
fabriten.  Sn den beftimmeen Mifdhungen nberfieigt das
Berbaltnif felten 25 Theile IJinn auf 1c0 Iheile Dlei;
bei der gemeinen Fapance beaniigt man fich mit 15 Theis
{en Smn auf 100 Theile Dlei.

Ran fiebet leicht ein, daf, wenn man eine tweifere
und !cid)ter, su fchmelzende Cmail 3u erhalten winfdt,
man die Quantitat des Sandes vermindern miffe. Dag
Kochfaly braudht nicht vermebrt ju werden. Die Weifse
und Undurdhfiditigteit hangt vom Jinn ab.  Man fann
von den Metallfalten 25 oder 30 Theile auf 1o nehmen.
So find 3 B. 100 Theile Metalltalt, 60 Theile Sand,
und 25 Theile Kodyfaly eine leichte fhmelybare Mifchung.

Sur Anwendung der Email auf die Metalle bedarf eg
mehrever Handgriffe, wenn man fie mdglichft vollfommen
darftellen will.

Su bdiefem Jmwecfe wendet man nidt rohen Sand af,
fondern [Aft ihn mit demi vierten Theile feines Sewidhes
Kochfaly, bei ftavkem Fener, im Kleinen im Schmeltiegel,
im Grofen im Favanceofen Ealciniven.

Winfdyt man eine leichtfnfiige Email su Haben, fo
fet man diefer Mifchung etwag Miennige oder Ealcinirs
teg Dlet, fo viel dag Kochfaly betrdgt, ndamlich den
vievten Theil, bingu. Man erhalt alsdann eine weifie
balb gefdymolyene pordfe Maffe, die man pulverifive und jur

Mifchung dev CSmail, anfiait des Sandes und in eben
Detm




