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fhneidet man  guerft vermiteelfi bdes Thondraths eine
©dheibe jum Doden des Kaftens,  dann einige fdymale
©Odyeiben fir die Seitenwande.  Man fireiche diefe Sclyeis
ben wmit der Streichfdyiene glatt, und werdinne fogleidy
ein wenig Thon ju einem beinabe fliffigen Drei; diefen
brautht man als Kitt jur fidern Jufammenfesung der
Theile, indem man jedes Mal yuvor auf die Veveinigungss
ftelle etwas davon auftragt.  Nad) der Jufammenfesung
terden die beiden , und nach und nach alle mit einander
pecbundene ke mit dev Streihichiene an den Fugen
gu cinem voliformmen jufammenbangenden Gangen verfiri-
chen. —  AWill man ju ecivem folhen Sehreibyenge, bvas
man  mit den gehorvigen Abtheilungen verfieht und ven
aufien mit Gefimfen w. f. w. verfchdnert, audy ein oder
etliche braud)bave Petjdhafte verfertigen, fo darf man nuc
ein Siegel, deffen Petfchaft man gu Haben winfdye, feby
fubtil mit Daumdl befireichen und dann ein SticF weiden
Thon, ju einem etwa 1 Joll langen Cylinter geformt, defs
fen Umfang dem des Siegels gleid) iff, darvauf deucken.
S5ft der Thon fein genug, fo wird man nad)y behutfamer
Abnebmung des Siegels einen befriedigenden Abdruck fin:
Dden.  An diefes noch vohe Petjhaft fhneidet man, nads
dem ¢s Dalb Hart geworden, einen Griff von Beliebiger
Jorm, und (aft es dann vollendd austrocknen und Hren:
nen. BVor jedesmaligem Avdrucken muf man ein foldes
Thonpetfchafe befeuchten, oder man tranft es mit Oel, in
weldyem Falle die Defeudhtung in der Folge gav nicht mehe

nudthig ift.




