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Der Stahl,
Essay in drei Ahschnitten.

Von Paul Hertzog, Verbandsgenosse und Mitglied des
HP:-'n]-mﬁ-lef-: in Leipzig, z. Z. in Wien.
Fortsetzung, )

Im Allgemeinen verarbeitet der Uhrmacher nur
die feinste Sorte Specialstahl, der eigens fiir seine
Zwecke mit der grissten Umsicht fabricirt wird, Die
Fourniturenhandlungen erleichtern ihm die Wahl der
richtigen Stahlsorten ansserordentlich dadurch. dass
dieselben nicht nur Rundstahl und Stahlblech in brauch-
barer Qualitit anf Lager halten, sondern aueh den
grossten  Theil der stithlernen Uhrtheile in  vor-
gearbeitetem Zustand voerrithie halten. Fir die
Fabrikation der Uhrenbestandtheile im (Grossen ist man
muh in die Lage gesetzt, fiir jeden einzelnen Artikel
ein besonders gut passendes Material anszuwihlen: fiir
Federn geschmeidigen und elastischen, fiir Triebe,
Ankerklaven und dergl. aber festen und zihen Stahl.

Yon mehreren Meistern wird Viereckstahl dem Rund-
stahl vorgezogen. Letzterer springt zwar weniger leicht
beim Hirten, ist aber zuweilen rissig und weicher als
geschmiedeter Viereckstahl, welcher allerdings beim
Erhitzen die grisste Vorsicht erfordert, aber infolge
seines g]vuhnul,hhjguwn Getiizes eine ]H:—Htl Politur
anmmmt als jener. Wenn Rundstahl und Viereckstahl
von gleicher Giite zur Verfiigung stehen, so wiirde
letzterer deshalb zu bevorzogen sein, weil er mit dem
Hammer gleichmiissiger |IH—LI|JtH . und  somit durch
Himmern hesser fiir die Verar beitung vorbereitet werden
kann als Rundstahl.

Die Meinungen, in welcher Form der Stahl fir
manche Zwecke der vortheilhafteste ist, gehen maneh-
mal anseinander. So z. B. macht man in Glashiitte
die Kompensationsnnruhen ans Stahlblech. Earnshaw
bezeichnete Rundstahlscheiben als das  vorziiglichste
Material. Von anderer Seite werden alte Feilen von
Stubs dazu empfohlen. Wenn aneh die (Giite des Stahles
m den Feilen durch die jahrelange Spannung des glas-
harten Zustandes nicht beeintiiichtizt wurde, ist abzn-
rathen, jedes Werkzeug, welches den Stempel einer
renommirten Fabrik trigt, als von der besten Sorte
Stahl hf‘lHEHt{-'“t- sn betrachten, da z B. fir griigsers
Reibahlen nicht immer vorgligliches Material verwendet

Stahl, der sich fiir kleine Bolrer, Tampons und dergl.
recht gut eignet.

Bei der Verwendung von Stahlsorten, die man nicht
genan kennt, ist stets die grisste Vorsicht das gerecht-
fertigste Erforderniss.

Vorbereitung des Stahles,

s st vortheilhaft und oft sogar geboten, den
Stahl durch zweckentsprechende Vorbereitung fiir die
Verarbeitung geeigneter zu machen.

Die einfachste Art des Vorbereitens besteht darin,
dass man den Stahl hellblan anlisst nnd dann Sorge
triigt, dass er so langsam und gleichmiissig als mbglich
abkithlt, Dhieses Anlassen bezweckt, die Spannungen
zu beseitigen, die im Stahl von dessen Zubereitung
verblieben sind.

Mancher Stahl setzt der Bearbeitung einen grossen
Widerstand entgegen und macht ez nithig, dass man
ihn ansglithe. Zu  diesem Zweck legt man ilm  aof
Holzkohle, deckt ihn mit einer kleineren Kohle zn, so
dass nur ein freier Raum fiir den Eintritt der Flamme
bleibt. Hierauf erhitzt man mit einer Stichflamme
milglichst gleichmiizssiz bhis zur Rothgloth und ldsst
langsam abkithlen, ohne die Deckkohle hernnter zu
nehmen. Grissere Stiicke branchen hierzu eine lange
Zeit, in welcher man sie an einen feuersicheren Platg
bringt. Im Gegensatz hierzu messen manche Ulirmacher
dem langsamen Abkiihlen keinen Werth bei, and werfen
das Stiick Stahl in’s Wasser, sobald es anfingt donkel-
roth zn glithen oder auf dem Anlassblech die hellblane
Farbe annimmt und erzielen dadorch ebenfalls ein
weiches Metall, doch ist es fraglich, ob nicht ein wieder-
holtes Aunselithen und Abszchrecken in Wasser die Giite
des Materials beeinflusst.

Die Festigheit und Wiederstandsfihigkeit des Stahles
wird dareh gleichmissices Himmern desselben wesentlich
erhtht, Man kann es in normaler Temperatur oder in
der Rothglithhitze vornehmen, und ist fiir den ersteren
Fall der Stahl am Schlusse blan angnlassen, wodurch
ein Verziehen des Arbeitsstiickes withrend des Feilens
und Direhens, aber anch beim Hirten vermieden wird,
Damit sich dabei etwaige Sprilnge nicht verbreitern,
breche man die Kanten und bestosse die Ecken desselben.
Hammer und Amboss miissen an den arbeitenden Stellen
vollkommen glatt sein. Federn himmere man an ihrer
breiten Seite, also in der Richtung, in der sie federn
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wird. Bessere Zapfenr eibahlen hingegen sind ans einem sollen,
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