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Der Stahl
Essay in drei Abschnitten,
Yon Paul Hertzog, Verbandsgenosse und Mitglied des
Bezirksvereins in Leipzir, z. 7. in Wien.
(Fortsetzung. )

Am  sichersten nnd schnellsten erzielt man einen
tadellosen Zapfen mit flachem Ansatz durch eine re-
eignete Polir-Einrichtung. Am hinfigsten wird hierzu
der Eingrifizirkel verwendet. Es reicht ein soleher von
der gebriuchlichen Grisse fiir Taschennhren hin, wenn
man seine innere Weite doreh Ansfeilen vergrissert.
Zum Setzen von Eingriffen wird ein solcher Zirkel nicht
mehr verwendet. Man hat nur nothig, ihn mit einem
Backen zum I"JIL‘-I]?ITH]PTI in den Schranbstock zn ver-
sehen und das gine Paar Spitzen durch eine Feder so
zit verbinden, dass ein dazwischen gesetzter Drehstift
wie in einem Biigel gehalten wird und man beim Po-
iren deshalb nur die eine Spitze zu be swegen  brauncht,
und die andere dann von selbst folgt. Die erforderlichen
Polirglocken sind leicht aus einem Ziweipfennig- oder
Zehnpfennigstiicke hergestellt, mit einem Putzen auf
einen kurzen Drehstift gesteckt und abgedreht. Die
Einrichtung ist fibrigens schon oft beschrieben worden
und zahlreich in Gebrauch. Die Zapten, welche mit
derselben pulut werden sollen, milssen genaner gedreht
werden, als wie fiir das Vollenden mit freier Hand. be-
sonders muss eine ganz scharfe Feke vorhanden sein,
da sich sonst nur ehP Polirscheibe abniitzt. Man wendet
beim Poliren im Eingriffzirkel einen sehr leisen Druck
an und bewegt Polirglocke und Trieb mit Drelibiigen in
derselben Richtung, so dass sich ihre Bewegungen am
Bu*ruhrungwpuuku kreuzen. Die absolut flachen Ansiitze,
welche man oft in guten Ulren beobachtet, sind mit
einer derartigen Einrichtung hergestellt, auch th Zapfen
fiir Kleinboden- und Secundenriider werden immer hiu-
figer anf diesem Wege polirt. Dadurch, dass man die
l.u'l{nr.krz in einem Kxzenter pehen lisst und mit Oelstein-
pulver und Oel schleift, erzielt man den Strahlen- oder
Sonnenschlitf,

Auch zum Poliren der Facetten kann man die be-
schriebene Einrvichtung verwenden, doch sind dazu die
sogenannten Facetteneisen mehr zu empfehlen, Sie be-
Hn*hen aus einem runden Stiick Eisenblech, welches auf
einem Rolire wmu einer llwinuuwm befestigt und in
der Mitte mit einem von innen wversenkten Loche ver-

sehen ist, welches die Welle des Triebes mit reichlicher
Seitenluft aufnimmt. Wihrend des Schleifens nmd Po-
lirens stiitzt sich das Trieb mit dem hinteren Zapfen
gegen den Kirner einer Drehstulilspitze und Hofi vorn
irel gegen das angehaltene Facetteneisen, welches von
Zeit zu Zeit nachgefeilt werden muss. Man wendet hier
den Drehbogen und nicht das Schwnngrad an.
sanber gedrehten Facette geniigen einige Zilge, um die-
selbe tadellos zu vollenden. An einer %t‘.llul‘!{!]t Facette
sollen die einzelnen Triebstibe nur durch einen ganz
dimnen Faden der Welle zosammenhingen.

Das Poliren der Zapfen im Rollirstuhl geschieht
mit der Zapfenfeile unter Anwendung von Oel.

Ie Mitnehmerrollen der Hollirstithle sind immer
Zn gross, weshalb man dann nicht die genfigende Ro-
tation beim Poliren erzielt. Man wird also diese Rolle
kleiner drehen. Um eine schime Politur zn erzielen,
muss man die Zapfenfeile ofter auf einer Bleiplatte ab-
ziehen. Die schiirfere Seite derselben, mit welcher man
die Zapten zuerst bearbeitet, mit grobem Schmirgel, da-
gegen die Seite, die man zum Nachpoliren und Hervor-
bringen des tiefschwarzen Glanzes verwendet, mit feinem
Schmirgel. Bei den Feilen, mit denen man zugleich
die Schriigen der konischen Zapfen polirt, muss die ent-
sprechend gebrochene Kante der Polirfeile ebenfalls mit
abgezogen werden.

II1. Abschnitt.

Ueber das Harten und Anlassen des Stahles.
Der Hirtevorgang.

Die bekannte Thatsache, dass glithender Stahl in
piner Fliissigkeit abgekiihlt, eine bedentende Hirte an-
nimmt, wird von so mannigfachen Umstinden modificirt,
dass es niithig erscheint, dieser Eigenschaft des Stahles
gin besonderes Kapitel zu widmen.

Das Hitrten des Stahles erfolgt dadurch,
selbe schnell aus dem glithenden Zustand anf normale
Temperatur gebracht wird. Das Eintauchen in eine
Fliissigkeit ist nur Mittel zum Zweek der rascheren
Abkiithlung, denn man hiirtet kleine Bohrer auch durch
rasches Fortziehen derselben in der Laft, und flache,
ditnne Sachen durch Aufdriicken auf einen kalten %mhrmw

[has Naturgesetz, durchraschen Temperaturenwechsel
eine bedeutende, bleibende Aenderung in Hiirte und Ge-
schmeidigkeit eines Materiales zu erzielen, finden wir
ausser beim Stahl, bei keinem anderen Metalle befolgt.

dass der-

Bei einer

I

=

=
e e a
il ————

''''''''




