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Der Stahl. (3rogsere (Gegenstinde, wie Supportstichel n. dergl.,

Essay in drei Abschnitten,

Von Paul Hertzog, Verbandsgenosse und Mitglied des
Bezirksvereins in Leipzig, z. Z. in Wien.
{Schlugs ans Ny, 19.)
leber die Gesetze des Hirtens und ihre
Anwendung,

Beim Hirten des Stahles treten folgende Gesetze
in Kraft :

. Der Stahl wird um so hiirter, je stiirker er in ge-
wissen Grenzen erhitzt wurde ond je Kkilter die
Hiirtefliissigkeit ist,

Der Contrast der Temperaturen, welchen der Stahl
ansgesetzt wurde, ist demgemiiss fir die erzielte Hirte
von der grissten Wichtigkeit. Fir das Hirten mass-
eebend ist immer nur digjenige Glithtemperatur, welche
der erhitzte Gegenstand im Angenblick des Kintauchens
hatte, und man muss deshalb dafilr sorgen, dass, wenn
der Stahl die erforderliche Glithhitze errveicht hat, er so
schnell als miglich in die Hirtefliissigkeit gelangt, und
gwar schon aus den Griinden, da sich der Stahl bei an-
daunerndem Erhitzen leicht verzieht, reichliche Schlacke
ansetzt und obenein an Qualitit verlieren kann,

Die kohlenstoffreichen Stahlsorten, welche in der
Uhrmacherei zur Verwendung kommen, dilrfen gewiihn-
lich nicht hioher als bizs zur Kirschrithe erhitzt werden,
also einer Farbe, die zwischen dunkelroth und hellroth
liegt und ungefihr derjenigen der Weichselkirsche ent-
spricht. An einem dunklen Platze erkennt man die
Glithfarben besser, als am hellen Arbeitstische. Fiir
manchen Stahl ist, um eine geniigende Hiirte zn er-
langen, eine (lihhitze noch nicht hinreichend, welche
filr andere feinere, kohlenstoffreichere Sorten nicht iber-
schritten werden darf. Ist der Stahl ungeniigend er-
hitzt worden, so wird er darch das rasche Abkithlen
sehir weich.

Durch ein Ueberhitzen des Stahles (itber 900° O,
annihernd der Schmelzpunkt des Messings) verhrennt
man ihn, 4. h. er wird grobkormig, pords und mirbe,
das Gefiige verliert die Gleichmissigkeit, der Kohlen-
stoff wird doreh Oxvdation vermindert oder ballt sich
an einzelnen Stellen im Stall zonsammen. Das Metall
verliert Elasticitiit, Festigkeit und Geschmeidigkeit voll-
stindig, Die zarteren Sachen des Uhrmachers kann
man nicht wieder zu der erforderlichen Qualitit herstellen.

welche verbrannt worden sind, werden aof folgende Weise
wieder brauchbar gemacht. Das verbrannte Stiick Stahl
wird in rothglithendem Zustand mehrere Male in Blut-
langensalz (auch Hiirtepulver genannt) oder in eine
teigige Auflosung von Kolophoninm in Leinidl getauncht,
Giinstige Resultate erzielt man anch dadurch, dass man
dem Stahl doreh Engéres Erhitzen in einem verschlossenen
Kasten Kohlenstoff zufithrt, indem man ihn mit thierischer
Knochenkohle oder Horn, Leder u. dergl. nmgiebt, ihn
also  derselben Procedur unterwirft, wie beim Artikel
~Einsatzhiirtung® beschrieben wurde.

Beim Harten in sehr kaltem Wasser wird der
Stahl zwar fusserst hart, aber anch ungemein spride.
Man wendet deshalb nicht kilteres Wasser, als solches
von 107 C. an. Im warmen Wasser erzielt man nur
eine ungeniigende Hirte. Hat man deshalb in kurzer
Aufeinanderfolge viele grissere Stiicke zn hirten, so
muss man das Wasser wechseln, sobald man spiirt, dass
es anfingt warm zu werden, was sich fibrigens schom
durch reichlichere Blasenbildung beim Hirten erkennbar
macht., Das Abspringen der Glithkroste vom Stahl,
welches manchem Uhrmacher als Kriterinm der voll-
kommenen Hirtung dient, geht in lanem Wasser sehr
leicht von statten. Im allremeinen leistet abgestandenes
Wasser recht gute Dienste gur Erzengung einer mitt-
leren Hiirte.

2, Der Stahl wird um so hiirter, je wirmeleitender
die Hirtefliissigkeit ist und je plitzlicher die Ab-
kithlung erfolgt.

Dieses (Gesetz driickt ans, dass der Grad der Hirte
von der Kiirze der Zeit abhiingig ist, die es zum Ab-
kithlen des Stahles bedarf, und es erkliren sich hier-
durch die Vortheile, die die Anwendung dieser oder
jener Hiirtefliissigheit bietet, je nachdem dieselbe be-
fahigt ist, den Stahl rasch abzukiihlen.

Das (uecksilber besitzt das grosste Wirme-
leitungsvermiigen der Hirtefliissigkeiten, Man benutzt
es mit Vortheil zum Hirten kleiner Bohrer fiir das
Einbolhren der Zapfen. Zur Erzielung einer sehr grossen
Hiivte, mit welcher der Stahl selbst (las ritzt, dient
Salpetersiinre und Schwetelsinre.

Wasser, welches mit Schwefelsiure angesinert
ist oder Salz anfeeltst enthilt, hiirtet stirker, als Wasser
an und flir sich. Seifenwasser verhindert dorch die
reichliche Blasenbildung den Hirtevorgang. Die Dampf-
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