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Allgemeine Uhrmacher-Zeitung,

und Gazentwickelung der Hirteflissigkeit beim Ein-
tanchen des glihenden Stahles ist oft Ursache des Ver-

ziehens oder der mangelhaften Hirtung der Gegenstiinde,

Aus diesem Grunde ist Uel fiberall da zu bevorzugen,
wo die Gegenstiinde nicht glashart verlangt werden, denn
(el hidrtet nicht so bedeutend als Wasser, da es ein
schlechterer Wirmeleiter ist, als jenes. Bei Anwendung
des Oeles als Hirtefliissigkeit erzielt man eine weniger
gpride, zidhe Hirte und es wird deshalb zum Hirten
von Federn benutzt. Man verwendet zn diesem Yweck
Olivendl, Leindl, manchmal anch Petrolenm. Die Vor-
ziige des Wassers und des Oeles als Hiirtefliissigkeiten
kann man dadurch vereinigen, dass man das Wasser,
welches znm Hiirten dient, mit einer Sclicht Oel bedeckt.

Ans dem Lehrsatze, dass der erzielte Hirtegrad
von der Kirze der Zeit abhiingig ist, die der Stahl zar
Abkiihlung braucht, ist ferner zn folgern, dass fir die-
selbe Hirteflissigkeit man eine grissere Hiirte erzielt,
wenn man dafiir sorgt, dass die beim Glihen sich bil-
dende Kruste, welche ev. das rasehie Abkithlen verzifeern
kimnte, beim Eintauchen schnell abspringt. Man er-
reicht diesen Umstand, indem man beim Frhitzen das
im Artikel . Hiirtevorgang® beschriebene Schweisspulver
mit einem Zusatz von 4 Theilen Cyankalium anwendet.
In Ermangelung dessen geniigt es, den Gegenstand vor- -
her mit Seife einzureiben.

Das Anlassen des Stahles.

Um eine bestimmte Hirte mit Sicherheit zn er-
zielen, wird der Stahl zuniichst ganz hart memacht und
dann durch Anlassen anf den gewiinschten Hirtegrad
zuriickgefithrt, Es ist zwarmiiglich, aber nicht empfehlens-
werth, Hirten und Anlassen in einem Act, z. B. durch
Abkiithlung in warmem Wasser, anszufithren.

- Durch das Anlassen verliert sich die Sprivdigkeit
des Stahles und je mehr man ihn erhitzt, um so weicher
ond geschmeidiger wird er.
Zu weit angelassen, so wird derselbe nicht wieder
hiirter, wenn man ihn, um das Fortschreiten der Farben
zi hindern, in Wasser abkiihlt, sondern im Gegentheil
nur noch weicher, doch kann man die Federkraft von
hellblaun angelassenem Stahl durch Himmern desselben
erhiihen.

Gregenstiinde, die sich beim Hirten verzogen haben,
wird man am besten in der Hitze des Anlassens richten,
wobei sie einem geringen Druck nachgeben,

Die Farben, welche der Stahl beim Anlassen an-
nimmt, bestehen aus einer dinnen Schieht Oxvd, ver-
Andern sich der Temperatur entsprechend, his zu welcher
der Stahl erhitzt wurde und bieten somit einen genauen
Anhalt dafiir, wie weit man den Gegenstinden die
Hiirte entzogen hat. Sechleift man an einem roth ange-
lassenen Stilck Stahl einige Stellen weiss und lisst ihn
wiedernm an, so werden deshalb die rothzebliehenen
Stellen anch nicht zeitiger blan werden, als die zuletzt
weissgeschlifftenen. Da Unreinlichkeiten, insbesondere
ilige Stellen, anf der Stahloberfliche das Erscheinen
der Anlassfarben verzigern und undeutlich machen, ist
es mnithiz, den anznlassenden Gegenstand sorgfiltig
blank zn schleifen, zu poliren und ikn absolut rein zu
halten, um sich nicht in Bezng auf die zu erzielende
Hiirte zn tiuschen. Beim Poliren des Stahles fiir das
Anlassen wird das Polirmittel mit sehr viel Oel ange-
macht, so dass man nicht trocken polirt.

Die Anlassfarben erscheinen in folgender Stufenleiter
beim Erhitzen des Stahles auf die nachstelhenden
Temperaturen ;
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Die Zahlen sind hauptsichlich deshalb beigefiigt,
um den geringen Unterschied zu zeigen, welchen es bei
der Erhitzung des Stalles bedarf, nm eine andere Farbe
und eine dementsprechend andere Hirte hervorznrufen.

Es empfiehlt sich daher die grisste Vorsicht und
ein sehr langsames Erhitzen zum Anlassen. Fir die
Grenze des Anlassens ist das vorangegangene Hiirte-
verfahren massgebend. Stahl, in Wasser gehirtet, er-
fordert zur Erzielung der gleichen Elasticitiit heisseres
Anlassen als solcher, der in Oel gehiirtet warde. Triebe,
Wellen und dergl. sind je nach dem vorangegangenen
Harteverfahren dunkel- oder kornblumenblau anzulassen.
Federn, falls man sie in Wasser gehiirtet hat, sind licht-
blan (ca. 315° (1) anzulassen, dagegen solehe, die in
Oel gehiirtet sind, mittelblau (300—310° (). Um das
Springen der Savonnette-Federn thunlichst zn hindern,
werden dieselben sanber geschliffen und polirt; keines-
falls darf man Feilstriche dulden, welche quer itber die
Feder gehen und gewissermassen schon die Stellen an-
zeichnen, wo die Feder springen kinnte. Die Klinge
der Feder soll miglichst gleichmiissip sein, damit sie
nicht an dilnneren Theilen fibermissig angestrengt wird.
Auch vermeidet man gern ganz scharfe Ansitze.

Beim Anlassen bis 260" . wird gut gehiirteter
Stahl noch nicht von der Feile oder dem Stichel ange-
griffen. Feiner, kohlenstoffreicher Stah]l verliert beim
Anlassen seine Hirte nicht so sehnell wie gewihnlicher,
und bebdlt noeh nach dem Erhitzen bis 3200 C. eine
gewisse Hlasticitiit bei. FEin wiederholtes Anlassen zn
derselben Farbe findert die Figenschaften des Stahles
miur in sehr geringem Maasse,

Um eine gleichmiissige Farbe anf grisseren Gegen-
stitnden von zusammengesetzter Form zu erzielen, werden
dieselben anf ein Anlassblech ans Stahl oder auf eine
mit Messingspinen angefiillte Trommel gelegt und mit
einer oder mehreren recht kleinen Spiritusflammen sehr
langsam erhitzt. Die Anlasstrommel fiir Taschenuhr-
schrauben macht man am einfachsten ans einem un-
brauchbaren Taschenuhr-Federhaus, welches man mit
Griff und anf der einen Seite mit Lichern versieht.
Sehr zarte Gegenstinde, wie Zeiger und dergl., werden
durch Aunfdriicken auf ein hlanheiss angelassenes com-
pactes Stiick Stahl angelassen,

Ein bequemes Verfahren, Gegenstinde, welche keine
Anlassfarbe erhalten sollen, gleichmiissigz zu erhitzen,
ist das Abbremmen in Oel. Man bringt dieselben in ein
Blechgefiiss, welches mit Oel oder Talg angefiillt ist.
Beim Erhitzen treten folgende Erscheinungen auf:

Bei 230" C. (gelb) erfolgt das 1, Aufkochen des Oeles.
2607 . (braun) entwickelt sich tritber Rauch.
270", (roth) steigt lebhaft schwarzer Ranch anf.
280", (violett) fingt das Oel Feuer.

290" . (blau) brennt das Oel von selbst weiter,

Zur griissten Sicherheit kann man die fortschreitende
Erhitzung durch dasSchmelzen vonMetallkugeln beobachten,
die man in das Oel legt. Dieselben bestehen in fol-
genden Legirnngen:

2 Theile Blei und 1 Theil Zinn, schmilzt bei 2300
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