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Allgemeine Uhrmacher-Zeitung.

No, 11.

Das Mitglied 380, G. Schmook, bleibt anf Grund
des § 4ba unserer Hutzung?n vom Verbande so lnm;rf
nqu;&sch]nbhen,, bis es an den Verein Hagen seinen
restivenden Beitrag entrichtet hat.

Berlin, 10 Mai 18832,
R. Dressler, 1. Vorsitzender.

Repassage einer gewidhnlichen, vier-
steinigen Cylinder-Remontoir-Uhr.

Preizschrift von ). Winkler in Rostock, Mitglied des Bezirkavoreins

betder Mecklenburg.
( Nachdrock verboten.)

¢. Minutenrad.

Sind die Minutenradszapfen gut und ist das untere
Loch zn weit, so wird dieses zuerst getiittert nnd zwar
mit gebohrtem ond gedrehtem Futter. da das untere
Loch des Minatenrades grundsitzlich niemals veréindert
werden darf. Man reibt deshalb das alte Loch auf,
senkt ant beiden Seiten den Grad weg. steckt dann die
Reibahle nochmals leieht im Loche fest, fasst den Reib-
ahlenhalter an seinem Ende ganz leicht und dreht ihn
in einem Bogen rechts herum. Wenn man genan hin-
sieht, wird man bemerken, dass sich die Reiballe zu
eleicher Zeit nach links um sich selbst dreht. Hierdureh
bewirkt sie, dass das Loch ranh nnd in der Mitte enger
wird. Ist ein Loch auf eine solche Art aufrerieben,
so kann sich das Futter niemals darin drehen. Hat
man. letzterem beim Drehen gleich die richtige Hihe
pegeben, =0 braucht es nuor eingesteckt, anf sinen in
die Ausdrehung der Platine passenden Ambos gesetat,
mit einem polirten Flachpunsen mit einem Schlage fest-
genietet und das Zapfenloch passend aufgerieben zu
werden. — Wiirde das Minutenrad zn gleicher Zeit
hither gebracht werden milssen (Unrube, I ederhanspartie
und Zeigerwerk sind hier massgebend), so liesse man
das Futter demnach etwas vorstehen. Winde es tiefer
gebracht werden miissen, so dreht man daz Futter, d.
h., wenn es noch hoch genug bleibt, auf dem Burinfix
etwas ab. Im ersteren Falle wird es nilthig sein, die
Briicke mehr anszudrehen, im letzteren in die Briicke
gin vorstehendes Futter einzusetzen, damit das Rad die
richtige Luft bekommt. — Stelit das Rad schief, so
feilt man das Loch in der Briicke etwas nach der Seite,
wo das Had hingehirt, reibe es dann aunf, stecke einen
]uuﬂnd pedrehten Messingzapfen (kein gebolirtes Futter)
ein und plantire. Vorsicht beim Bohren nnd wnachher
beim Aufreiben ist natirlich nothwendig, damit das
Loch gerade wird. Am Besten schraubt man dabei die
Briicke auf die Platine auf. Ebensowohl wie alle
anderen Zapfenlicher, so miissen anch die vom Minuten-
rade mit einer Oelsenkung versehen sein, — Steht das
Minutenrad gerade, so lauft die Platine rund, wenn man
einen Drehstift im Minutenrohre feststeckt und dig Pla-
tine dreht. Sind die Zapfen raul, so polire man sie
anf dem Drehstuhle, indem wman das Rolr anf einem
Spitzkdmer einerseits und in einer passenden Lage an-
dererseits lanfen lisst, Stehen die Zapfen nicht etwas
aus der Platine und Briteke vor, so wird dem Minuten-
rolire die Luoft genommen, wenn der Zeigerstitt einge-
steckt und das Viertelrohr aufgeschlagen ist. In diesem
Falle dreht man den Ansatz etwas zurfick, wenn sich
Platine oder Briicke nicht Jeicht aunssenken lassen, —
Dann geht man zum Federhause fiber,

d. Federhans.

Man =ieht zuerst zn, ob die Feder sich frei anf-
und abwindet. Mit einem gewidhnlichen Stielklibehen
ist jedoch wegen der Kitrze des Vierecks der Federkern
sehr schwierig festzmhalten. Es ist deshalb got, sich
hierfilr eine besondere Zange zu verfertigen, die vorne
pine answechselbare Platte mit in der Mitte ansgefeiltem
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Viereck hat, In diese Platte wird das Viereck des Kerns
eingesteckt und die Mutterschraube, die sonst das Re-
montoirrad hilt, antgeschraubt. — Reibt sich die Feder,
s0 muss nachgesehen werden, ob vielleicht Unebenheiten
im Federhause Schuld tragen, oder ob die Feder im
(Ganzen oder nur an ihren beiden Enden zu breit ist.
Meistentheils sind aopeh die Federn in gewihnlichen
Uhren zu stark oder zu schwach und miissen nene ein-
resetzt werden. — Ist keine Federstellung vorhanden,
g0 ist dann sehr zn empfehlen, diese dadurch zn er-
seétzen, dass man die Feder an ihrem Hnde ausglitht
und nmbiegt und ein kleines Stiickehen Feder einsteckt.
Dieses feilt man an der einen Seite, wo es sich im
Federhaken des Federhauses feststellt, scharf zu. Diese
Federstellung hat anch noch den Vortheil, dass der
Haken aut das Allerkleinste beschriinkt werden kann.

— Der Federkern mnsg im Federhanse Loft haben und
das Federhans anf diesem frei lanfen. Hat er keine
Linft, soist der Theil, der im Federhanse steckt, niedriger
zi drehen und wieder nachzupoliren, oder wenn der
Ansatz vom Federhause hoch genug jst, so ist dieser
etwas abzudrehen, Liuft das Federhaus auf dem Kern
nnrund, so versuche man zuerst, ob sich dorch Drehen
des Deckels mnichts erreichen lisst. Geht dies nicht,
20 fiittert man das Loch im Deckel, dreht ez ant dem
Burinfix auf, nnd setzt den Deckel daun immer auf die-
selbe Stelle des Federhauses. Sind die Licher im Feder-
hanse zu weit, so fittere man sie aut dieselbe Weise
wie beim Minutenrade, ebenso auch, wenn Lbcher in
der Federhausbriicke oder Platine zu weit sind. — Die
Dicke des Federkerns soli v, des inneren Federhans-
durchmessers betragen, ebenfulls der Ranm, den die
Feder einnimmt. — FEin langer Haken im Kern wver-
nrsacht baldiges Springen der Feder und muoss deshalb
miglichst kurz gemacht werden. — Dann ist anch aut
die Stellang zu achten. Der Finger muss genan mit
dem Viereck des Kerns abschliessen , uml munss fest
davanf sitzen, Liegt er anf dem Deckel anf, so muss
dessen Aunsdrehung tiefer gemacht werden. Der Rand
des Fingers muss glatt sein, ebenso der des Krenzes.

Letzteres muss sich auch frei drehen, jedoch ohne
Seitenluft, noch ohne viel Hohenluft, anch vermeide
man Eﬂlﬁ'fﬂlhg‘ jede Streifung des Kreuzes oder der
Schraube anf der Platine. Greift die Stelling nicht
gut ineinander und ist es nothwendig, deshalb daran zu
feilen, S0 muss sie erst weich Lrp"j,.'-whl_ und nach Richtig-
stellnng  wieder gehiirtet und' polirt werden. Ist der
Ansatz, worauf das Kreunz sitzt, zn klein, so lohnt es
sich bei einer gewidhnlichen Ubr nicht, auf einem andern
Platze des Deckels eine nene Ausdrehung mit Ansatz
zin machen. Man Jisst dann am besten das Krenz ganz
herans und macht dann obengenannte Stellung im Innern
des Federhanses. Zwischen Briicke und Platine soll
der Kern keine Luft haben, muss zich aber doch, okne
hesonderen Drnck anzuwenden, drehen lassen. Hat er
doch Luft, so setzt man ein Futter ein und lisst es
vorstehen. Ob man unten oder oben fiittert, ergiebt
sich ans den Hihenverhiltnissen. Steht das Federhauns
schief, so verfahre man wie beim Minutenrade, beriick-
gichtige aber hier moch den Eingriff und etwaige
Streifungen (am Zeigerwerk nicht uu-q;_-:ﬁnnmm-&-n}, denen
man dadurch manchmal leicht abhelfen kann. — Ist
Grad in den Ziahnen, s0 nehme man eine feine Kratz-
biirste zu Hiiife, — Da ein Strecken des Federhauses
ganz ausgeschlossen ist, so kann ein zo seichter Eingriff
mar durch Herfiberfiittern  berichtigt” werden.  Streift
das Federhaus in der Wandung die Platine, so dreht
man diese anf dem Burinfix etwas ans, wenn nicht die
Wand des Federhanses selbst zn dick ist, Streifen die
Zihne auf der Platine und kann das Federhaus nicht
mehr in die Hohe gebracht werden, so milssen entweder
die Zidhne niedriger gedreht, oder die Platine muss so




