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kennen lernen. Die Gesstze von der mechanischen Arbeit, Dampf,
Wasser, Luft, dea Hebels n. 5. w. Es giebt in disser Beziehung
eine Anzahl Biicher, die so leicht verstindlich geschrieben sind,
(lass jeder Laie sich Verstindoiss iiber die Grandregeln der Me-
chanik zu wverschaffen vermag. Der Eefleder muss sich stets klar
dariiber sein, ob die Aufoabe, welche zu lisen er sich vorzensmmen
hat, dberhaupt lisbar erscheint, ob das, was zu schaffen er sich
anschickr, fiberhaupt nach vorhandenen, unumstisslichen, lingst ein
fiir alle Mal festgesetzten Grundregeln und Naturgesctzen ans-
getlihrt werden kann.  Dieser Grundsatz izt iiberhanpt bel allen
Ertindungen in Betracht zu ziehen.

<m» Ueber das . Anlassen:. =

Da gehiirteter Btahl ausserordentlich sprifde isr, so verleilit
man ihm wieder einige Zihigkeit, indem man im anlisst. d kb
indem man ihn einer mehr oder minder hiohen Erwlirmnng aussetzt,
je nach dem Grade. wm den man ibn weicher machon will,

Dias Metall nimmt bei diesor Erwirmung nacheinander alle in
folgender, von Péligot aufgestellten Tabelle enthaltenen Farben-
ahetufungen an,  Jede Nuanee entspricht einer ip Graden dey Luft-
Thermometers ansgedriickten Wirmezunahme,
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Tndigoblan 295 (Sehmelzpunkt des Bleies bai 3120 C.)

Tiefdunkelblan S150 %

Bevor man ein gehirtetes Stiiek Stahl anbisst, macht man 3,
wemgstens anf einer Seite, vermittelst des Bimssteines, Oelsteines
oder mit Hilfe von Schmirgelpapiér weiss und reinigt s sorg-
filtig, ohne dis betreffonde Seite mit den Blossen Fingern za he-
riilhren ; dies ist von Bedentung, weil man den Farbenwechsel sonst
nicht gut heobachten kanmn,

Gut gehiirteter Stahl ist von der hellgelben bis zur parpur-
gelhen Anlasstarhe noch fiir Stichel und Feile zu Lart: beim hellen
cler granfarbigen Blan, welches nach dem Dunkelblan  kommt,
kann das betreffende Stahlstiick éine starke Bivgung nicht melr
ertragen, obne nachzugshen.

Wenn die Qnalititen und die Hirtegrade mehrerer Stalilstiicks
verschieden siml, 20 weichen anch die von ihmen hed einer und der-
selben  Anlassfarbe angenommenen Zihigkeitserade vem einander
ab.  Tm Allgemainen ist gebiivteter und hellblan (heginnendes Blau)
angelassener Grussstall chenso zihe, wie tiefdunkelblan und salbst
ranblan angelassener RKohstall,

Mebrfaches Anlassen des Stahles bis stots zn derselben Farben-
crecheinnng bringt keine Verdndernng an ihm horvor,

Will man vun eine schine Anlasstarbe erhalten, so mmss man
den Stahl ginzlich poliren, denn Oxydationsstellen verhindern die
cleichmiissige Aunsbreitung der Farbeunnancen. Das Polirroth. darf
nicht zn trocken angeriehtet werden, nud das Polirmetall miss die
ganze Oberfliche des zn polirenden Gogensiandes gloichmiissig De-
riithren.  Diie Stablsorten gervinger Qualitit, welche keins gﬁsi:sh-
miissige Politur anzanehmen im Staude sind, werden hiichst selten
schim gleichmiissiz angelassen werden kiinnen,

Ein feiner, weisser, gleichmissiger Schlifi hietet, wenn -
gelassen, auch eipen recht schimen Anblick: doch mnss eig mit
solchem Schliff versehener Theil hitchst SOrgsAm gersinigt werden,
weil das Vorhandensein selbst der kleinsten Fott- oder Schmute-
theilchien eine  gleichmiissige Farbengebung unmiiglich  machen
wiirde,

Gleichmiissige Farbengelung ist ferner nur boi siner Erhitzungs-
welae miiglich, welche die Wirme pleichmiissig auf die ganzs Ans-
dehnung des anznlazsenden Kirperz vertheil,

Aum Zweeke des Anlassens legt wman den gohartaten Theil
anf dias Anlassbleeh, aine schwache Metallplatte, wolche mit einer
ditnmen, bei jedem neuen Anlassverfahren zu ermenernden Schicht
feiner Messingfeilspihne bedecke wird, Man kann sich aber auch
gites recht starken Metallkiirpers bedienen, der, nachdem er im
Feuer geniigend orbitzt worden, dem anzilassenden Theile als
Unterlage gepebien wird, Fernerhin wird fiir manche (agenstinde
auch ein glithend heiss memachter und mit weisser Ascha heatrenter
Erdklnmpen verwendet.  Auch Metallbiidon, deren schmelzhitze dem
Hitzegrade fiir die orwiinsehte Anlassfarbe entspricht, werdon als
Anlassmittel benutzi.

Viele Uhrmacher befolgen die Praktik, jeden angelassenen Theil,
sobald or die arwiltngchte Anlassfarbe angenommen hat, in Wassgor
zu fanchen, um soleliermassen die woiters Wirkung des Anlazs-
verfabrens zo unterbrechen: sie erziplon damit aber nur das (Hegrn-
theil. denn ein wibrend des Anlassprocesses plitzlich in's Wassar
geworfener Theil wird stets weicher sein, als wenn man ihn langsam
an der Luft hitte abkilhlen lassen. ;

Sein Elasticititsmaximum erlangt der Stahl bai giner der Nu-
ancen der blanen Anlassfarbe. Die genan entaprechende Nuanes
wechselt freilich mit der Gattung des zur Verwendung kommenilen
Stahles,

Eine gehiirtete, angelassens und mittnlst Schmirgels weiss re-
schliffene  Feder wird, wenn sie ilire urspriingliche  Elasticitiit

einmal verloren hat, dieselbe und vielleicht sogar eine hihers
Elasticitit wieder erlangen, wenn man sie aunf polirtem  Ambosse
leicht himmert und ibr dann die ihrer sStalilgattong entzprechende
Nuance der blaven Anlassfarbe za Theil werden Hiast.

Mehrere rasch ausfilbrbare Methoden, cine irissare Anzahl
von Theilen auf eiumal anzulassen, sind in der . ammlung prak-
ticcher Arbeitsmethoden® von Clandius Saunier, Eduard Riihl's
Verlag in Bautzen, enthalten.

Aus der Praxis,

Weisssieden des Silbers.

Diogans legirtem Silber verfertigten Gegenstande sind theils
— insofern sie withrend der Bearbeitung gezlilt werden munssten
= mit einer diinnen schwarzen oder schwarzbranmen Haut von
Eupferoxyd liberzogen, theils besitzen sie. wenn sie anch durch
Feilen, Schaben ete. blank gemacht sind keine reis Silberfarbe,
sondern  sind desto mehr rithlich weiss. je grisser der Kupfer-
zusatz in der Legirung ist.  Gleichwohl wilnscht man allen Silber.
waaren das schiine Anselen zu verschaffen, welches dem feinen
Silber cigenthiimlich ist. Diesar Bweek wird erreicht, indem man
dorch ein Anflisungsmittel von der Husseren Oberfliche det Gogen-
stinde das in der Legirnng befindliche Kupfer wegschafft und
dadurch bewirkt, dass die zuriickbleibende sehr diinne Haut von
feinem Silber die wahre Farbe des Metalles verdeckt, Damit jenes
Autlisungamittel (der Smd) gehirip anf das Kuopfer zu  wirken
vermag, wuss letzteres durch Glithen oxydirt sein:  deshalb, sowis
um  allen Sehmutz, welcher die vollkommene Wirkung des Sudes
verhinderu kinnte. zn zorstiren, werdon dic Stitcke wvor dem
Sieden miissiz und kurze Zeit gecliiht.  Nur solels Gregenstinde,
welche Elasticitit oder Steifheir belalten sollen {wie die diimnen
Ubrgitterblitter ete.),  dilifen nicht gogliiht werden, Zum Sieden
selbst wird eine  siuerliche Flissigkeit angewendot, welche wohl
das Kupferoxyd, aber micht dag Silber auflizsen kann, Mehrers
Zusammnensetzungen sind  hierzu geciguet,  Am  gewihnlichsten
gebrancht man eie Auflisung von Weinstein (1 Theil) umd Koch-
salz (2 Theile) in Wasser (32 bis 48 Tn), worin man, nachidém
sie in einem kupternen Gefisse zum Kochen erbitzt ist, das Silber
so lange liegen lisst, bis es beim Heransziehen blagk. erscheint.
Die hierzu erforderlichs Zeit ist nach dem Feingehalte des Silbers
versclieden und betriigt 2. B, bei 12- oder 13 lithigem  Silber
etwa 8 Minaten, — Sehr wirksam ist gum Weisssiodon die ver-
dilunte Schwelelsinre, welehe man aus Vitrioliil wund Wasser in
solechem Verhiltnisse zusammenmischt, duss das (Gemisch  efnem
sehr scharfen Essig an Geschmuek wleicht (dem Gewichts naeh
ungetihr 40 Theile Wasser anf 1 Theil Vitriolil). — Daz saare,
schwalelsaure Kali ist sehr gut anwendbar und wirkt so stark,
dass  dessen Auflizung im Wasser ear nicht erwitrmt zn werden
hramehit.

Dnreh einmaliges Sieden erlangen die Silberwaaren gewiihnlich
noch nmicht eine pentigende Weisso, Man reibt sie  daber mit
feinem Sande (vder, wenn die Oberfliche nicht glatt, =ondern
verziert ist, mit einer Kratzbilrste von Messingdrahe) ab, gliiht sie
abormals und wirderholt das Siedon. Oefters wird das Glithen und
Sieden sogar gum dritten Male vorgenommen, Arbeiten, welche
matt bleiben sollen, werden wvor dem zweiten Sieden it elnam
Brei aus Wasser und Pottasche (odor gebrannten Weinstain, was
wesentlich das Nimliche ist) bedeckt, gegliiht und in Wasser ab.
gelitseht. - Das Sieden wind sodann anf die gewihnliche Weise vor-
genommen. Die Pottasche wirkt dareh ihre Fiiligkeit, Kupfer-
oxyd awzulizen uwad verleiht der Metallfliche ein eleichifirmigeres
und schineres Matr,

Statt des Weissiedens wird oftmals das Verfaliren angowendet,
die Gegenstinde ans legirtom Silber mit einer galvanischen Ver-
silbernng zu verselien, was bei blank geschliffenen Sachen sclion
deshalb steh empfiehlt, weil in diotem Falle das vorgingige (sliibhen
erspart wird.

Sieden und Fédrben des Goldes.

Die Goldarheiten bestohen aus einem Gemische von Gold und
Kupfer, oder — noch ifter — Gold, Silber unid Kupter,  Bei dem
withrend der Bearbeitung wiederholt verfallenden Gliihen nxydirt
sich das Kupter und bewirkt ein gran- oder braunschwarzes Am-
sehen der Oberttiche, Vor der giinzlichen Vollendung der (rogen-
stinde muss die Oxyddecke weggoschafft und die natdirliche Farbe
der Legivang hervorgerufen werden, Dies ist die Absicht beim
Sieden der Gollarheiten, welches gewshnlich mit stark vet-
diinnter Salpetersiore (Stirkewasser) vorgenommen wird,
Man Kann sich aber anch der verdiinuten Sehwefelsird bedienen.
Beide Sinren werden mit soviel Wasser vermischr, dass sie die
Schiirfe eines guten Essigs erhalten, Die Arbeitssticke werden
schwach gegliiht und nach dem Erkalten in der sauren Fliissigkeit
gekocht, bis sie ganz rein und blank metallisch erscheinen,

Wenn durch das Sieden ein kloiner Antheil Kupfer von der
Obertliiche des legirten Goldes entfarnt worden ist, so reicht dies
doch nicht hin, um die natiirliche Farbe des Metalles wesentlich
#1 verindern. Diese Farbe ist aber, jo nach Beschaffonheit dos
Zusarzes, hellgelh oder rithlichgelb, ja oft "dem Kupferrothen
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