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Schrauben zusammenzieben lassen. Soll nun ein Eingriff nach-
gesehen werden, so wird die Riohre W
des Gelenkes 8 anf dem Ansatz B der
Bohrmaschine anfgesétzt., [In die Rihre
X wird eine Spitze. welche unten gebogen
und mit b bezeichnet ist, eingesetzt. Die

F Bpitze O hat eine eingefriste Nute, die

|_alz Fithrong dient, damit sich die Spitze

in der Hohre nichit drehen, sondern nur
auf- und abschieben ldsst.

Die Uhrplatte wird mit den betreffenden
Briicken oder Kloben versehen, welche zu
dem nachzusehenden Eingriff gehiren, in
dic Maschine eingespannt und centrirt:
dann werden die Briicken oder Kloben von
. der Ulrplatte entfernt, ohne die Uhrplatte
AL in der Maschine zu verindern. Jetzt

é werden die Réder in die Uhrplatte ein-
fio 8 gesetzt und zwel Lochkiirnerspitzen N und

g T 0 anf die oberen Zapfen der Rider auf-
gefiihrt, wis in Figor 3 ersichtlich ist. Auf diese Weise kann
man einen Eingriff unmittelbar in der Uhbrplatine, oder Brilcken
oder Kloben, nachsehen,

Das bewegliche Gelenk S ist in Figur 4 von oben gesehon geo-
zelchnet.

Schliesslich vertritt nmun noeh die Gradbohrmaschine das go-
briiuchliche Benkspiel, wozu an Stelle der Centrirspitze © eine
Hinsatzspitze tritt, in welche der Senker eingesetzt wird, Soll
vine Versenknng gemacht werden, so muss dazn
die TUhrplatte in dis Maschine eingespapnt nnd
die Einsatzspitze mit Senker an Jdie betreffonde
zu senkende Stelle hingefithrt werden. Die
Senkspitze wird mittelst der Mitnehmerrolle H £
wie der Bohreinsatz L in Umdrebung gesetzt,
Die Senkspifze hat einen beweglichen Knopf,

e L

Fig. 4.
ihnlich wie an den Schranbenziehern, welche zn Taschenuhron

benutzt werden.

Contactvorrichtung fiir electrische

Uhrenanlagen.

Mitgetheilt von E. Trobitius-Magdeburg.

Schon oft ist dariiber Klage gefiilbrt worden, dass durch Oxyi-
bildung an den Contacten, Stirnngen im  Betriehs slectrischer
Ulrenanlagen vergekommen sind,  Die beste Ulrenanlage wird mit
einem einfachen Streicheontact, wie or meistens noeh smgewandt
wird, niemals sicher und danernd regelrecht arbeiten. Der Ushel-
stand liegt aber nur darin, dass sich an den Beriihrungspunkeen
achon mach ganz karzer Zeit Oxyd ansetzt, wodureh ein richtiges
Functiouiren der Contacte verhindert wird. Dieses Oxvi entateht
durch die Einwirknng des Verbrennungsfonkens und zwar in
folgender Weise Bei der Unterbrechang des Stromes entsteht in
dem Electromagneten ein Inductionsstrom, welcher bedentend stirker
ist als der Batteriestrom; ersterer nimmt seinen Weg durch die
Leitung. springt sodann bei dem micht geschlossenen Contacte als
Funke iiber und macht dadurch nach wnd pach den Contact un-
branchbar.

Es ist daher nothwendig, diesen
Uebelstand  darch  einen  dauernd
sicheren Contact abzuhelfen, ver-
mittelst dessen man den Inductions-
strom einen andercn Weg zu nehmen
zwingen kaun. Inder nebenstehenden
Figur ist sin solcher Contact ge-
kepnzeichnet. Die Erklirung ist
folgende: F [ u. F 11 sind Contacte
federn, welche das Bestreben haben,
sich gegen das leitende Verbindungs-
stiick 7 zu Jegen. Idess Federn
stobenm, dem Endpunks der Leitungs-
driithte des Zeigerwerkselectromag-
neten K K in Verbindung. H ist
cin  hammerférmiger Contacthebel,
dessen Ende a mit einem nicht
leitenden Material versehen ist, dieser
Hebel wird von der Ulr in Bo
wegung gesetat, Im Ruhestande be-
findet sich der Hebel nach rechts
genelgt und driickt mit seinem
isolirten Ende & die Feder F I soweit
guriick, dass sie das Verbindungs-
stilck Z picht mehlr beriihrt.

Bewegt nun die Ubr den Hebel
H yach links, so heht die wnicht
igolirte Seite b die Feder F IT von
Z ab  withrend sich die Feder F I
nuflegt, nun nimmt der Strom seinen Weg von der Batterie durch a
iiber H bei b in die abgehobiens Feder ¥ IT durch den Electro-
magneten E E fiber ¢ d zur Batterie zuriick. Die obige Figur

zeigt das wichtige Moment, wo der Hebel bereits wieder in seinen
Ruhestand nach rechts suriickweichen will, Beide Fadern FI und
F II beriihren das Verbindungsstiiek Z, die Feder F IT anch noch
bei b den Hebel H; in dieser momentanen Stellung geht der
Batteriestrom nicht mehr, wie vorhin, durch die Electromagneten
E E, sondern gleich durch 2. Der in demselben Augenblick ent-
stehende Indoctionsstrom nimmt nun ebenfalls seinen Weg durch
das Verbindungsstiick Z und kann in Folge dessen kein Ver-
brennungsfunke entstehen, Der Heobel H wird von einem am Gang-
rad befindlichen Exenter hin- und herbewegt.

Aus der Praxis,
Ueber Anfartigung des Rilckerschliissels.

Um einen gut passenden Riickerschlilssel sanber und rasch an-
zufertigen, nehme man einen Messingdrabt, welcher an beiden Enden
mit Kirner versehen ist und welchen man durch Himmern die er-
forderliche Hirte gegeben hat. Sodann gebe man dem Draht durch
Feilen die Fagon, wie Figur 1 zeigt.

Axnf der Drehbank wird DVFVcx—————
nun der Zapfen angedreht, —— — -
zo lang, dass noch ein Stiick-
chen zmmn vernieten fiber-
steht, dann spannt man das .
(tanze in den Schraubstock Figur 1.
und nietet unter bestindigem Drehen des Riickerzeigers ein
Hiitchen anf, siehe Figar 2.

Zum  vernieten benutzt man einen Messingpunzen, welches
mit cinem Lochkiirner versehen ist. Ist der Schliissel nun sauber
vernietet, dann trennt maw ihn von dem iibrigen Stiick in passender
Linge ab und macht genan iiber dem Zapfen den Einschnitt. Ein
auf diese Weise gefertigter Rilekerschlilssel wird vollkommen flach
aufliegen und allen Anforderungen geniigen. Im Allgomeinen sei

noch bemerkt: DieGrisse
\ //\\ des Raumes zwischen
\ i Schliissel und Stift darf
e 0]

. nicht mehr wie dreimal
die Stirke der Spirale
betragen:; die Nase des
Scliliissels soll nicht (sich,
I Figur 2) iiber den Stift
Figur 2. hinwegragen, d Schliissel
muss 50 hoch sein; dass sich. die Spirale anf der Nasenfliche nicht
reiben kann; der Stift, wie anch die innere Fliche des Schliissels,
wogegen die Spirale prellt, =ollen gut polirt sein. Sind beide
Theile, Schliissel nnd Stift, sn ernenern, so fortigt man zundchst
den Stift an, kiirzt ihn passend und richtet sich dano nach diesem
hinsichtlich der Hiohe des Schliissels. Aug. von Essen,

: Parallel-Rundlaufzirkel.

Dieser nene Rundlanfzirkel der Firma Koch & Co. in Elberfeld
hat den Vortheil, dass dis Spitzen bei jeder beliebigen Oeffoung
mit Leichtigkeit in gine parallels Lage gobracht werden kinnen.
Die)Arme dieses Zirkel sind nicht, wie bei der alton Constroction.
w, frenzwelse angeordnet, sondern pa-

rallel verbunden, dersrt, dass sich
die Arme mit den Spitzen Gffnen,
sobald die entgegengesetzt stehenden
Arme ohne Spitzen znsammengedriickt
werden,

Der Zirkel kann bequem mit
ciner Hand geiifinet werden und ist
itberhanpt diese Einrichtung erheb-
lich besser und praktischer, als die
bokannte Hltere Construction dieses
Werkzeuges. Die Reibung des Arm-
gelenkes kann dorch die anf einer
federnden  Btahlscheibe  wirkends
Schranbe verstirkt oder verringert
werden. Dis Spitzenmuffen haben
ebenfalls Gelenke, welche in gleicher
Weiseaufihre leichtere oder schwerere
Beweglichkeit regulirt werden kiinnen ;
die Spitzen kinnen somit durch einen
leichten Druck schnell parallel ge-
richtet werden, auch sind dieselben
auswechselhar,
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Das Reguliren der Uhr in den
verschiedenen Lagen.

Sebr hiiufig und fast in allen Fillen werden wir bei genaner
Beobachtung finden, dass die Cylinderulr im Hingen und Liegen
oft uicht vnbedentende Gangdifferenzen aufweist. Die Ursache
davon diirfte vor Allem wohl lediglich auf dle in hiingender Lage
vermehrte Reibung der Zapfon in den Steinlichern zuriickznfiihren
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