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~In untePstehender Abbildung ist die Erfindung in einer bei-
spielsweisen Ausfithrungsform veranschaulicht, und zwar zeigen:
Fig. 1 eine Seifenansicht mit teilweisemn Schnitt und Fig. 2 eine
Ansicht der Uhr von vorn, rebenfalls mit teilweisem Schnitt ge-
reichnet. An dem Minutenzeiger O ist eine Kapsel 10 befestigt
und in der letztern ein Uhrwerk mut Federantrieb und Unruhe
angeordnet; um dieses Uhrwerk aufziehen zu kéunnen, ist an der
Vorderseite der Kapsel 10 ein abnehmbarer Deckel 11 vorge-
sehen, um einen Schliissel zum Aufziehen einzufiihren und nach
dem Aufziehen das Loch des Federstiles im Uhrgehiuse wieder
zu verdecken. Das Minutenrad des Uhrwerkes sitzt fest auf der
Minufenzeigerachse 14; diese dringt durch die dem Zifferblatt |
zugekehrie Riickseite der Kapsel 10 hindurch und sitzt fest in
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der zentralen Bohrung des hohlen Bolzens 2. Der letziere wird
durch die verstellbaren Mutiern 3, 4 in dem Mitielpunkt  des
z. B. ave Cilas bestehenden Zitternblaties 1 gehalten. [er tibrige
Teil des in der Kapsel belindlichen Uhrwerkes istan der Kapsel
pelagert,  Hinter der Riickseite der Kapsel 10 st auf dem
Baolzen 2 ein Zahnrad 5 mil 44 Zihnen befestigt ond  direkt
hinter diesem ein weiteres Zahnrad 0 mmt 48 Zihoen  vorge-
sehen, welches jedoch lose drehbar gelagert ist.  An dem Zahn-
rad 0 ist der Ring 7 und an diesem der Stundenzeiger 8 be
lestigi. Die beiden Zahnrider haben gleichen Durchmesser. Mil
diesen beiden Zahnridern stehi ein Zahnkdlbchen 12 1 B
griff, welches aul dem in der Riickseite der Kapsel 10 be
lestigien Stifte lose drehbar gelager ist. Withread der Minuien-
zeiger eine ganze Drebung volllithet, 15t das Zahokolbchen 12
viernndzwanzigmal im Eingrifi mut beiden Zahnriadern und driickl
wihrenddem das Zabnrad 6, welches vier Zahne mehr besitz
als Jahnrad 5 M diese 4 Zihne nach vorwaris wiag cinem
Jwbilel der Zahnezahl des Rades 6 mit 48 Ziahoen entspricht.
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Die Bearbeitung der Diamanten.

Das Diamantschleifen scheidet sich in drei scharf vonein-
ander getrennte Prozesse: 1. das Spalien, 2, die Rohbearbeitung,
3. das Schleifen und Polieren. Beim Spalten werden die Schichien
oder Schuppen, welche den Kris‘all bilden, voneinander getrennt:
dies kann nur auf eine einzige Weise geschehen, weil die For-
mation des Diamanten eine gchuppige ist.  Die Steine miissen
gemiss der Kornung des Kohlenstoffes, aus welchem sie be-
stehen, zerteill werden, und jeder Versuch, sie in anderer Rich-
tung zu feilen, wiirde sie zersplittern und zerstiren.  Ein
Diamant wird in ifolgender Weise gespalien:

Den rohen Stein legt man, mit der zu schneidenden Seife
nach unten, in einen kleinen Metallbehilter, {iber und an welchem
man eine offene Form befestigl.  Oben in diese Form giesst
man dann fliissiges Aluminium, das bis auf den Stein fliesst und
nach der Abkiihlung denselben in der gewiinschien Stelluns
festhilt.  Man entfernt nun die Form, und der Diamant kann
nunt i dem Aluminium dem Schneidewerkzeuge ausgesetzi wer-
den. Die zum Spalten dienende Maschine ist eine kleine Kreis-
sige von vier bis fiinf Zoll Durchmesser, welche mit  hoher
Cieschwindigkeit rotiert und gewoShnlich mitielst eines  Treib-
riemens von der «die Triebkraft liefernden Maschinerie in  Be-
wegung pgeseizt wird. Die Sdge selbst gt aus ziemlich weichem
Kupfer mil priparierier Kante hergestellt, Die Schneidekante ist
mittelst eines besonderen Verfahrens mit einer Mischung von
Diamantstaub und Oel umbhiillt. |, Diamant schneidet Diamanten®,
nach Behandlung mit der Mischung ist die Schneidekante der
Sdge mil winzigen Kidrnchen von Diamantstaub dicht umgeben.
Nun wird der Diamant, dhnlich wie Holz gegen eine Kreissage
in der Sdgemiihle, an die Sdge gebracht, nur mit dem kleinen
L'nterschiede, dass der Diamant von einem iber die Sige hin-
hingenden Instrument unbeweglich festgehalten und leicht gegen
die Schneide gedriicki wird. Hiuolig bedarf es der ununter-
brochenen Arbeit zweier Wochen, um einen Stein zu  spalten.
Am schwierigsten ist die Bearbeitung von Steinen doppelier For-
mation, deren Kdrnung eine gekreuzie ist. Die in Anwendung
befindliche Maschine wurde vor emgen Jahren m  Amerika
von einem dort arbeitenden Belgier erfunden. Vor ihrer Er-
findung war der zum letzden Polieren notwendige Diamantsfaub
oft sehr schwer zu erlangen, und haufiz mussien die Fabrikan-
ten Stiucke wvon minderwerligen Diamanten mt Morser und
Stissel aus gehiirfetem Stahl zerkleinern; jetzt jedoch ist reich-
lich Diamanistaub #u haben, mcht allein . Wir den Bedari der
Fakioreien, sondern sogar zur Verfiigung anderer Industrien,
wie z. B. der Glasschleiferei*. Vor der Anwendung der er-
withnten Maschine musste das ganze |, Rohbearbettungs® - Ver-
fahren mit der Hand ausgefiihrt werden und war daher, beson-
ders fir grissere Steine, dusserst zeitraubend und ermildend.

Der zweite Prozess der Bearleiungy emnes Diamanten ist die
Ciestaltung seimer Cirundiorm. Dieselbe wird durch mechamsche
Reibunge zweier Steine  geseneinander erzielt. Zur  Rohbear-
Peitung® erhdlt man die Steine in ihrem Urrustande, doch rein

ppwaschen. [as Verlahren st folgendes:  Man  nimmt zwel
Diamanten von gleicher Grosse und gleicher Hirte und  be-
festigl jeden derselben i einem Halter avus Messing  oder an-

derem  Metall mittelst uber CGas geschmolzenen und dann  er-
hiirfeten Zements, Einer dieser Steine wird dann mittelst seines
Metallhallers an einer Rofationsmaschine so angebrachl, dass er
das Drehzentrum bildet. An anderen  Stein wird  ein
langer Ciriff oder Halter befestigt; er wird dann mm der erfor
derlichen Stellung  gegen den  in Umdrehung  versetzien Stemn
pedrilckt, und zwar i dhnhicher Wetse, wie das Werkzeug beim
Holz Metallschpeiden in einer Deehbank. Der durch das
Ane nanderreiben der beiden  Steine [Mamanistaub
Bl in emen kuplernen Kasten, der unmittelbar wunter den [ia-
genannt
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man en steht und JEglisoir® oder Diamantstaubkasten

wird. Den Staub bewahrt inan sorgsam aul, am thn eveniuell be
der deitten Thatigkeit, dem  Schlelen  umd  Polieren, zu ver
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