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Die dritte und letzte Verrichtung, bever der Diamant ver-
kaulsfertig ist, ist das Schleilen und Polieren.  Fiir dasselbe
wird der im zweiten Verfahren roh gelormie Stein in der er-

forderlichen Stellung in einen Kuplerhalter gebracht, der durch
eing gabelformige, mittelst eies DBolzens geschlossene Klammer
fest gegen den Slein gepresst wird. [Die Belestigung des Steines
im Halter 15t ein Ausserst schwieriges Stiick Arbeit, da viele
Steine vort einachiel Zoll und weniger Durchmesser, die 1 bis 2
Ciran wiegen, 30 bis 100 Facetten oder geschliffene Flachen auf-
weiserl, deren jede unter einem anderen Winkel stehi. Forige-
setzte LUlebung jedoch befihigt geschickle Arbeiler, einen Stein
zum Scheiden einer weiteren Facetle ganz schnell im Halter zu
befestigen. Nun wird der Diamant mattelst des Halters gegen
ging Scheibe aus weichem Stahl gehalten, die in  horizontaler
Slellung mit einer Gesthwindigkeil von etwa 3000 Umdrehungen
pro Minute rotiert. Die Oberiliche dieser Scheibe ist mil einer
Mischung von Diamantstaub und gereiniglem Olivendl pripa-
riert. Hierzu findet der bei der Rohbearbeitung enfstandene
[Damantstaub Verwendung. Der Slein wird so lange gegen die
Scheibe gedriickl, bis die gewiinschie Facette iertig geschiifien
und poliert 1st.

In alten Zeiten begniigten sich die Diamantschleifer damit,
eine moglichst grosse Anzahl kleiner Facetten, ochne Riicksicht
aul Regelmissigheit, Form oder Grosse derselben, auf die Ober-
ache eines Stemnes anzubringen. Jetzt hat man jedoch erkannt,
dass man zur Erzielung des schonsien Fewers dem Diamanten
eine regelmissige Form geben muss, damit eine Fliche von der
anderen widerstrahlt und so das verborgene Licht und die
schinhett Steines  enthiilll.  Awei Schleifformen sind  die
verbreitetsten, ja, man kann sagen, die einzigen: der Brillant
und die Kose, ersterer fiir Steine von ziemlich gleichmiissiger
[dicke, letztere fiir flachere Steine und Schichten, die von. an-
deren, grisseren Diamanien losgetrennt sind. Der Brilland s
die peeignetste Schleitart, die Lichler und Rellexe emmes [ia-
manten zur Gellung zu bringen. Ein Brillant {adellozer
Form soll von der obersten Eliche oder Krone bis zur un-
lersten Spitze der ,Pyramide® oder des , Korpers* zwei Driltel
soviel messen, wie sein Durchmesser am [ Giirtel® oder der Miite
betriigt. [Dlie Krone emnes Brillanten soll 32 Facetten haben i
atisserdem noch eine grosse Mitteliacetie, die man die Tafel
Die Seite der Pyramide 24 Facetten aufweisen,
Colette genannie Facette aul
unfersten Spitze kommit.  Dies ergibt msgesamt 58 und nichi,
wie manchmal behauptet wird, 04 Facetten. Man diese
Facetten einteifen und ganz regelmissig so schleifen,
dass die Facetten des Korpers das Licht hinauf zu denen der
hrone werfen, und vmgekehrt, so dass der Glanz und Schimmer
des Juwels in mbglichst Masse: zur Geltung kommt.
Der Schhiff aller Diamanten bestelit aus einer Reihe von Sternen,
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deren einer sich aul dem andern aufbaui. Blickt man  von
oben durch die flache Oberfliche oder Tafel eines richtig ge-
schlhiffenen  Brillanten, so muss die . Colette®, der unterste

Schlif des Brllanten, penau in der Matie der Tatel erscheinen.
Von dem regelmidssigen Schlilt dieser Facetten hingt die ganze
schimhen eines Diamanten ab, [Dhe Rose cin minder wert-
voller Schlilt dilnnerer Steine; ste wird mit ener grossen Facetie
als Cirundiliche und 24 dreeckiven Facelten anl der Krane ge-
schliffen, Die dickeren, auf diese Weise veschliffenen Steine mit 24 Fa-
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ceften werden Roses Couronnées® genanmt, wiahrend solche, die nur
12 ader 6 Facetten versehen sind, onter dem Namen ,Roses
Antwerpena

Mt
d’Anvers® bekanmt zind und eize Haupt-Spezialiti

bilden. Gillte und Wert cines Diamanten Lisst sich ungefihr be-
stimmen, wenn man ithn gegen das Licht hidlt ond priifit. Ew
minderwerliger Stein zeipl viele Linten cder Schrammen, with-

rend ein giter sich durch Kemmhet und Fehlen aller Abzewchen,

sowie durch regelmissige Form auszeichnet.

ALLGEMEINE UHRMACHER-ZEITUNG

pro. Woche, Die Diamanischleifer erhalten 45 bis 64 Mark pro
Woche, die Schaber (shaver) &) Mark und mehr, die Sortierer
25 bis 40 Mark pro Woche. Antwerpen beschiftigt in  allen
Zweigen dieser Indusirie zusammen 4000 his 5000 Menschen,
darunter einige 70 Frauen fiir die leichtere Arbeit.
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Patent-Liste.

Znanmmengestellt vom Ingenienr- und Patent-Borean Oskar Arendt
Berlin SW. 68, Friedrichstrasse 216, Ansziige nans simtlichen
Apmeldongen sind erhiltlich.

Es bedenten: v. verdffentlicht. Et. Einsprochsfrist. Die Zahlen
hinter der Adresse bezeichnen das Apmeldedatnm bezw. bei Ge-
branchsmnstern nnd erteilten Patenten das Aktenzeichen.)

FPatente (angemeldete)

8da. DB, 42557. Vorrichtnong zum Anfzichen des Schlag- nmld
(rehwerkes, sowie zur Verstellung der Zeiger an Federnhren,
Kudolf Brechi, Stuttgart. 17. 3. 08. v. 8. 11. 05, Et. 8, 1. 06.
J. B701. Answechselbare Unrohwelle. Fred. Mec Juotyre,
Sonth Me¢ Alester Chocktaw Nation, Indian Territory-
Yo 86 A 0510000 % 8. 11060 B8 1507,
U, 5101, Taschenuhrenschutzgehiinse. Ernst (Otto
. The 16, 8,06, % 8. 11. 0& Et. 8. 1..07.
. 22199, Vom Gangwerk anfgezogenes und io seinen
Ablanf gerereltes Schlagwerk. Hermann Theodor Gay,
Beltimore; V. St. A, 4. 12 05. v. 12. 11.06. Et. 12, 1. 07.
W, 24996,  Platine fiir Repetiertaschennhren. Nathan Weil
n. Fritz Montamdon. La Chanx-de-Fonds, Schweiz, 4. 1. 06.
v. 12,11, DB Et. 12 1. 07, \
N. 8628, Taschennbr-Aunfzugkrone mit Drockvaorrichtong
zum Oeffnen eines Springdeckels. La Nationale (8. A.)
St. Imier, Schweiz. 24. B. 06. v. 19, 11. 06, Et. 14 1. 05
Gebranchsmuster.
S 1684, Pendel- Hegalier-Sicherang  mittels einer fest-
gustellenden Mutterfihrnng. Franz Dupré, Miilheim a. Hnhr,
4. 0. 06, D, 11774, v. 12, 11, 0B
201561. Nebenschluss fiir die Elektromagoetwinduogen
selbstindiger elektrischer Uhren zor Vermeidung des
Oeffounesfnnkens. Max Moller, Altona a E. 21 7. 04
M. 22990, v. 12, 11. 04,

Die 30idhrige Jubelieier des Hamburg-
Altonaer Uhrm.=Geh.-Vereins von IR870,

In iiberaus glinzender und einen grossartipen Verlauf nehmender
Weise feierte der Verein am Sonntag, den 4. Nov., in den voll-
stindig neu und vornehm ausgestatteten Rdumen der ,Erholung*
sein 30fdhriges Stiftungsfest, bestehend aus Festtafel, Theater, Vor-
triigen und Ball. Gross war die Zahl der Giste und Kollegen,
welche sich eingefunden hatten, diesen Ehrentag in althergebrachter
Weise festlich zu bepehen

An reich geschmiickter Tafel begann um 6 Uhr das Festessen,
zu dem ein ausgezeichnetes Menu zusammengestellt war. Withrend
der Tafel, an welcher gegen 100 Personen teilnahmen, hielt unser
|, Vorsitzender Koll. Br. Wittiber eine Ansprache, in der er die
Anwesenden im Namen des Vereins aufs herzlichste begriisste und
filr das zahlreiche Erscheinen dankte, Zum Schluss brachte er den
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e mesten der in Belgien und Holland verarbeiteten Dia Gisten ein dreifaches Hoch, in welches alle Kollegen kraftig ein-
nunten kommen  aus enghischen Kolonien oder aus  Dhamant- stimmten. Von  verschiedenen Seiten wurden dann noch Toaste
gruben, welche englischen Untertapen gehiiren.  Ein Diamant susgebracht, welche alle mit begeisterl antgenommenen Hochrafen
arbetter in Antwerpen verdient durchschnittiach 52 bis 50 Mark | aof den Verein und sein ferneres Blithen und Gedelhen endigten,

http:/digital slub-dresden.de/id20454410Z/302

ST AMNELEGHE

DRESTYVE N

KL NSTSOMMIUELUNAGEN



