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befindet, wihrend dessen er von der Uhr, derﬂﬁemmung oder dem
Gangrade die Krait zum Weiterschwingen und den Ersatz fir die
beim Schwingen verlorene Kraft erhilt.

Hierbei kommt es aber nicht nur a.f die Zahl der Wieder-
holungen und auf die hierbei erteilte Kraft an, sondern auch auf
die Grosse des Weges, obgleich sich diese drei Faktoren gewdhn-
lich in einem bestimmten Verhédltnisse zo einander befinden,

Die Beschleunigung der Schwingung, welche das Pendel wihrend
des Antrieb- oder Impuls-Erteilens erfihrt, ist einer Verkiirzung
gleich zu achten. Sind beide, der Kraftersatz oder die Beschleuni-
gung noch so gering, so werden sie doch durch die jahraus jahrein
sich wiederholende Wirkung zun grossen Summen vermehrt und
damit auch die Unterschiede, die sus der Kraftverschiedenheit er-
wachsen.

Vorstehender Grundsatz ist um so mehr zu beachten, als er
im Zusammenhalte mit Oel, Reibusg, Abnulzung usw. die ver-
schiedensten Verwickelungen ergibt, die den Beruf des Uhrmachers
erschweren und ihn aui die Nolwendigkeit der Eriahrungen hin-
weisen, die sich micht allemal durch Belehrung erreichen lassen.
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Die Selbstanfertigung einer Sige und eines Sage-
blattes aus einer Uhrfeder, zur Bearbeitung von
grisseren Metallstiicken.

In den Werkzeughandlungen Hir Metallarbeit erhdlt man
kauflich grosse starke Sigen in Bigelform mit Heft, in denen
das Sigeblatt so befestigt ist, dass man es durch Nachschrauben
am vorderen Ende spannen kann. Das Blait besitzt die Quer-
schnittiorm von ¢ Figur 1 und isi an der Zahnseite unten stir
ker als oben, wodurch nicht nur gvreicht wird, dass es sich im
Schnitte nicht klemmen kann, s ndern dass es auch einen ge-
krilmmten Sdgeschnitt zuldsst.

Fs geniigt aber auch als Sigegeriist ein kleineres solches,
wie es die Holzarbeiter anwenden. In diesem Falle fertigt man
sich das Sigeblatt aus einer entsprechend breifen, starken und
harten Uhrfeder selbst an nach folgender Angabe:

;

In den Schraubstock wird die !'hrieder 6 Figur 2 gespannt,
vor ihr aber zugleich ein Messing oder Eisenstreifen a, nach
dem sich die Tiefe der einzufeilenden Zihne richlel. Das Em-
feilen erfolgt mittels einer Dreieckicle ¢, mit der man zundchs
eine Zahnliicke freihindig feilt, Se2t man in sie nun mit der
linken Hand ein Stiick Stahl d ein  der so stark ist, als der
Zahn lang werden soll und feilt nwa den zweiten Einschnitt in
der Weise ein, dass man die linke Feilenseile gegen d  hill
(wobei man daraul achtet, dass dic Tiele der Lilcke nur bis a
reicht), so erhidlt man nach wellere
genau gleich grosse und tele Zihne.

Fortsetzung des Einleilens

sachrinkung® nennt man die abwechselnd en wenig sell-
wiirts stehende Richtung der Zihne, die 2ur Vermewdung der
Klemmung des Sigeblaties im Schaitte notwendig  ist,  Anstatt
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ihrer geniigt oft der beim Einleilen enistandene Grat. Man kann
dieselbe aber auch mittels Hammer erreichen, wenn man das
Blatt an der Zahnseite aut Blei auflegt oder durch schwaches
Biegen mittels der Zange.

Es ist aber auch nichis leichter, als sich eine grissere
Biigelsige selbst zu fertigen, die den Vorzug hat, das Sdgeblati
tiefer in die zu sigenden Melallstiicke eindringen zu lassen.

Man kauft sich zu diesem Zwecke ein Stiick Rundeisen von
vielleichts 70 bis 80 ¢m Linge und 1 ¢m Stirke, welches man
durch zweimaliges Biegen im rechten Winkel in die Form der
Figur 1 bringt. Hat man das rechis befindliche Ende so zuge-
feilt, dass man es in ein Heft einschlagen kann, so wird das
vordere Ende (links), sowie das Knie an der Heitseite in der
Mitte der Stirke und bis zu den punktierten Lmien mittels
starken Laubsigenblattes eingesigl, um die Oeffnung fiir das
Stgeblatt b zu erhalten. Die n twendige Festigkeit und Span-
nung in der Lingsrichtung und die Moglichkeit des Einsetzens
des Blattes wird dadurch peschaifen, dass man zundchst in das
Sigeblatt an den Enden 2 Liacher herstelt, und zwar durch
Einschlagen mittels Spitzkbrnerbunzen und entsprechendes Nach-
feilen des hart gebliebenen Blattes. Sind nun im Biigel 2 Ein-
feilungen vorhanden, in welche sich die Querstifie a legen
kéinnen, welche durch die Loicher des Sdgeblattes gesteckt wer-
den, so miissen die Loicher nur um einige mm ndher anein-
ander stehen, als die Einfeilungen fiir die Querstifte a. Hat
man zunichst den Stift der Griffseite fest gesteckt, dann aber
auch den anderen, so braucht man nur den Sigebiigel ein wenig
rusammenzudriicken und dann den linken Stift mit dem Sage-
blatte in seinen Schlitz einzusetzen. Anstatt der Lagerliicken der
Stifte kionnte man ja auch Querlocher m den Biigel bohren.

Bei Auswah! der Uhrieder probiere man sie mit der Feile
erst auf die bessere Hirte und suche sie dann durch Hiegen
moglichst gerade zu richlen.

Feilenartigpe Sigen, bei denen das Sigeblatt nur dadurch
seine Festigkeit erhiill, dass es oben durch zusammengebogenes
Fisenblech gefasst wird, lassen die Sdge nicht nur wenig tief
in das Material eindringen, sondérn sind auch nur sehr schwer
herzustellen und sind auch dann noch weniger stabil, .wenn
dies gut gelungen sein sollte. In den Uhrmacherwerkzeug-Hand-
lungen sind dhnliche Sigen ohne Biigel kiuflich zu erhalten;
bei ihnen ist die Verstirkung in der Mitte des breiten Blattes
befindlich, das beiderseits Zihne trigl von verschiedener Fein-
heit. Dann ist aber eine Uhrfeder unzulinglich, denn das brei-
tere und stirkere Blatt schafft die Festigkeit selbst.

Das hier beschriebene Verfahren kostet nur Piennige und
wenig Zeit, ohne etwas zu wiinschen tibrig zu lassen.
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Wie man Firmenschilder malen lassen muss.
(Machdruck, aoch teilweiser, verboten.)

Fin Firmenschild kann man wohl am besten mil einer
Besuchskarte oder,einer Geschiiftskarte vergleichen. Sie soll
einfach gehalten, aber sauber ausgefithrt sein, denn sie soll ja
reprisentieren, Kein Geschifismann wird, wenn er geschift-
liche Besuche macht, sich so kleiden, als ginge er zu einem
Kostiimfest, vielmehr wird er sich endweder in seinem Alltags-
gewande zeigen, oder wenn dies nicht angebracht ist, im CGiesell-
schafts- oder Strassepanzug. Sieht man aber, wo man geht oder
sieht, die ins Auge fallenden Firmenschilder an, so méchte man
meinen, die wtnderlichsten Schriftzeichen in den wunderlichsten
Farben hiitlen sich Stelldichein zu einem Karneval gegeben. Es
wird wirklich viel Missbrauch mit den Schriften getrieben, die
von strebsamen Schriftzeichnern und unternehumenden Schrilt-
giessereien herausgebracht werden, und die je nachdem gar
keine, zahlreiche ¢der sehr viele Liebhaber finden. Man mag
darilber geteilter Meinung sein, ob diese Produktivitit  der

. Schrifigiessereien dazu angetan ist, den Geschmack im Volke zu

heben. Jedenfalls sind die Schriflenmaler nicht einmal Ilhcrm'h-
tig, diese neuen Schriften, die wohl auenahmslos gesetzlich ge-
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