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ALLGEMEINE UHRMACHER-ZEITUNG

ligst. Damit aber die Facette vollstindig und schén wird, so
ist das Trieb innen ein wenig unierdreht und zwar so, dass
zuletzt innerhalb der Facette ein ganz kleiner Rinz stehen
bleibt, der sich an sie anschliesst. Liuft das Trieb nicht rund,
so wird auch der Ring ungleich breit.

Sind nun auf beide Rollen Drehbogen gelegt und an die
wirksamen Schleif- oder Polierstellen erst gestossener Qelstein-
schmirgel und dann Polierrof gegeben, so braucht man pur
miltels der rechten Hand die Drehbogen zu fithren und mit der
linken den Eingreifzirkel zu halten und das sonst stels beim
Schleifen und Polieren zun Beobachtende zu befolgen, um flache
und tielschwarze Politur zu erhalten.

Bei der Massenherstellung mag man wohl anders ver-

fahren und besondere Einrichtungen hierzu besitzen, hier han-

delt es sich immer nur um die Einzelherstellung.

Es ist aber auch noch ein anderes Verfahren méglich. Man
braucht dann ein cardanisches Gelenk mit 3 Messingringen, die
kreuzweise durch Kornerschrauben mit einander verbunden und
beweglich sind. Befindet sich dann versenkt im innersten Ringe
eine 3chleif- oder Polierfliche mit Loch, s3 braucht man nur
das Ganze im Drehstuhle gegen die Facette zu halten und es
stellt sich dann durch die Gelenke selbst so ein, dass die
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Fig. 2. Dap Schleifon und Polieren von Triebfacetten im Drelintubl, 1 Drek-

giuhl, r Mitnehmerrolle mit 5 Baita, | Loehkirnarspitze davor, b anfgenietetes

liad, ¢ Trieh, g cardanisches Gelenks mit 3 Ringen, m und k Edrnersch ranlen,

i Bchleif- undZPolierscheibe, im inneren Rioge m eingelsssen und nach der
wirksanmen Heite vorstebend,
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Fig. . n Drohstuhl, o Lechkirnordrehapitee, b Had im Durchsehnitte gedacht,
auf Trleb & aufgenictes, | Fiugerspitze, = Zwinge mit | Schleifkirper, v Yer-

nletung, uw Unterdrehung dersoiben, 1 Ausdrehung des Bados um die Vernletung
herum, r Kolle mit & Salte des Drehbogens.

Schleil- oder Polierfliche aul der Facete gleichmiissig aufliegtl.
Ist aber aul der Welle noch vielleichi ein Rad befindlich, wel-
ches der '1.':rrri:_'|1!|u|'||..: m Wege wiire, so muss man das ersle
Verfahren anwenden, ;
Das Polieren von Vernietungs-Facetten ist wieder anders,
weil sie slels tfiefer liegen, als die Radilichen. In eine lingere
Einkiti-Fellenheftzwinge wird dann an der starken Seile eine
Nut geleill, unten tiefer als oben (schwalbenschwanzartig), in
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diese dann ein Schleil- oder Polierstiick mit Loch eingeschoben,
dessen Oberfliche kleiner ist, als die Vertiefung im Rade. Das
Ganze wird dann mit einer Spitze des Fingers gegen die zu
bearbeitende Vernietung gedriickt, wihrend die Welle mit dem
in der Zwinge befindlichen Ende frei liuit.

Das Schleifen der Stahlrider der Biigelanfzuguhren in Rund-
strich erfolgt nach der ersten Art, nur braucht die Schleifscheibe
nicht hohl zu sein. Das Qelsteinpulver muss aber vorher mit-
tels eines Hammers auf einer Glas- oder Eisenplaite ganz fein
zerdriickt werden, weil man sonst groben Schiiff erhilt, Auch
hierbei mag man in den Fabriken andere Vorrichtungen be-
sitzen, doch kann man auch mit unserer Methode verschiedene
Muster erzielen, wenn man die Achsen zuletzt von einander
entfernt, so dass zyletzt der Schiiff sich nur aul den Rand
der Fliche erstreckt.

Ganz feinen matten Kornschliff der ganzen Fliche erhili
man durch Anwendung feinen Oelsieines und Bewegen des
schleifenden Korpers mit der Schleifiliche (Glas oder Eisen,
auch Messing) in ganz kleinen Ringbewepungen. Die weisse
Farbe der geschliffenen Flichen kommt aber erst dann zur
Geltung, wenn man darauf den Korper mittels Biirste und Seife
auswischt, denn die Benzinbehandlung ergibt eine dunklere

Firbung.
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Die Kosten des nédchsten Verbandstages
Pfingsten 1908.

A. Reisekosten fiir je einen Bezirks-Delegierten.
ili. Klasse glitig fir alle Zlige hin und retour.

Berlin nach Elberfeld, Stadibahnhof oder Lehrier
oder Potsdamer Bahnhof iiber Schwerte (Hamm

oder Soest oder Arnsherg) . . Mk, 33,70

Bremen iiber Miinster-Schwerte ., . . . . . . , 1940
Cassel dbey Arnshery 20 o W e v % 5 w10
Chemnitz iiber Hamm oder Socest oder Arnsberg

(Magdeburg oder Aschersleben), Leipzig oder :

L T e T e o S i
Danzig iiber Dirschaw oder Stargard, Berlin . . . , 66,50
Dorimmd fibre: Welleg: - o0 ¢ St &8s 5 oy e DENI
Dresden iiber Hamm oder Scest oder Arnsberg

(Magdeburg oder Aschersleben), Leipzig oder

Leipzig-Cassel-Schwerte . . . . . . . . . , 4040
Elberfeld (Verbandstagsort) § e g R e e
Frankfurt a. M. iiber Riidesheim-Cdln oder Bingen

oder: Eppsteln-Ems: o 20w i e sl e e 5 ooy XN
Hamburg iiber Rotenburg-Diepholz, Miinster-Schwerie , 27,00
Hannover iiber Schwerle, Hamm oder Altenbeken-Soest ,, 17,00
ERrlorulie Hher OO0 ' o e e e ] el
Kattowitz (Bezirk Breslau) ab Myslowilz iiber

7 R e R P Nt e v et e 5
Kiel iiber Rotenburg-Miinster-Schwerte . . . . . , 3340
Gl Bber Ditatldorf ~. . 2 h = oo @i s o A
Leipzig iiber Magdeburg (Hamm oder Soest oder

Amsberg), Schwerte oder Eisenach-Cassel-

ATRReEE . R TR v v e s e
Mannheim iiber Mainz-Coln ST a5 e
Miinchen iiber Frankiurt-Coln oder Aschaffenburg-

Darmstadi-Bingen oder Ulm . . . . . « . 5 343,00
Niimderg iber Aschaffenburg . . - « . « + +» =« 3280
Posen iliber ‘Beelin =, . - & = & & o ow owee o S100
Rostock {iber Neustrelitz, Beelim . . . . . - . 4, 3030
Sieltin Giber Berlin . . « . - - « & + « = @ o 4310
Strassburg tiber Coln oder Mainz oder Trier . . , 2780
Stuttgart dber Heidelberg-Mainz-Cln oder Schwe-

izingen-Mannheim . . &« . « « o o » o +» 5 NDXA
Ziirich iiber Schafihausen-Triberg-Karlsruhe oder

Basel-Strassburg oder Mainz-Cbln . v o= u 01,00

Mk. 509,50
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