i [We. 461 |

vusfiihrung und Befestigung der Flansche usw. gefidhrt
[Teber den relativen Werth dieser Konstruktionsiinderungen
fehlt 1edoch noch jegliche Erfahrung, welche nur durch
pincehende Vi rsuche mit den verschiedenartigen, fiin
Dampfleitungen in Frage kommenden Rohren ersetzl
werden kann,  In der mechanisch-techmischen Versuchs-

talt der technischen Hochschule zu Beriim-Charlotien-
burg warde bereils einé Reihe von versuchen ausgeluhrt,
velche dem angegebenen Zwecke dienen sollten: si
muisten jedoch zu frith abgebrochen werden, so dafs
lic erhaltenen Ergebnisse nur als Vorversuche angeschen

verden kimnen
e technische Kommission fir Seeschifffahrt glaubte
die Forifihrung dieser Versuche empfehlen zu miissen,
i fstee deshalb nachstehenden Beschlufs:

Zur Destimmung des fir Dampfrohrileitungen

besten geetgnelen Materials, sowile zo dessen

Verarbeitung zu Rohren geben die Untersuchunpen
r meochamsch - techmischen Versuchsanstalt in
ttenburg den sichersten Anhalt, sie erstrecken

doch bis heute nur auf Vorversuche., lhre

[Istiindhige Lnarchiihrung und Verdffentlichunpg
n gelesensten Fachzenschriften st fir den 1n

stehenden Zweck ganz nothwendip,

[1es Anregunge auf Fortsetzung der Materialunter-

usw. hat der Herr Staatssekretir des Innern
[s des Konigl. preufsischen Herrn Kultus-
s gebracht, welcher, zeneigt die Weiterfishrung
che i Erwigung zu zichen, zunichst die Grund-
irbertsplanes zu erfahren wiinscht, um danach
lung des Programmes nebst Kostenanschlag
T T

im Berichte =tiber die Ergebnisse von
n  iiber e bFestiegkeilselgenschaften  von
|stehe = Mittheilungen aus den technischen Ver
lten 1 304, »erte 37 bis 130) niedergelegten

{ nn die Frag
zulassigen Spannungen darf man bei der
ng von  konstruktionstheilen anwenden,

T Erwarmung auseesetz! sind | Damptrohr-
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Elmare-Prozefs usw.) wohl eine
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im, insbesondere wird die Streckerenze
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hivhur n der kechnung zu bertcksichtigen
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iIch um Verwendung in hobher Wirme
lurite voraussichtlich dberhaupt die obers
11 ofte 117 Dis 1a9s) oder betr o obt wiedes

r krschutterung handelt [Jie Behandlung
Lionsthelle mm Feuer beim Lothen erzeuod

e lurchgreifende Materialinderungen. deren

em BEinflusse hoher Wiairme im Betriebe

. arker Erschil ILTIE dem Kon-
I bekannt sein ufs, wenn er mit Sicherheit fiix

uktion einstehen will

UT Lau rversuche (Seite 119 und 136) im kalten
Hizien Zustande werden einen zuverlassigen Anhalt
Lk Konnen, in welchem Maflse Kupfer (und

terial) m Damptrdhren beansprucht oder gai
igkeiten von hart gezogenen und von
Isgenutzt werden dirfen.

C€h vom kisen wird man im grofsen und ganzen

I sagen kimnen, wie vom Kupfer. Aus den

Helt 4, 1093 Heft 6 und 1395

vor, dals zwischen 200 und 250" C, das

plen gl 1 priv‘den Zustand iibergeht, der sich schon

’ :I' '!” hen A rreilsversuchen erkennen lifst. Auch
neses Material kann erst durch Dauerversuche ent-
€N Wwerden, ob nicht schon bei Wirmegraden, die
Riguber dasbisjeizt bei Hochdruck-1 ampt leitungen
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CH sals hinausgehen, namentlich hei gleich-

ger starker Erschiitterung, im Laufe der Zeit Material-

1 INEEN eniraten
el s U versuchsanstalt bisher ausgefithrien
Crelsliiiungen leiten alle auf die Nothwendigkeit von
Al Chintzicn Zustande hin, Daverversuche

schicdenen Eisen- und Kupfersorten, wie sie bei

GLASER S ANNALEN FUR GEWERBE UND BAUWESEN.
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der Rohrfabrikation in Frage kommen, sollten also die

Grundlage fiir die Untersuchung der Materialien fiit
Hochdruck-Dampirohre sein,
Die Dauerversuche sollten sich erstrecken auf die
ireststellung der Matenalverinderungen
1) im einfach gestalteten Probekiirper und
o) 1m ferfigen Rohr, wobei dann zugleich das Ver
I|:|'.l|*|‘ der Verbindungen (Schweilsung, Livthung,
Nietung ) in der Rohrwand und in den Flanschen
mitgepriift werden kann.

Die Versuche unter a kilnnten nach Mafsgabe der
bekannten Wohler'schen Versuche mit einigen  Ab-
weichungen leicht ausgefithrt werden,

Die Versuche unter b bediirfen dagegen einpehendet
Vorbereitung und grofser Neueinrichtung, Sie kinnen
ohne grofse Mittel nicht ausgefiithrt werden, und es ist
daher wohl nothwendig, dafs man bei Aufstellung des
Planes den weitesien Interessen Rechnung trigt.  Uebes
lie Art der Versuchsausfithrung, den Umfang der Ver-
suche und der Einrichtupg hierfiir kann erst entschieden
werden, nachdem festgestellt ist, welche Konstrukiionen
zu prifen sind, und welcher Art und Griifse die zu
prifenden Stiicke sind. Hier ki'nnen Rathschige und
wunsche aus der technischen Praxis von aufserordent-
lichem Nutzen sein

Da nun die vollstindige Durchfithrung solcher Ver-
suche sicher von allen Fachleuten, welche im Gebiete

des Dampimaschinenbaues thitig sind oder mit Dampf-
maschinen arbeiten, mit Freuden begriifst werden und
allen Interessenten sehr niitzlich und willkommen sein
wiirden, glauben die mit Aufstellung der Grundziige des
Arbeitsplanes Beauftragten, dafs bei der grofsen

Wichtigkeit der Angelegenheit die Wiinsche des

vereins  Dleutscher Maschinen - Ingenieure bei Auf-
stellung dieses Arbeitsplanes in erster Linie zulberiick-
sichtigen sein werden. Wir bitten deshalb den ver-
enrlichen Vorstand die Grundlagen, welche der Verein
fiir die Ausfithrung der in Rede stehenden Versuche fii
nothig hilt, aufstellen und uns demniichst gefilligst
mitthellen zu wollen, damit wir sie bei der

uns ge-
steliten  Aufgabe gebihrend beriicksichtigen kionnen.
Zugleich beehren wir uns 11 der Anlage elnen vor-
liufig verfafsten Arbeitsplan nebst dem Schema eines
Programmes (siehe hierunter) zu idberreichen, welch
selbstverstindlich nur als Vorlage dienen sollen, ohne
die elwaigen Beschlisse des Vereing in ireend #ines

Werse zu beeinflussen.®

Programm fur die Untersuchung des fir Dampt
rohrleitungen zu benutzenden Materials:

a) Die zu verwendenden Materialien werden im Ur-

sprungszustands untersucht ; ZU1 Untersuchung

kommen :

. Kupferplatien, aus denen Rohre gefertigt werden
sollen:

2. gezogene Kupferrohre:

3. nach dem Elmore-Verfahren hergestellte Rohre

ohne Naht:

. Platten aus Schmiedeeisen, aus denen Rohre ge-
tertigt werden sollen (die (Qualitit ist anzugeben);
gezogene schmiedeeiserne Rohre;

Platten aus Flufseisen (die Oualitit ist anzugeben);
ogene Rohre aus Flufseisen.

) Dde fertigen Rohre werden einschliefslich der ge
briuchlichen Verbindungsformen auf inneren Druck
1m kalten und im stark erhitzten Zustande beél 200 bis

1507 L. geprutt,

f
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¢} Dauerversuche mit einfach gpestalieten Probekirpern

im kalten und im warmen Zustande, mit und ohne
LOthung bezw. Schweifsung

d) Dauerversuche mit oft wiederholter Inanspruchnahme

auf inneren Druck werden ausgefibrt:

1. im kalten, -

2. im erhitzten Zustande (200 bis 350" C.);

3. unter schneller Erhitzung auf 200 bis 330" C. und
unter langsamer Erkaltung. Wiihrend des hochsten
Druckes sollen die Rohre mit Himmern -
schlagen werden. '
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